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1  Allgemeines

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sehr geehrte Bedienerin, sehr geehrter Bediener,

mit dieser Montageanleitung mochten wir Sie in lhrer Arbeit an der Rotationseinheit RDH - XS, S, M, nachfolgend
als Maschine bezeichnet, unterstiitzen. Sie enthalt Informationen und alles Wissenswerte zur Maschine und wird
lhnen ein hilfreicher Begleiter sein.

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, mit der Maschine arbeiten oder Erganzungen bzw.
Veranderungen an der Elektroinstallation der Maschine/im Schaltschrank der Maschine
vornehmen, lesen Sie unbedingt sorgfaltig:

> die Sicherheitshinweise in dieser Montageanleitung sowie

> die Sicherheitshinweise der Anbauteile in den mitgeltenden Unterlagen.

Wenn Sie dennoch Fragen haben, setzen Sie sich mit uns in Verbindung. Trotz aller Sorgfalt kénnen wir Druckfehler
und Irrtlimer nicht ausschlieBen. Wenn Ihnen Druckfehler oder Irrtiimer auffallen oder Sie Mdglichkeiten zur
Verbesserung unserer technischen Dokumentation sehen, sind wir fiir jeden Hinweis und jede Anregung dankbar!

© isel Germany AG, 2023-09-27. Alle Rechte vorbehalten.

1.1 Bedeutung der Dokumentation

Diese Montageanleitung und die zugehdrige Dokumentation sind ein Bestandteil der Rotationseinheit. Der
Betreiber ist verpflichtet, die Montageanleitung liber die gesamte Lebensdauer der Rotationseinheit
aufzubewahren und dem mit der Maschine arbeitenden Personal Zugang zu gewdhren.

Erfahrt die Rotationseinheit Modifikationen, sind die Montageanleitung und die zugehorigen Dokumentationen
entsprechend zu {iberarbeiten. Wird die Rotationseinheit abgebaut und an einem neuen Ort wiederaufgebaut, ist
der Eigentiimer verpflichtet, die Montageanleitung und die zugehdrige Dokumentation an den neuen Besitzer
weiterzugeben.

Die Montageanleitung in deutscher Sprache ist die Original-Montageanleitung. Alle anderen Sprachversionen sind
Ubersetzungen der Original-Montageanleitung.

1.2 Lieferumfang
Zum Lieferumfang der Rotationseinheit RDH - XS, S, M 266xxx xxxx gehdren:
e Montageanleitung mit Einbauerklérung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

e Befestigungsmaterial
e eventuell Zubehor (optional)
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1.3  Mitgeltende Unterlagen

Neben der Montageanleitung sind nachfolgend aufgelistete Unterlagen fiir den Gebrauch der Maschine notwendig.
Diese Dokumente sind teilweise in gedruckter Form der Maschine beigelegt oder als PDF-Dokument auf dem
Datentrager fiir die Installationsdaten der mitgelieferten Steuerungssoftware remoteNC / proNC enthalten. Die in
/<Nummer>/ angegebene Nummer finden Sie als fiihrende Nummer im Dateinamen des Dokumentes wieder.

Mitgeltende Unterlagen isel Germany AG

Nr. Dokument

/1] MaBzeichnung

Mitgeltende Unterlagen Fremdhersteller
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1.4 EU-Einbauerklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.B

Der Hersteller

isel Germany AG
Biirgermeister-Ebert-Str. 40

D-36124, Eichenzell

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbeschreibung: Rotationseinheit RDH - XS, S, M
Modellbezeichnung: RDH - XS, S, M
Artikelnummer: 266XXX XXXX

den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 1SO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung.

DIN EN 60204-1:2019-06; VDE Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen.
0113-1:2019-06

Die technische Dokumentation fiir diese Maschine wurde nach Anhang VII Teil B erstellt. Der Hersteller verpflichtet sich, diese speziellen technischen
Unterlagen einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu tibermitteln.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der speziellen technischen Unterlagen ist:
Name: Christian Bley Funktion:  CE-Beauftragter

Firma: isel Germany AG  Adresse:  Biirgermeister-Ebert-Str. 40,
D-36124, Eichenzell

Das Produkt (unvollsténdige Maschine) ist vorgesehen zum Einbau in eine Maschine oder zum Zusammenfiigen mit anderen unvollstandigen Maschinen zu
einer Maschine im Sinne der MRL 2006/42/EG, Artikel 1, Abschnitt (1), Buchstabe a.

Die Inbetriebsetzung der unvollstandigen Maschine (Produkt) ist so lange untersagt, bis die Maschine, in welche dieses Produkt eingebaut wurde
oder von welcher es eine Komponente darstellt, den Bestimmungen aller relevanten Richtlinien entspricht und diese vollstandige Maschine eine
CE-Kennzeichnung besitzt.

Eichenzell, 2023-09-27

/éma %yér

Werner Kister, Vorstand isel Germany AG
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1.5 Allgemeine Daten, Ansprechpartner

Hersteller isel Germany AG
Birgermeister-Ebert-Str. 40
D-36124, Eichenzell
+49 6659 981 800
+49 6659 981 782
info@isel.com

Unsere Ansprechpartner zur technischen Beratung und dem Verkauf sowie zum Service erreichen Sie unter den hier
aufgefiihrten Kontaktdaten.

Technische Beratung und Verkauf +49 6659 981 800
+49 6659 981 800
Service und Support +49 6659 981 800

support@isel.com

1.6  Anforderungen an die Benutzer

Nutzergruppen
Tatigkeit Ausbildung, Qualifikation
Bediener / Facharbeiter Einweisung in die Bedienung der Einheit
Instandhalter Einweisung in die Bedienung der Einheit

Fachkraft fiir Mechanik, ggf. Elektrofachkraft

11/46 Montageanleitung



i59’® RDH - XS, S, M - 266xxx XXXx

1.7 Symbolerklarung und Hinweiserklarung

Hinweise auf Gefahrdungen, die im Zusammenhang mit Arbeiten an der Maschine auftreten, sind in dieser
Montageanleitung wie folgt gekennzeichnet. Sie warnen Sie vor maglichen Personen- oder Sachschaden oder

geben lhnen Arbeitshilfen.

Ist beim Eintreten einer gefahrlichen Situation die Folge eines Unfalls maximal ein Sachschaden,
tragt der Hinweis die Auszeichnung ,,HINWEIS".

Ist beim Eintreten einer gefahrlichen Situation die Folge eines Unfalls maximal eine leichte
Verletzung, tragt der Hinweis die Auszeichnung , VORSICHT".

A VORSICHT

Wenn beim Eintreten einer gefahrlichen Situation ein Unfall mit Folge einer schweren oder
todlichen Verletzung maglich ist, tragt der Hinweis die Auszeichnung ,, WARNUNG".

Kennzeichnet wichtige Informationen, Anwendungstipps und niitzliche Hinweise fiir
sachgerechtes Arbeiten.

In dieser Weise sind Informationen den Umweltschutz betreffend gekennzeichnet.

Verweist auf ein Dokument der Liste der mitgeltenden Unterlagen. Siehe Kapitel 1.3
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1.8  Abkiirzungsverzeichnis

Erklarung
EN Europdische Norm Harmonisierte europadische Norm
ISO International Organization for Internationale Organisation fiir Normung
Standardization
PSA Personliche Schutzausriistung z.B. Handschuhe, Arbeitsschuhe, Schutzbrille,
Gehdrschutz

1.9 Verwendete Symbole in dieser Montageanleitung und an der Maschine

Die Verwendung der Symbole erfolgt in Ubereinstimmung mit den giiltigen Vorschriften des Betreiberlandes.

Warnsymbol Beschreibung

Allgemeines Warnzeichen

A Warnung vor elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen

Warnung vor pneumatischem Druck
& Warnung vor heiBen Oberflachen

Netzstecker ziehen. .

Betore opening Kennzeichnung am Schaltschrank.

Avant d'ouvrir l'appareil o . . B
Cotedsdsians ,Vor dem Offnen des Ger&tes Netzstecker ziehen.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

Entladezeit Kennzeichnung am Schaltschrank. ,Entladezeit langer als 1 Minute".

l'énger als Warten Sie 5 Minuten nachdem Sie den Netzstecker gezogen haben, bevor Sie den
1 Minute Schaltschrank 6ffnen.
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Gebotszeichen

Beschreibung

Augenschutz benutzen!

Handschutz benutzen!

FuBschutz benutzen!

Kennzeichnung der Lastaufnahmepunkte fiir die Holme der Staplergabel.
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2 Ubersicht

2.1 Allgemeines

Die isel-Rotationseinheiten RDH sind einbaufertige Rotationsmodule mit Harmonic Drive® -Getrieben, die
vornehmlich fiir Bearbeitungs- und Positionieraufgaben in der Fabrikautomation, der Handhabungstechnik und im
Maschinenbau ihren Einsatz finden.

Diese Rotationseinheiten sind in verschiedenen BaugréBen mit unterschiedlichen Untersetzungen lieferbar. Dem
Anwender bietet sich durch die mégliche horizontale oder vertikale Lage der Rotationsachse der RDH-Serie ein
breites Spektrum zur Verwirklichung seiner Konstruktionsideen.

2.2  Funktionsweise der Rotationseinheit

Die Rotationseinheiten der Serie RDH und DSH sind modular aufgebaut.

Basis dieser Rotationseinheit sind hochbelastbare Harmonic Drive® - Getriebe mit ihrer bekannt hohen Prazision.
Diese sind mit einem Antriebsmotor direkt (Vollwellenausfiihrung), oder (iber eine Zahnriemenstufe
(Hohlwellenausfiihrung) verbunden und in einem komplett abgedichteten Aluminium-Gusskorper untergebracht.

Abb. 1 - Funktionsprinzip des Harmonic Drive®-Getriebes
Harmonic Drive-Getriebe bestehen lediglich aus drei konzentrischen Komponenten:

e dem Circular Spline (CS), einem starren zylindrischen Ring mit Innenverzahnung
e dem Flexspline (FS), einer verformbaren zylindrischen Stahlbiichse mit AuBenverzahnung

e dem Wave Generator (WG), einer elliptischen Stahlscheibe mit zentrischer Nabe und auf-gezogenem
Diinnringkugellager

Der angetriebene, elliptische Wave Generator (WG) verformt {iber das Kugellager den Flexspline (FS), der sich mit
dem innenverzahnten, fixierten Circular Spline (CS) im Eingriff befindet. Mit Drehen des WG verlagert sich die groBe
Ellipsenachse und damit der Zahneingriffsbereich. Da der FS zwei Zahne weniger als der CS besitzt, vollzieht sich
nach einer halben Umdrehung des WG eine Relativhewegung zwischen FS und CS um die GréBe eines Zahnes
(nach einer vollen Umdrehung um die GroBe zweier Zahne). Bei fixiertem CS dreht sich der FS als Abtriebselement
entgegengesetzt zum Antrieb.

Aufgrund dieses Funktionsprinzips ergeben sich folgende Vorteile:

Untersetzungsverhaltnisse von 30:1 bis 320:1 bei kleinstem Bauraum

Spitzendrehmomente von 0,5 bis 15000 Nm

Wirkungsgrade von tiber 90% bei Nennbetriebsbedingungen

Absolute Positioniergenauigkeit unter einer Winkelminute

Wiederholgenauigkeit nur wenige Winkelsekunden

Spielfreiheit in der Verzahnung

Sehr geringer Zahnverschleil aufgrund der geringen Gleitgeschwindigkeit zwischen den Zahnen
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2.3 Ausfiihrungen der RDHSerie

Ublicherweise sind die Rotationseinheiten der Serie RDH— DSH steckerfertige Einheiten mit integrierten
Antriebsmodulen. Die Einheiten RDH-S und RDH-M sind auch als Hohlwellenausfiihrung lieferbar.

2.3.1 Rotationseinheit RDH als Vollwellenausfiihrung

Harmonic Drive-Getriebe
Alu-Guss — Gehduse
Antriebsmodul
Abtriebsflansch Vollwelle
Abdeckung
AnschluBblende
Wellendichtring

N v ke wh =

Abb. 2 - Explosionszeichnung der Vollwellenausfiihrung

2.3.2 Rotationseinheit RDH als Hohlwellenausfiihrung

Harmonic Drive-Getriebe
Alu-Guss — Gehause
Antriebsmodul

Abtriebsflansch Hohlwelle mit
Rohrdurchfiihrung

Abdeckung mit Durchfiihrung und
Dichtring

Anschlussblende
Wellendichtring
Zahnriemenstufe

Abb. 3 - Explosionszeichnung der Hohlwellenausfihrung
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2.3.3 Rotationseinheit RDH als Drehschwenkeinheit DSH-S

Schwenkachse

Abb. 4 - Zusammensetzung der Dreh-Schwenkeinheit DSH-S

1

2.
3.
4

Schwenkmodul (RDH-S)
Drehachse

Grundplatte
Gegenlagerung
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2.3.4 Bestellschliissel

RDH-M

RDH-M (Ausfiihrung Vollwelle)

RDH-M (Ausfiihrung Hohlwelle)

Bestellschliissel

2662XX 0X00

Flanschwelle
0 = Vollwelle
1 = Hohlwelle

RDH-S

RDH-S (Ausfiihrung Vollwelle)

Motoren

0 = Schrittmotor MS 200HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
4 = biirstenbehafteter DC-Servomotor DC 100

5 = Schrittmotor ohne Encoder

6 = biirstenloser EC-Servamotor EC 60TM

Getriebeuntersetzung
0=101
1=51

RDH-S (Ausfiihrung Hohlwelle)

Bestellschliissel

RDH-M mit Reitstockeinheit RE M

Reitstockeinheit RE M

Art.-Nr.: 269100 2100 (1000 mm)
Art.-Nr.: 269100 2150 (1500 mm)
Art.-Nr.: 269100 2200 (2000 mm)

I

~ O\
~NN\Q~

RDH-S mit Reitstockeinheit RE S
Reitstockeinheit RE S

2661XX 0X00 Art.-Nr.: 269100 1020 (200 mm)
Art.-Nr.: 269100 1030 (300 mm)
Flanschwell Getriebeuntersetat Mot .
Oa:ns\/(olmzuee 00:111(’01( N 0 Zosrci:nmotor MS 045 HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422) Art.-Nr.. 2691 00 1 040 (400 mm)
1 = Hohlwell 1=51 2 = biirstenbehafteter DC-S RE 40
e 8 SO e Art.-Nr.: 269100 1050 (500 mm)
6 = biirstenloser EC-Servomotor EC 40TM
18/46 Montageanfeitung



RDH - XS, S, M - 266XxX XXXX

RDH-XS (Ausfiihrung Vollwelle)

Bestellschlissel

26600X 0XO00

Getriebeuntersetzung  Motoren
0 =100 0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
1=50 2 = biirstenbehafteter DC-Servomotor RE 40

5 = Schrittmotor chne Encoder

6 = birstenloser EC-Servomotor EC 40TM

DSH-S

RDH-XS mit Reitstockeinheit RE XS

Reitstockeinheit RE S
Art.-Nr.: 269100 0020 (200 mm)
Art.-Nr.: 269100 0030 (300 mm)
Art.-Nr.: 269100 0040 (400 mm)
Art.-Nr.: 269100 0050 (500 mm)

DSH-S als Dreh-Schwenkeinheit
Bestellschliissel

26541X 0X00

Motoren

0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
2 = birstenbehafteter DC-Servomotor RE 40

5 = Schrittmotor ohne Encoder

6 = birstenloser EC-Servomotor EC 40TM

Getriebeuntersetzung
0=101
1=51
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2.4 Typenschild

Das Typenschild ist vorne links an der Rotationseinheit angebracht. Erhalten Sie das Typenschild in lesbarem
Zustand.

ise'GermanyAG www.isel.com

Biirgermeister-Ebert-StraBe 40  Tel: +49 (0) 66 59/981-700
D-36124 Eichenzell E-Mail: automation@isel.com

Rotataionseinheit RDH - XS, S, M

Art.-Nr.: 266XXX XXXX <

@
Herst.-Dat.: 10/2021 =
Serien-Nr.: XXXXXX

Made in Germany

Abb. 5 - Typenschild
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2.5 Technische Daten

2.5.1 Mechanische Daten und Abmessungen

2.5.1.1 Rotatiosneinheit RDH - M

Technische Daten

Untersetzungsverhaltnis

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]

Nennmoment [Nm]

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm]
Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm]

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]

Dynamische Tragzahl C  [N]
Statische Tragzahl Co [N]
Gewicht [kg]

Tabelle 1 - Technische Daten RDH-M

2.5.1.1.1

! Werte bei Halbschrittbetrieb

Schrittmotor
MS 200HT'

1:51  1:101
4 2

bei 1500Hz
(225 1/min)

24 12
bei 8000 Hz
24 46
bei 1500 Hz
55 108
98 157

EC-Servomotor EC
60TM (birstenlos)

1:51 1:101
20 10
bei 1000 1/min

78 40

bei 4000 1/min
20 38

42 80

26 51

98 157

DC-Servomotor
DC 100

(biirstenbehaftet)
1:51 1:101
22 11

bei 1100 1/min

59 30
7 14
39 73
15 30
98 157

Grenze fiir wiederholbares Spitzendrehmoment

21800
35800
13,7

MaBblatt RDH M - Ausfiihrung Voll- und Hohlwelle nach EZ3929
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erstelit mit Solid Works

Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberfléche Artikelnummer Ausfihrung Pos. 4 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 12 Pos.13
1 660510 3915 1 EZ3908 09 15 Adapterflansch - xx EZ3915 266210 0000 |Schrittmotor MS200 HT mit Encoder U1:101 660510 39191 660510 39222 660510 39231 398701 0001 660510 1000
2 660510 0002 1 Ez3917 Grundkérper - 25 Ez3917 266210 0500 |Schrittmotor MS200 HT U1:101 660510 39198 660510 39222 660510 39231 398701 0002 660510 1000
3 660510 39181 1 EZ3918 Abdeckung - unten Ausf Hohlwelle Ez3918 266211 0000 |Schrittmotor MS200 HT mit Encoder U1:51 660510 39191 660510 39222 660510 39231 398701 0001 660510 1001
4 siehe Tabelle 1 EZ3919-3 Abdeckung - Anschluss Ez3919 266211 0500 |Schrittmotor MS200 HT U1:51 660510 39198 660510 39222 660510 39231 398701 0002 660510 1001
5 660510 391908 1 EZ3919 Abdeckung - Anschluss - gespiegelt Ez3919 eloxiert 266210 0600 |buUrstenloser EC-Servomotor EC40 TM 200W 48V U1:101 660510 3919 660510 39224 660510 39234 398725 0001 660510 1000
6 660510 3920 1 EZ3920 Innenrohr EZ3920 266210 0700 |buUrstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 310V U1:101 660510 3919 660510 39224 660510 39234 398725 0002 660510 1000
7 660510 3921 1 EZ3921 Flansch - Rohrdichtung EZ3921 266211 0600 |burstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 48V U1:51 660510 3919 660510 39224 660510 39234 398725 0001 660510 1001
8 siehe Tabelle ! EZ3922 Motorbefestigungsplatte EZ3922 266211 0700 |burstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 310V U1:51 660510 3919 660510 39224 660510 39234 398725 0002 660510 1001
9 siehe Tabelle 1 EZ3923 Zahnriemenscheibe HTD3 - 252 mit Bordscheibe EZ3923
10 660510 3924 1 EZ3924 Zahnriemenscheibe HTD3 - 752 EZ3924 hartcoatiert
11 660510 3934 1 EZ3934 Magnetschalterbefestigung EZ3934
12 siehe Tabelle 1 |Motormodul ‘& &
13 siehe Tabelle 1 HarmDrive Gefriebe & PY ®
14 616510 0267 1 Zahnriemen CXP HTD 267 -3M - 9 (289)
15 893400 0025 1 Wellendichtung BABSL 130-150-7,5 Simrit 72 NBR902
abgedichtet mit
16 893400 0026 1 Wellendichtung BABSL 25-35-6 Simrit 72 NBR902
17 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
18 8911220351 12 Zylinderschraube DIN 6912 8.8 M 4 x 35
19 891101 0141 6 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M3 x 14
20 891102 0255 16 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M4 x 25
21 891103 0145 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M5 x 14
22 8911320161 4 Senkschraube DIN 7991, M 4 x 16
23 891191 0085 8 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 8
24 891192 0085 18 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 4 x 8
25 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9,5 @
26 891372 0045 6 Gewindestift DIN 913 VAM 4 x 4
27 8913730161 1 Gewindestift DIN 913 M 5x 16 R
28 892023 0002 4 Sechskantmutter DIN 934 8 M 4 @ @
29 893053 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 5,3 %

Magnetsensor in
Motormodul enthalten

mit Loctite 510

Steckverbinder in
Motormodul enthalten

abgedichtet
mit Loctite 510

Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten T'oleranz MabBstab | Oberfidche Gewicht
observe protection note DIN ISO 16016 DIN I1SO 2768- 1:5 We(kstoff Ha/bzeug
mK material raw material
ngum Name Benennung/description
Bearb. 04.11.03 Lakatos RDH-M
Gepr. 04.11.03 Hohiwelle
05 Adapterplatte eingef. 21.04.21 AF 5 Zeichnungsnummer Blatt |
pterp g Biatgrie DIN A3 Gawngno EZ3929 o 3
04 | EC60 T™ erg. ; MaBblaftt 25.01.18/JK Artikelnummer he Zeich
geklebt mit . " article No. slehe Zeichnung
Loctite 648 03 S’reckeronsc.l"\luss beidseitig 24.02.14 JK - ® Baugruppe
02 2 MotorausfUhrung 15.04.04 L ’ se assembly :
Projektbezeichnung Rundschalttisch

Zust. | Anderung/modifikation Datum/date Name project name



erstelit mit Solid Works

Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberflache Artikelnummer Ausfiihrung Pos. 2 Pos. 6 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11 Pos. 12 Pos.26 Pos.27
! 675015 5944 ! DU5944 - Adapterplatte RDH-M DU5944 266200 0000 |Schrittmotor MS200 HT mit Encoder U1:101 660510 39072660510 39191|398701 0001 | 660510 1000| 660510 1158 | 635003 1101660510 39253|891102 0141
2 sishe Tabelle ! EZ3907 Motoradapter EZ3907 266200 0500 |Schrittmotor MS200 HT U1:101 660510 39072660510 39198| 398701 0002 | 660510 1000| 660510 1158 | 635003 1101660510 39253|891102 0141
3 660510 3909 ! EZ3909 Adapterflansch - 25 EZ3909 266201 0000 |Schrittmotor MS200 HT mit Encoder U1:51 660510 39072660510 39191|398701 0001 | 660510 1001 | 660510 1158 |635003 1101660510 39253|891102 0141
4 660510 0002 ! EZ3917 Grundkérper - 25 EZ3917 266201 0500 [Schrittmotor MS200 HT U1:51 660510 39072 |660510 39198| 398701 0002 | 660510 1001 | 660510 1158 | 635003 1101 [660510 39253 | 891102 0141
5 660510 39182 ! EZ3918 Abdeckung - unten Ausf Standard EZ3918 266200 0600 |bUrstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 48V U1:101 | 660510 39076 | 660510 3919 | 398725 0001 [660510 1000 (660510 28241898132 6171 enffallt enffallt
6 siehe Tabelle ! EZ3919-3 Abdeckung - Anschluss EZ3919 266200 0700 |bUrstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 310V U1:101| 660510 39076 | 660510 39219 | 398725 0002 | 660510 1000660510 28241|898132 6171 enffallt enftfallt
/ 660510 391905 ! EZ3919 Abdeckung - Anschluss - gespiegelt E13919 eloxiert 266201 0600 |bUrstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 48V U1:51 | 660510 39076 | 660510 39219 | 398725 0001 | 660510 1001 (660510 28241|898132 6171 entfallt entfallt
8 660510 3934 ! EZ3934 Magnetschalterbefestigung EZ3534 266201 0700 |bUrstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 310V UT:51 | 660510 39076 | 660510 39219 | 398725 0002 | 660510 1001 (660510 28241|898132 6171 entfallt entfallt
9 siehe Tabelle 1 Motormodul
10 siehe Tabelle 1 HarmDrive Getriebe
11 siehe Tabelle 1 Kupplungsteil fUr Spannzange briniert
12 siehe Tabelle 1 Spannbuchse
13 893400 0025 1 Wellendichtung BABSL 130-150-7,5 Simrit 72 NBR902
14 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
15 8911020101 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 10 [ ] o & &
16 891102 0255 16 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M4 x 25 ®
17 891102 0351 12 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 35
18 8911320161 4 Senkschraube DIN 7991, M 4 x 16
19 8911910081 6 Senkschraube DIN 965 4.8 VI M 3 x 8
20 891191 0085 4 [Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 3 x 8 geklebt mit
21 891192 0085 18 |senkschraube DIN 965 4.8 VA M 4 x 8 Loctite 648
22 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9,5
23 891372 0045 6 Gewindestift DIN 913 VA M 4 x 4
24 891373 0161 1 Gewindestift DIN913M 5x 16
25 892023 0002 4 Sechskantmutter DIN 934 8 M 4
26 siehe Tabelle 1 Adapter Motorwelle
27 siehe Tabelle 4 Zylinderschraube DIN912 M4x14

abgedichtet
mit Loctite 510

Magnetsensor in

Motormodul enthalten

Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten
observe protection note DIN ISO 16016

05 | Adapterplatte eingef.
04 | EC60 T™ erg. ; MaBblaftt

03 | Steckeranschluss beidseitig | 24.02.14 JK
02 2 MotorausfUhrung

Zust. | Anderung/modifikation

abgedichtet
mit Loctite 510

Steckverbinder in
Motormodul enthalten

Toleranz
tolerance

DIN ISO 2768-

mK

Datum
date

21.04.21 AF
25.01.18 JK

15.04.04|IL

Datum/date Name

Bearb. 04.11.03
Gepr. 04.11.03

Blattgrof3e

sheet size

Mapstab
scale
1:5
Name

Lakatos

DIN A3

- ®
isel

®
[ ]
Oberfldche Gewicht
surface weight
Werkstoff Halbzeug
material raw material
Benennung/description
RDH-M
Vollwelle
Zeichnungsnummer Blatt
drawing No. EZ3 929 von 3
Artikel : :
FriReinummer siehe Zeichnung
Baugruppe
assembly
Projektbezeichnung Rundschalttisch

project name
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Anschluss
Servomotor EC60 TM Schrittmotor MS200 HT Schrittmotor MS200 HT
mit Encoder

I\/\23/ \Sub—Dl 5 I\/\23/ \Sub—D‘?

ArtikelInummernschlussel

2662)|(| O)|(OO
I I I

Flanschwelle Motoren
0 = Vollwelle =101 0 = Schrittmotor MS200 HT mit Encoder
1 = Hohlwelle = 5] 5 = Schrittmotor MS200 HT
6 = burstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 48V
7 = burstenloser EC-Servomotor EC60 TM 200W 310V
Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten Toleranz Magstab | Oberfidche Gewicht
observe protection note DIN ISO 16016 DIN I1SO 2768- 1:4 Werkstoff Halbzeug
mK : material raw material
gztum Name Benennung/description
Bearb. 04.11.03 Lakatos RDH-M
Gepr. 04.11.03 Vollwelle
i f. 21.04.21 AF 5 Zeichnungsnummer Blatt 3
05 | Adapterplatte einge f,,’f;,ff,fj’ze DIN A3 Garmane g EZ3929 3

04 | EC60 T™ erg. ; MaBblatt 25.01.18/JK !
S Artikelnummer  siehe ArtikelnummernschlUssel

03 | Steckeranschluss beidseitig|24.02.14JK - ® Baugruppe
02 2 Motorausfihrung 15.04.04]L ’ se I assembly '
Projektbezeichnung Rundschalttisch

Zust. | Anderung/modifikation Datum/date Name project name



ise’ ﬁ RDH - XS, S, M - 266XxX XXXX

2.5.1.2 Rotatiosneinheit RDH - S

Technische Daten

Schrittmotor EC-Servomotor EC DC-Servomotor
MS 045HT' 40TM (birstenlos) RE 40

(biirstenbehaftet)
Untersetzungsverhaltnis 1:51 1101 1:51  1:101 1:51 1:101
Nennabtriebsdrehzahl [1/min] 4 2 22 11 22 11
bei 1500Hz bei 1100 1/min bei 1100 1/min
(225 1/min)
Max. Abtriebsdrehzahl [1/min] 24 12 98 50 69 35
bei 8000 Hz bei 5000 1/min --
Nennmoment [Nm] 7 1" 4,8 9,2 4,6 9
bei 1500 Hz - -
Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] - - 7 11 7 1
Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 7 1" 7 11 7 1
Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm] 18 28 18 28 18 28
Grenze fiir wiederholbares Spitzendrehmoment
Dynamische Tragzahl C  [N] 5800
Statische Tragzahl Co [N] 8600
Gewicht [kg] 4,6

Tabelle 2 - Technische Daten RDH-S

2.5.1.21 MaBblatt RDH S - Voll- und Hohlwellenausfiihrung nach EZ3959

! Werte bei Halbschrittbetrieb

22/46 Montageanleitung



erstelit mit Solid Works

Artikelnummer Ausfihrung Pos. 1 Pos. 10 Pos. 11 Pos. 12 Pos. 13 Pos. 15 Pos. 22 Pos. 24
266110 0000 |Schrittmotor MS045 HT mit Encoder U1:101 | 660510 39191 | 660500 39431 | 660500 3942 | 665330 1000 | 398702 0001 entfallt 4x891102 0101 |12x891191 0081
266110 0500 |Schrittmotor MS045 HT U1:101 660510 39198 | 660500 39431 | 660500 3942 | 665330 1000 | 398702 0002 entfallt 4x891102 0101 |12x891191 0081
266111 0000 |Schrittmotor MS045 HT mit Encoder U1:51 | 660510 39191 | 660500 39431 | 660500 3942 | 650200 0002 | 398702 0001 entfallt 4x891102 0101 [12x891191 0081
266111 0500 |Schrittmotor MS045 HT U1:51 660510 39198 | 660500 39431 660500 3942 650200 0002 398702 0002 entfallt 4x891102 0101 |12x891191 0081
2661100300 |bUrstenloser Servomotor EC42 U1:101 660510 3919 | 660500 39431 | 660500 3942 | 665330 1000 | 398703 0004 entfallt 4x891102 0101 |12x891191 0081
266111 0300 |bUrstenloser Servomotor EC42 U1:51 660510 3919 | 660500 39431 | 660500 3942 | 650200 0002 | 398703 0004 entfallt 4x891102 0101 |12x891191 0081
266110 0600 |bUrstenloser Servomotor EC40 TM U1:101 660510 3919 | 660500 4174 | 6750152657 | 665330 1000 | 396410 50602 | 634600 9003 | 6x891102 0141 | 8x8921191 0081
266111 0600 |bUrstenloser Servomotor EC40 TM U1:51 660510 3919 | 660500 4174 | 6750152657 | 650200 0002 | 396410 50602 | 634600 9003 | 6x891102 0141 | 8x8921191 0081

Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberfldche
1 siehe Tabelle 1 EZ3919-3 Abdeckung - Anschluss EZ3919
2 660510 391908 1 EZ3919 Abdeckung - Anschluss - gespiegelt EZ3919 eloxiert
3 660500 3931 1 EZ3931 Adapterflansch - 14 Hohlwelle EZ3930
4 660510 3934 1 EZ3934 Magnetschalterbefestigung EZ3934
5 660500 0002 1 EZ3937 Grundkorper - 14 EZ3937
6 660500 39381 1 EZ3938 Abdeckung - unten Ausf Hohlwelle EZ3938
7 660500 3940 1 EZ3940 Innenrohr EZ3940
8 660500 3941 1 EZ3941 Flansch - Rohrdichtung_14 EZ3941
9 660500 3944 1 EZ3944 Zahnriemenscheibe HTD3 - 734 EZ3944
10 siehe Tabelle 1 Zahnriemenscheibe HTD3 - 234 mit Bordscheibe
11 sieche Tabelle 1 Motorbefestigungsplatte frowallisieren
12 siehe Tabelle 1 HFUS - 14 - X - 2UH
13 474100 0048 1 Motormodul
14 616504 0660 1 Zahnriemen CXP HTD 180 -3M - 6 (260)

15 siehe Tabelle 1 Spannbuchse 8-18-11(Mdadler; 615708 00)

16 893400 0027 1 Wellendichtung BABSL 90-70-7 Simrit 72 NBR902
17 893400 0028 1 Wellendichtung BABSL 12-22-6 Simrit 72 NBR902
18 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm

19 891101 0105 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M3 x 10

20 891101 0251 5 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 25

21 891101 0301 3 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 30

22 siehe Tabelle n Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4

23 891191 0065 10 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 6

24 siehe Tabelle n Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 8

25 891192 0085 8 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 4 x 8

26 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9,5

27 891371 0031 3 Gewindestift DIN 913 M 3x 3

28 891371 0035 4 Gewindestift DIN 913 VAM 3x 3

29 891372 0045 2 Gewindestift DIN 913 VAM 4 x 4

30 891373 0061 1 Gewindestift DIN 913 M 5x 6

31 893051 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 4,3

abgedichtet mit
Loctite 510

geklebt mit
Loctite 648

Magnetsensor in
Motormodul enthalten

abgedichtet mit
Loctite 510

Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten
observe protection note DIN ISO 16016

04 | Motormodul gedn.

03 | EC40 T™ erg.; MaBblatt
02  Uberarbeitet

Zust. | Anderung/modifikation

Steckverbinder in
Motormodul enthalten

Loctite 510

abgedichtet mit

Toleranz MalBstab | Oberfldche Gewicht
tolerance scale surface weight
DIN ISO 2768- 1:4 Werkstoff Halbzeug
mK material raw material
gztum Name Benennung/description
Bearb. 18.11.03 Lakatos RDH-S
Gepr. 18.11.03 Hohlwelle
5 Zeichnungsnummer Blatt |
f,ffﬁf,ﬁg’ze Dl N A3 drawing No. EZ3959 von 3
28.04.20KG Artikel . -
e ummer siehe Zeichnung
06.04.18 JK ®
- Baugruppe
20.02.14 JK ’ s e I assembly ,
Projektbezeichnung g ndschalttisch HarmDrive

Datum/date Name

project name




erstelit mit Solid Works

Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberflache Artikelnummer Ausfihrung Pos. 1 Pos. 8 Pos. 9 Pos. 10 Pos. 11 Pos. 17
' | 660510871905 | 1 [FEPT9 Abdeckung - Anschiuss - gespiegelt F19919 | eloxier 2661000000 |Schrittmotor MS045 HT mit Encoder U1:101 | 660510 39191 | 660500 39453 | 660500 39331 | 665330 1000 | 3987020001 entfallt
2 660500 3930 1 EZ3930 Adapterflansch - 14 EZ3930
; o —— T p—— 2661000500 |Schrittmotor MS045 HT U1:101 66051039198 | 660500 39453 | 660500 39331 | 665330 1000 | 398702 0002 entfallt
p T T [ez3734 magnescnaterbetosigung — 266101 0000 |Schrittmotor MS045 HT mit Encoder UT:51 | 660510 39191 | 660500 39453 | 660500 39331 | 6502000002 | 3987020001 entfallt
5 460500 0002 1 |E23987 Grunckérper - 14 £23937 266101 0500 [Schrittmotor MS045 HT U1:51 66051039198 | 660500 39453 | 660500 39331 | 6502000002 | 398702 0002 entfallt
6 | 66050039382 | 1 |EL3938 Abdeckung - unfen Ausf Standard EZ3938 2661000300 |bUrstenloser Servomotor EC42 U1:101 6605103919 | 660500 39452 | 660500 39331 | 665330 1000 | 398703 0004 entfallt
7| sehefobele | 1 |Fr3%45Kupplungstel D F3945 | broniert 2661010300 |birstenloser Servomotor EC42 U1:51 6605103919 | 660500 39452 | 66050039331 | 6502000002 | 398703 0004 entfallt
° | seelobele M bt 266100 0600 |bUrstenloser Servomotor EC40 TM UT:101 | 6605103919 | 660500 39451 | 6750152636 | 665330 1000 | 39641050602 | 8911020141
9 474100 0048 1 Motormodul
PR —— T [Welondichtong SAGSL70.707 St 72 NER902 266101 0600 |bUrstenloser Servomotor EC40 TM UT:51 | 6605103919 | 660500 39451 | 6750152636 | 650200 0002 | 39641050602 | 8911020141
11 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
12 891101 0141 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M3 x 14
13 891101 0255 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M3 x 25
14 891101 0301 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 30
15 siehe Tabelle 2 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4
16 891191 0065 10 Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 3 x 6
17 891191 0085 4 Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 3x 8 & ®
18 891192 0085 8 Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 4 x 8
19 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9,5
20 891371 0031 3 Gewindestift DIN 213 M 3 x 3
21 891371 0035 4 Gewindestift DIN 913 VAM 3x 3
22 891372 0045 2 Gewindestift DIN 913 VAM 4 x 4
23 891373 0061 1 Gewindestift DIN913M 5x 6
24 563005 1 Reed Sensor, Offner
25 675015 2636 1 DU2636 - Motoradapter - EC40-TM DU2636 trowalisieren
26 660510 3919 1 EZ3919-3 Abdeckung - Anschluss - Ausf Sub-D 15 M23 EZ3919
27 50108 008/ 1 |Gerétesteckverbinder M23 - Stift 9polig
28 555514 0067 1 Sub-D Stecker 26 CONEC

geklebt mit
Loctite 648

Magnetsensor in
Motormodul enthalten

abgedichtet mit
Loctite 510

Steckverbinder in
Motormodul enthalten

abgedichtet mit
Loctite 510

Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten T'oleranz MabBstab | Oberfidche Gewicht
observe protection note DIN ISO 16016 DIN I1SO 2768- 1:4 Werkstoff Halbzeug
mK : material raw material
?‘[atum Name Benennung/description
o RDH-
Bearb. 18.11.03 Lakatos VO”WGSHG
Gepr. 18.11.03
5 Zeichnungsnummer Blatt
- f,ffﬁf,ﬁg’ze Dl N A3 drawing No. EZ3959 von 3
04 Motormodul gedn. 28.04.20KG Artikelnummer ehe Zeich
. article No. siene Leichnung
03 | EC40 T™ erg.; MaBblatt 06.04.18 JK - ® Baugruppe
02 Uberarbeitet 20.02.14JK ’ s e assembly '
Projektbezeichnung g ndschalttisch HarmDrive

Zust. | Anderung/modifikation Datum/date Name project name



erstelit mit Solid Works

RDH-S Vollwelle 125 RDH-S Abtriebflansch
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RDH-S Hohlwelle Anschluss

éeggg%r:gnso’rz ) @10 Servomotor EC42/EC40 TM Schrittmotor MS 045 HT Schrittmotor MS 045 HT
Hohlwelle mit Encoder

M23/ \Sub—Dl 5 I\/\23/ \Sub—D‘? M23/

ArtikelInummernschlussel
2661XX 0X00

B R —

Flanschwelle Motoren
0 = Vollwelle =101 0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder
1 = Hohlwelle = 5] 3 = bUrstenloser EC-Servomotor EC42
5 = Schrittmotor MS 045 HT
6 = bUrstenloser EC-Servomotor EC40 TM
Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten Toleranz Makstab | Oberfidche Gewicht
observe protection note DIN ISO 16016 DIN ISO 2768- 1:3 Werkstoff Halbzeug
mK : material raw material
gztum Name Benennung/description
Bearb. 18.11.03 Lakatos RDH-S MOBZGiChﬂUng
Gepr. 18.11.03
5 Zeichnungsnummer Blatt 3
) BiatgriGe DIN A3 Zavingno. EZ3959 o 3
04 | Motormodul gedn. 28.04.20KG Artikelnummer
. article No.
03 | EC40 T™ erg.; MaBblatt 06.04.18/JK - I® Baugruppe
02 | Uberarbeitet 20.02.14JK assembly '
’se Projekibezeichnung  Ryndschalttisch HarmDrive

Zust. | Anderung/modifikation Datum/date Name project name



isel

RDH - XS, S, M - 266XxX XXXX

2.5.1.3 Rotationseinheit RDH - XS

Technische Daten

Untersetzungsverhaltnis

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]

Nennmoment [Nm]

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm]
Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm]

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]

Dynamische Tragzahl C  [N]

Schrittmotor EC-Servomotor EC DC-Servomotor
MS 045HT' 40TM (birstenlos) RE 40

(biirstenbehaftet)
1:50 | 1:100 ' 1:50 | 1:100 1:50 1:100
5 2 60 30 22 11
bei 1500Hz bei 3000 1/min bei 1100 1/min
(225 1/min)
24 12 100 50 70 35
bei 8000 Hz bei 5000 1/min -
(1200 1/min)
5 7 5 7 5 7
bei 1500 Hz - --
(225 1/min)
- - 9 14 5 7
5 7 5 7 5 7
9 14 9 14 9 14

Grenze fiir wiederholbares Spitzendrehmoment
392

Statische Tragzahl Co [N] 392
Gewicht [kg] 2,3
Tabelle 3 - Technische Daten RDH-XS
2.5.1.3.1 MaBblatt RDH XS - Ausfiihrung Voll- und Hohlwelle nach EZ4162

! Werte bei Halbschrittbetrieb

23/46 Montageanleitung



erstelit mitSolid Works

Austuhrung Arfikelnummer Pos.8 Pos.29 Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberflache
MS 045 HT 1:50 266001 0000 | 660500 28782 | 12x891191 0085 : PP —— T 24150 Grondkerer XS - bearoaiter -
MS 045 HT 1:100 266000 0000 | 660500 28782 | 12x891191 0085 ) om0 e T 24152 Adapteriamsch xS .
Panasonic 50W A6 1:50 | 2660010100 | 66050028783 | 12x891191 0085 S oeon s T o215 Cemebenutan e
Panasonic 50W A6 1:100 | 264000 0100 660500 28783 12x891191 0085 4 460500 4154 : E74154 Getriebebefestigung 74154 verzinkt
RE40 1:50 266001 0200 660500 28/83 12x891191 0085 5 660500 4155 1 EZ4155 Welle_Getriebeeingang EZ4155 broniert
RE40 1:100 266000 0200 660500 28783 12x891191 0085 ; . : .
6 660500 4159 1 EZ4159 Zahnriemenscheibe HTD3 - 740 mit Bordscheibe EZ4159
EC42 1:50 266001 0300 660500 28783 12x891191 0085
7 660500 4156 1 EZ4156 Abdeckung_hinten EZ4156
EC42 1:100 266000 0300 660500 28783 12x891191 0085 ; P— : JE——
EC40 1:50 266001 0600 660500 4406 iigg} l gl 8?22 9 660500 28781 1 D72896 - Blindblech - RDH-XS D72896 pulverbeschichtet
EC40 1:100 2660000600 | 660500 4406 | £X8711310083 10 | 60200000 | 1 |HDUC-1450-10-CC
11 660500 4164 1 EZ4164 Spannring
12 1 Motormodul
13 896010 8224 2 Einreihige Rillenkugellager mit Dichtscheiben 608-2RS1
14 634600 9003 1 Spannbuchse 8-18-11(Md&dler; 615708 00)
15 843400 0030 1 Wellendichtung BABSL 45-58-7 Simrit 72 NBR902
16 898120 1218 1 Spieth DruckhUlse AK 12-18 L12
17 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
18 563005 1 Reed Sensor, Offner
19 582132 1 Magnetsensorbefestigung
20 562015 4000 1 indukt. Naherungsschalter - IFFM 08 P37 Aé-L - pnp
21 SO e 1 |Geratesteckverbinder M23 - Stift 9polig
22 555514 0067 1 Sub-D Stecker 26 CONEC
23 616504 0722 1 Zahnriemen HTD 3M CXP b=6 L216 (1=72)
24 891101 0161 6 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M3 x 16
25 891101 0251 6 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 25
26 891102 0081 2 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 8
27 891131 0101 4 Senkschraube DIN 7991, M 3 x 10
28 891191 0065 6 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 6
29 8921191 OXXX n Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x L
30 891132 0085 4 Senkschraube DIN 7991 VA, M 4 x 8
31 891053 0101 1 Sechskantschraube DIN 933 M5x10
32 891378 0025 4 Gewindestift DIN 913 VAM 2 x 2
33 891371 0041 2 Gewindestift DIN 913 M 3 x 4
34 891373 0051 1 Gewindestift DIN 913 M 5x 5
35 8913750085 1 Gewindestift DIN 913 VAM 8 x 8
36 891530 0051 2 Blechschraube DIN 7981 VZ 2,2 x 4,5
37 893051 0001 2 Scheibe DIN 125 ST 4,3

Panasonic Aé
) Motorwelle kUrzen

ab Flansch 14mm
geklebt mit

Loctite 648

EC40 T™M

Motorwelle kUrzen
ab Flansch 14mm

geklebt mit
Loctite 648

RE 40
bUrstenbehaftet MS 045 HT

EC42 Motorwelle kUrzen Motorwelle kirzen

Motorwelle kUrzen ab Flansch 14mm ab Flansch 14mm
ab Flansch 14mm .
geklebt mit

Loctite 648

geklebt mit

geklebt mit Loctite 648
Loctite 648
Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr
1 474421 0200 1 Panasonic - Aé Serie - MSMFSAZL1C2 - S0W
2 660500 41513 1 EZ4151 Motorbefestigung EZ4151
Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr 3 660500 41581 1 |Ez4158 Zahnriemenscheibe HTD3 - 740 D=8 |  EZ4158
1 660500 41514 1 |E24151 Motorbefestigung EZ4151 4 891191 0065 4 [Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3x 6
2 660500 4405 1 |DU4405 - Zahnriemenscheibe HTD3 - 740 - EC40TM | DU4405 ° 873051 0001 4 |Schelbe DIN1255T43
6 891102 0081 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 8
@ 3 474100 0048 1 Motormodul EC40 TM
G
4 891102 0081 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 8
@ @ 5 8911320121 2 Senkschraube DIN 7991, M 4 x 12
Q> 0)
©, Q(@ 6 893051 0001 4 |Scheibe DIN 125 T 4,3
@ 7 892023 0002 2 |Sechskantmutter DIN 934 8 M 4
&
(@ Toleranz Oberfliche | MaBstab ]:2 Gewicht Pos. Nr.
2 Diese Zeichnung ist nach DIN ISO 16016 : o
urheberrechtlich geschitzt. DIN ISO 2768-
mK Werkstoff Halbzeug
Datum Name Benennung
POS-NR. | Artikelnummer| MENGE BENENNUNG Zeich.- Nr POS-NR. |Artikelnummer| MENGE BENENNUNG Zeich.- Nr POS-NR. | Artikelnummer | MENGE BENENNUNG Zeich.- Nr 07 EC40 T™M 0b beitet 13.08.20 Bearb. 02.09.04 Lakatos RDH_XS
voerarpelre .03. JK earb. U7
1 660500 41512 1 EZ4151 Motorbefestigung Ausf MS045 MUMS05 EZ4151 1 660500 41511 1 EZ4151 Motorbefestigung Ausf RE40 EZ4151 1 660500 41512 1 EZ4151 Motorbefestigung Ausf MS045 MUMS05 EZ4151 G 02.09.04
06 MaBblatt, EC42, EC40 21.08.19 JK epr. .09.
2 398703 0005 1 EC-Servo birstenlos - 428LS DZ1171 2 398702 1002 1 |Re40 2 704809199 1 Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder - - Bt ]
3 660500 41584 1 EZ4158 Zahnri i = i i - ; i - 05 Blindblech gedndert 16.07.17 JK Blattgrofie DIN A2 | zeichnungsnummer
ahnriemenscheibe HTD3 - 240 D=6,35 | EZ4158 3 660500 41583 1 EZ4158 Zahnriemenscheibe HTD3 - 740 D=6 Ez4158 3 660500 41582 1 EZ4158 Zahnriemenscheibe HTD3 - 40 D=5 E74158 04 Anschiuss beidseif 19.08.13 UK von 9
NsSCNIUSS peldaseltg .08. R
4 891102 0081 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M4 x 8 4 891102 0081 4 |zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M4 x 8 4 891102 0081 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M4 x 8 03| Ansch sndert. berarbeitet Artikelnummer siehe Tabelle
nschluss gedndert, Uberarbeitet 199 0¢.09 | JK ®
5 891191 0065 4 Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 3 x 6 5 891191 0065 6 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 6 5 891191 0065 4 Senkschraube DIN 965 4.8 VA M 3 x 6 02 Uberarbeitet 13.07.06 IL - Baugruppe
Sheraos v S
6 893051 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 4,3 6 893051 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 4,3 6 893051 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 4,3 Zust, Anderung et Iname Projektbezeichnung
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Motoren
0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder
1 = EC Servomotor Panasonic 50W Aé

2 = bUrstenbehafteter DC-Servomotor RE40

3 = bUrstenloser EC-Servomotor EC42

6 = burstenloser EC-Servomotor EC40 TM

Diese Zeichnung ist nach DIN ISO 16016
urheberrechtlich geschitzt.

07 EC40 T™ Uberarbeitet
06 MaBblatt, EC42, EC40
05 Blindblech ge&ndert
04 Anschluss beidseitig

03| Anschluss geéindert, Uberarbeitet

02 Uberarbeitet

Zust.| Anderung

13.08.20 JK
21.08.19 JK
16.07.17 JK
19.08.13 | JK
22.06.09 JK
13.07.06 IL

Datum Name

Toleranz

DIN ISO 2768-
mK

Datum
Bearb. 02.09.04
Gepr. 02.09.04

Blattgroe

Oberflache

Name

Lakatos

DIN A3

isel’

erstelit mit Solid Works

(111,5)

A

L

MaRstab 2:3
Werkstoff

Benennung

Zeichnungsnummer

Artikelnummer
Baugruppe

Projektbezeichnung

~A

Gewicht

Halbzeug

RDH-XS

EZ4162

siehe Tabelle

Pos. Nr.
Blatt 2
von 9



isel

RDH - XS, S, M - 266XxX XXXX

2.5.1.4 Dreh-/Schwenkeinheit DSH-S

Technische Daten

Untersetzungsverhaltnis

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]

Nennmoment [Nm]

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm]
Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm]

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]

Dynamische Tragzahl C  [N]
Statische Tragzahl Co [N]
Gewicht [kg]

Tabelle 4 - Technische Daten DSH-S

2.5.1.4.1

! Werte bei Halbschrittbetrieb

EC-Servomotor EC
40TM (birstenlos)

1:51 1:101
22 11
bei 1100 1/min

98 50

bei 5000 1/min
4,8 9,2

7 11

7 11

18 28

DC-Servomotor
RE 40

(biirstenbehaftet)
1:51 1:101
22 11

bei 1100 1/min

69 35
4,6 9

7 11
7 11
18 28

Grenze fiir wiederholbares Spitzendrehmoment

Schrittmotor
MS 045HT'
1:51  1:101
4 2
bei 1500Hz
(225 1/min)
24 12
bei 8000 Hz
7 11
bei 1500 Hz
7 11
18 28
5800

8600

12,0

MaBblatt Dreh-Schwenkeinheit DSH-S nach EZ4373

24/46

Montageanleitung



erstelit mitSolid WWorks

Baugruppe Schwenkeinheit Baugruppe Gegenlager Art.Nr.: 660001 9012
665410 0001 | 665410 1001 . . .
" : 665413 0001 | 665413 1001 | 665410 00010 | 665410 10010 | 665416 0001 | 665416 1001 Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung Zeich.-Nr | Oberfldche
Pos-Nr. | Artikelnummer| Menge Benennung Zeich.-Nr | MSOASHT m. | MSOSHT M. | £C42'1:101 | EC421:51 |MSO4SHT 1:101 | MSO4SHT 1:51 | ECA0 1:101 | EC40 1:51
1 665320 4331 1 EZ4331 Gegenlagerungsblock- $ EZ4331
1 660500 3930 1 EZ3930 Adapterflansch - 14 EZ3930
2 665320 4369 1 EZ4369 Befestigung Gegenlagerungsblock- S EZ4369 eloxiert
2 660510 3934 1 EZ3934 Magnetschalterbefestigung EZ3934
3 665320 4385 1 EZ4385 Abdeckung Gegenlagerung- S EZ4385 eloxiert
3 660500 3944 1 EZ3944 Zahnriemenscheibe HTD3 - 734 EZ3944
4 893400 0026 1 Wellendichtung BABSL 25-35-6 Simrit 72 NBR902
4 665320 4340 1 EZ4340 Stiftbefestigung EZ4340
5 896011 6324 1 Nadellager NKI 20-16
5 665320 43431 1 EZ4343 Grundkdrper- Deckel Schwenkeinheit- § EZ4343 .
Schrittmotor 6 891104 0205 5 |zylinderschraube DIN 912 8.8 VA Mé x 20
6 665320 4345 1 EZ4345 Trennblech- S EZ4345
< 7 891054 0201 2 Sechskantschraube DIN 933 Méx20
7 665320 4366 1 EZ4366 Flansch- S Antriebseite EZ4366 < p
8 891191 0065 2 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 6
8 665320 4367 1 EZ4367 Flansch- S Gegenlagerungseite EZ4367 2>
° ° ° ] @ ServomOTor 9 891371 0031 1 Gewindestift DIN 2913 M 3 x 3
EZ4375 Grundkdrper Schwenkeinheit- S
9 665320 4375 1 Nachbearbeitung EZ4375
10 665320 4384 1 EZ4384 Abdeckung Schwenkeinheit- S EZ4384
1 siehe Tabelle 1 Zahnriemenscheibe HTD3 - Z34 mit Bordscheibe 660500 39431 | 660500 39431 | 660500 39431 | 660500 39431 660500 39431 660500 39431 660500 4174 | 660500 4174 .
abgedichtet
12 sieche Tabelle 1 Motorbefestigung 665320 4344 665320 4344 665320 4344 665320 4344 665320 4344 665320 4344 675015 2656 675015 2656 m”— LOCﬂTe 5 ] O
13 siehe Tabelle 1 Motormodul 396048 V0002 | 396048 V0002 | 4740620048 | 474062 0048 470481 470481 474100 0048 | 474100 0048
14 siehe Tabelle 1 HFUS - 14 - X - 2UH 665330 1000 | 650200 0002 | 665330 1000 | 650200 0002 665330 1000 650200 0002 665330 1000 | 650200 0002
15 893400 0027 1 Wellendichtung BABSL 90-70-7 Simrit 72 NBR902
16 634600 9003 1 Spannbuchse 8-18-11(Mdadler; 615708 00) entfallt entfaillt entfallt entfaillt entfallt entfallt
17 616504 0660 1 Zahnriemen CXP HTD 318 -3M - 6 (Z106)
®
18 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
19 582026 1 Distanzbolzen 1113-40 (M4) Fa Schaefer
20 8903650101 1 TE2770-4 Gewindestift M8x0.75 mit 60 Spitze TE2770
21 891371 0031 3 Gewindestift DIN 913 M 3x 3
22 891101 0251 5 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 25
23 891101 0255 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M3 x 25
24 891101 0301 3 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 30
25 891101 0305 2 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M3 x 30
26 891102 0061 2 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M4 x 6
27 8911020141 2 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 14 entfallt entfaillt entfallt entfallt entfallt entfallt
28 8911030125 3 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M5 x 12
29 siehe Tabelle n Schraube 4x891191 0081 | 4x821191 0081 | 4x891191 0081 | 4x891191 0081 | 4x891191 0081 4x891191 0081 |3x8911220101 | 3x891122 0101
30 8911220101 16 Zylinderschraube DIN 6912 A2 M 4 x 10
31 8911110085 16 Zylinderschraube DIN 7984 8.8 M 3 x 6
32 8911320121 1 Senkschraube DIN 7991, M 4 x 12
33 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9.5
34 895024 0126 1 Zylinderstift DIN 6325 d5x 12
35 8950250126 2 Zylinderstift DIN 6325 déx 12
36 893050 0005 16 Scheibe DIN 125 ST 3,2
37 893051 0001 3 Scheibe DIN 125 ST 4,3
38 563005 1 Reed Sensor, Offner

EZ4384 Abdeckung Schwenkeinheit- S

Zvlinderschraube DIN 212 8.8 VA M3 x 25

Schwenkeinheit

RDH-S for DSH-S

Gegenlagerung

abgedichtet
mit Loctite 510

abgedichtet
mit Loctite 510

Grundplatte DSH-S

Art.Nr.: 665320 2882 EZ4375 Grundkorper Schwenkeinheit-S

Nachbearbeitung
abgedichtet
mit Loctite 510 ® = .
. . a ® @ Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten Toleranz MaBstab | Oberfiiche Gewicht
Artikelnummernschlussel ° 3 o g DINISO 2768 13 perkston Helbzeug
m material raw material
® &8 —
® g Datum Name Benennung/description
26541X 0X00 o _
® g Bearb. 06.07.05 lokatos  Dreh-Schwenkeinheit - DSH-§
‘ | a4 @ ® 8 Gepr. 06.07.05
Motoren | g ® Q BlattgréBe DIN A2 Zeichnungsnummer EZ4373 Blatt ]
sheet size drawing No. von
0 = Schrittmotor MS 045 HT mit Encoder =101 8 06  ECA40; MaBblatt erg. 100418 0K | Artikelnummer 4
3 = bUrstenloser EC-Servomotor EC42 =5] 05 tberarbeitet 26,0710 KO ® ariicle No.
5 = Schrittmotor MS 045 HT - . e - aiggl%ruppe
6 = burstenloser EC-Servomotor EC40 TM 04| Oberarbeitet 1207.06lL ’ S e Projektbezeichnung

Zust. | Anderung/modifikation Datum/date Name project name



Baugruppe Rotationseinheit

Pos-Nr. | Artikelnummer | Menge Benennung zeich-Nr | MSOASHYm. | MSodsH m. | 4454190002 | egsals 1002 | “Risoustir'®|sestlotooge | ssele cuca | egsels 1002
nc. 1:101 Enc. 1:51 1:101
1 660500 3931 1 EZ3931 Adapterflansch - 14 Hohlwelle EZ3930
2 660500 39382 1 EZ3938 Abdeckung - unten Ausf Standard EZ3938
3 660500 3944 1 EZ3944 Zahnriemenscheibe HTD3 - 734 EZ3944
4 siehe Tabelle 1 |Bahnriemenscheibe HTDS - 234 mit 66050039431 | 66050039431 | 66050039431 | 66050039431 | 66050039431 | 66050039431 | 6605004174 | 660500 4174
5 660510 4184 1 DZ4184 - Abdeckblech - Sonder - imes 450i Dz4184
6 660510 3934 1 EZ3934 Magnetschalterbefestigung EZ3934
7 665320 4251 1 EZ4251-4 Anschlag - rechts EZ4251
8 665320 42521 1 EZ4252 Innenrohr_14 Achskombination L=112,5 EZ4252
9 665320 4256 1 EZ4256 Endschaltermodul Ring LS EZ4256
10 665320 4257 2 EZ4257 Einstellring LS mit Steuerscheibe EZ4257
11 665320 4258 2 EZ4258 Steuerscheibe EZ4258
12 665320 4259 1 EZ4259 Trennblech EZ5249
13 665320 4262 1 EZ4262 Kabelbefestigung EZ4262
14 665320 4263 2 EZ4263 Kabelbefestigung- Rohr
15 siehe Tabelle 1 D72868 - Anschluss - DSH-S D72868 665320 2868 665320 2868 665320 2868 665320 2868 665320 2868 665320 2868 665320 28681 665320 28681
16 660500 0012 1 D72869 - Bearbeitung DSH-S - Servo D72869
17 sieche Tabelle 1 DU2657 - Motorbefestigungsplatte EC40-TM 660500 3942 660500 3942 660500 3942 660500 3942 660500 3942 660500 3942 675015 2657 675015 2657
18 siehe Tabelle 1 HFUS - 14 - X - 2UH 665330 1000 650200 0002 665330 1000 650200 0002 665330 1000 650200 0002 665330 1000 650200 0002
19 616504 0660 1 Zahnriemen CXP HTD 180 -3M - 6 (Z60)
20 634600 9003 1 Spannbuchse 8-18-11(Mdadler; 615708 00) entfallt entfallt entfallt entfallt entfallt entfallt
21 632501 0002 1 Neodym-Blockmagnet_3mm
22 siehe Tabelle 1 Motormodul 398702 0001 398702 0001 398703 0004 398703 0004 398702 0002 398702 0002 396410 5060 396410 5060
23 665320 0001 2 Gabellichtschranke PM-T54P
24 893400 0027 1 Wellendichtung BABSL 90-70-7 Simrit 72 NBR902
25 89114x 0061 4 Zylinderschraube DIN 84 48 VG M 2x 6
26 891101 0081 4 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VI M3 x 8
27 891101 0105 8 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VA M3 x 10
28 891101 0251 5 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 25
29 891101 0301 3 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M3 x 30
30 891102 0141 6 Zylinderschraube DIN 912 8.8 VZ M4 x 14
31 891122 0201 4 Zylinderschraube DIN 6912 A2 M 4 x 20
32 891594 0120 2 Linsenkopfschraube DIN 7380 M 6 x 12
33 2 Linsenkopfschraube DIN 7380 M 4 x 10
34 891191 0065 10 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3x 6
35 891191 0085 8 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 3 x 8
36 891192 0085 4 Senkschraube DIN 965 4.8 VAM 4x 8
37 8911320085 2 Senkschraube DIN 7991 VA, M 4 x 8
38 891541 0095 1 Blechschraube DIN 7982 VA 2,9 x 9.5
39 891371 0031 3 Gewindestift DIN 213 M 3 x 3
40 891371 0035 4 Gewindestift DIN 913 VAM 3x 3
41 891373 0061 1 Gewindestift DIN 913 M 5x 6
42 891372 0045 2 Gewindestift DIN 913 VAM 4 x 4
43 893051 0001 4 Scheibe DIN 125 ST 4,3
44 200 e 1 |Gerdtesteckverbinder M23 - stift 12polig
45 sieche Tabelle n Anschluss Sub-D 1x555501 0067 1x555501 0067 1x555514 0067 1x555514 0067 | 2x584297 0001 2x584297 0001 1x555514 0067 1x555514 0067
46 563005 1 Reed Sensor, Offner

Gegenlagerung

Grundplatte DSH-S
Art.Nr.: 665320 2882

Schwenkeinheit

RDH-S fOr DSH-S

05\

X (2:1)

Steuerkante zum Endpos 1

Steuerkante zum Endpos 2

Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten
observe protection note DIN ISO 16016

06 ' EC40; MaBblatt erg.

05 ' Uberarbeitet
04 Uberarbeitet

Zust. | Anderung/modifikation

10.04.18 JK

26.07.10KO
12.07.06]IL

Datum/date Name

ersteit mitSolid VWWorks

Drehwinkeleinstellung
fOr Schwenkachse

Befestigungs-
schrauben oben

Toleranz
tolerance

DIN ISO 2768-
mK

Datum
date

Bearb. 06.07.05
Gepr.| 06.07.05
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Dreh-Schwenkeinheit DSH-S

Dreh-Schwenkeinheit DSH-S
mit Dreibackenspannfutter g80mm Art.Nr.: 269060 2080

mit Dreibackenspannfutter g65mm Art.Nr.: 2692060 3065

max. 150mm
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2.5.2 Transportlasten, Bearbeitungskrafte, Vorschub

Bearbeitungskrdifte

Vorschub

Untersetzung

Dreh- bzw. Schwenkeinheiten

Rotationseinheit 11 22 3 4 5 6 7
RDH-M (Schritt) 100kg 45kg 55Nm 24Nm 24Nm 4 U/min. 1:51
RDH-M (Schritt) 160kg 70kg 108Nm 45Nm 45Nm 2 U/min. 1:101
RDH-M (EC-Servo/biirstenlos) 110kg 50kg 26Nm 9Nm 9Nm 22 U/min. 1: 51
RDH-M (EC-Servo/biirstenlos) 180kg 80kg 5TNm 17Nm 17Nm 11 U/min. 1:101
RDH-M (DC-Servo/biirstenbehaftet) 110kg 50kg 15Nm 7Nm 7Nm 22 U/min. 1:51
RDH-M (DC-Servo/biirstenbehaftet) 180kg 80kg 30Nm 14Nm 14Nm 11 U/min. 1:101
RDH-S (Schritt) 30kg 15kg 7Nm 7Nm 7Nm 4 U/min. 1:51
RDH-S (Schritt) 48kg 24kg 11Nm 11Nm 11Nm 2 U/min. 1:101
RDH-S (EC-Servo /biirstenlos) 30kg 15kg 7Nm 4,6Nm 4,6Nm 22 U/min. 1:51
RDH-S (EC-Servo /biirstenlos) 48kg 24kg T1Nm 4,6Nm 9,2Nm 11 U/min. 1:101
RDH-S (DC-Servo/biirstenbehaftet) 25kg 13kg 7Nm 4,6Nm 4,6Nm 22 U/min. 1:51
RDH-S (DC-Servo/biirstenbehaftet) 40kg 20kg 11Nm 8,7Nm 8,7Nm 11 U/min. 1:101
RDH-XS (Schritt) 30kg 10kg 5Nm 5Nm 5Nm 24 U/min. 1:50
RDH-XS (Schritt) 30kg 10kg 7Nm 7Nm 7Nm 12 U/min. 1:100
RDH-XS (EC-Servo/biirstenlos) 30kg 10kg 5Nm 5Nm 5Nm 59 U/min. 1: 50
RDH-XS (EC-Servo/biirstenlos) 30kg 10kg 7Nm 7Nm 7Nm 30 U/min. 1: 100
RDH-XS (DC-Servo/biirstenbehaftet) 30kg 10kg 5Nm 5Nm 5Nm 70 U/min. 1:50
RDH-XS (DC-Servo/biirstenbehaftet) 30kg 10kg 7Nm 7Nm 7Nm 35 U/min. 1: 100
Tabelle 5 - Transportlasten, Bearbeitungskrdfte, Vorschiibe Rotationseinheit RDH
Leistungsdaten der Antriebslagerung RDH-M RDH-S / DSH-S RDH-XS
dynamische Tragzahl C [N] 21800 5800
statische Tragzahl Go [N] 35800 8600
zul. dynamisches Kippmoment 3 M [Nm] 258 74 5
zul. statisches Kippmoment * Mo [Nm] 1070 144 5
Kippsteifigkeit Kp [Nm/arcmin] 114 25
zul. Axiallast ® Fa [N] 11504 3044 392

! Richtwerte, die je nach Anwendungsfall abweichen

2 Richtwerte, die je nach Anwendungsfall abweichen

3 gilt fir drehende Getriebe

4 gilt fir stehende Getriebe mit statischer Sicherheit 1,5

5 basierend auf normale Belastung, mittlere Drehzahl 15 min-1, Lebensdauer 15000h
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zul. Radiallast ' Fe [N] 7708 2039 392
Die Daten gelten nur fiir eine Belastung M, Mo --> F,=F=0

F, > F,=0, M=0

F. > F,=0, M=0

Die Lebensdauerberechnung erfolgt analog zu Walzlagern iiber die dynamische Aquivalentlast, Lastfaktoren, die durchschnittliche Abtriebsdrehzahl und den
Betriebsfaktor zu den Tragzahlen.

Tabelle 6 - Leistungsdaten der Antriebslagerung

! basierend auf normale Belastung, mittlere Drehzahl 15 min-1, Lebensdauer 15000h
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2.5.3 Antriebsmodule

StandardmaBig werden verschiedene Antriebsmodule mit Schrittmotoren, biirstenbehafteten Servomotoren (BDC)

und birstenlosen Servomotoren (BLDC) fiir die Rotationseinheiten RDH integriert.

Antriebsmodul RDH-XS RDH-S RDH-M DSH-S Art.-Nr.
Schrittmotor MS-045 HAT X X X 398702 0002
MS-200 HAT X 398701 0002
EC-Servomotor EC 40TM X X X 396410 50602
(biirstenlos)
EC 60TM X 398725 0001
(biirstenlos)
DC-Servomotor RE 40 X X X 398700 0001
(biirstenbehaftet)
DC X 398700 0012
100(birstenbehaftet)

Tabelle 7 - Ubersicht Antriebsmodule der Rotationseinheit RDH - XS, S, M

2.5.4 Anschlussbelegunqg der Motoren
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,se’From Components to Systems Anschlussbelegung fiir Schritt-und Servomotoren

Anschlussbelegung M23 12-pol. fiir Schrittmotoren

Motoranschluss M23 12-pol. Stift
Motorphase 1A
Motorphase 1B
Motorphase 2A
Motorphase 2B
+24V Schalter
+24V Bremse
GND Schalter
GND Bremse
Endschalter 1
Endschalter 2
12 -

Gehause - Kabelschirm
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Ansicht auf Stifteinsatz
an der Steckseite

Anschlussbelegung Sub-D 9-pol. fiir Schrittmotoren

Motoranschluss Sub-D-9-pol. Stift

1 Motorphase 1A
Motorphase 1B
Motorphase 2A
Motorphase 2B
+24V Schalter
+24V Bremse
Endschalter 2
GND Bremse
Endschalter 1
Ansicht auf Stifteinsatz Gehduse - Kabelschirm

an der Steckseite

L) (]
L L)L)
O ONOUAWN
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Anschlussbelegung fur Schritt-und Servomotoren

Anschlussbelegung fiir biirstenlose EC Servomotoren (BLDC) 48V

Motoranschluss

M23 9-pol. (8+1) Stift

Encoderanschluss

Sub-D 15-pol. Stift

1 Motorphase U 1 Hall Signal A
2 Motorphase V . 2 +5V Encoder/Hall
[ = 3 Motorphase W 3 Encoderspur /Z
/ — - /R— N 4 Encoderspur /B
/fﬁ. .1 5  +24V Bremse . : LS 5  Encoderspur /A
/ \ 6  GND Bremse . 6  +24V Schalter
“ 7@ . .2 | 7 S 7 Endschalter 1
\ @ 5 e / 8 > e 8  GND Schalter
K\. ° 3 9  Schutzleiter PE . ® 9  Hall Signal B
5 4/ Gehause - Kabelschirm 1 ° 10 GND Encoder
e = e 11 Encoderspur Z
o b ® 12 Encoderspur B
Ansicht auf Stifteinsatz 13  Encoderspur A
an der Steckseite Ansicht auf Stifteinsatz 14  Hall Signal C
an der Steckseite 15 Endschalter 2*

Gehause - Kabelschirm

Anschlussbelegung fiir biirstenlose EC Servomotoren (BLDC) 48V, 400W

Motoranschluss M23 9-pol. (8+1) Stift Encoderanschluss Sub-D 15-pol. Stift

1 Motorphase U 1 Hall Signal A
2 Motorphase V . 2 +5V Encoder/Hall
3  Motorphase W 3  Encoderspur /Z
4  +24V Bremse <K 4 Encoderspur /B
5 GND Bremse e ¥ B 5 Encoderspur /A
PE Schutzleiter PE » : 6 +24V Schalter
* . 7  Endschalter 1
* . 8  GND Schalter
: o 9 Hall Signal B
1 I ° 10 GND Encoder
11 Encoderspur Z
. 12 Encoderspur B
Ansicht auf Stifteinsatz 13 Encoderspur A
an der Steckseite Ansicht auf Stifteinsatz 14  Hall Signal C
an der Steckseite 15 Endschalter 2

Gehduse - Kabelschirm

Anschlussbelegung fiir biirstenlose EC Servomotoren (BLDC) 310V
Sub-D 15-pol. Stift

Motoranschluss

M23 9-pol. (4+3+1) Stift

Encoderanschluss

1 Motorphase U 1 Hall Signal A
PE Schutzleiter PE . 2 +5V Encoder/Hall
'I/— : 2 3 Motorphase W 3 Encoderspur /Z
~ S N~ 4 Motorphase V sl s 4 Encoderspur /B
//;B'.‘ ‘.'C\ A +24V Bremse . : i 5 5  Encoderspur /A
7 o 4 . A\ B GND Bremse . 6 +24V Schalter
(A" =\ TP 7 - s 7  Endschalter 1
| ‘e \®) vy 8 - e 8  GND Schalter
N~ N\ A Gehiuse - Kabelschirm . * 9  HallSignal B
v\\{é?_ .'{W 1 ° 10 GND Encoder
() — 0 11  Encoderspur Z
T e ® 12  Encoderspur B
Ansicht auf Stifteinsatz 13 Encoderspur A
an der Steckseite Ansicht auf Stifteinsatz 14  Hall Signal C
an der Steckseite 15 Endschalter 2

Gehause - Kabelschirm
* Endschalter 2 entfallt bei Motormodulen von Rotationseinheiten = Briicke auf PIN 6
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3 Sicherheit

Dieses Kapitel informiert Sie iiber mégliche Gefahren und iiber Ihre Schutzmdglichkeiten vor diesen Gefahren beim
Umgang mit der Maschine.

Sie erhalten Informationen zum Personen- und Unfallschutz und {ber sicherheitsrelevantes Verhalten bei der Arbeit
mit dieser Maschine. Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der Sicherheitshinweise, der Sicherheitsvorschriften und der
Sicherheitseinrichtungen der Maschine sowie deren Funktion. Diese Informationen, insbesondere die
Sicherheitshinweise, sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine arbeiten.

Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort allgemein geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu
beachten.

A GEFAHR!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise sind schwere Verletzungen oder Tod die Folge!

> Lesen Sie diesen Abschnitt der Betriebsanleitung vor dem AnschlieBen und der
Inbetriebnahme der Maschine sorgfaltig durch!

> Wie bei allen technischen Systemen sind auch bei dieser Maschine einwandfreie Funktion
und Betriebssicherheit nur dann gewahrleistet, wenn bei der Bedienung sowohl die
allgemein Ublichen Sicherheitsvorkehrungen als auch die speziellen Sicherheitshinweise
beachtet werden.

> Bewabhren Sie die Betriebsanleitung in der Nahe der Maschine auf

3.1 Verantwortung des Betreibers

Unterweisungspflicht

Die Sicherheit an der Anlage kann in der betrieblichen Praxis nur dann umgesetzt werden, wenn alle dafiir erforderlichen MaBnahmen getroffen
werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibers, diese MaBnahmen zu planen und ihre Ausfiihrung zu kontrollieren.

e Der Betreiber muss seine Mitarbeiter vor der Erstinbetriebnahme uber die beim Benutzen dieser
Rotationseinheit mdglichen Gefahren, Restrisiken und iiber die MaBnahmen zu deren Abwendung
unterweisen. Diese Unterweisung muss jedem Mitarbeiter zukommen, der die Anlage betreibt bzw. sich im
unmittelbaren Gefahrenbereich dieser befindet. Das Bedienungspersonal muss die Unterweisung verstanden
haben, und es muss sichergestellt sein, dass die Unterweisung beachtet wird.

e Voraussetzung zur einwandfreien Bedienung sind Kenntnisse liber die Bedienungsweise und die Wartung
gemaB Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsbhestimmungen der Rotationseinheit. Eine fiir derartige
Aufgabe entsprechende Qualifikation (um die entsprechenden Arbeiten gem. Stand der Technik durchfiihren zu
konnen) der Maschinenbediener muss vorhanden sein. Dies schlieBt die Fahigkeit zur Beurteilung von
Restrisiken mit ein.

e Die Rotationseinheit darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Montageanleitung benutzt werden! Inshbesondere Stérungen, welche
die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, miissen umgehend beseitigt werden!

e Der Betreiber der Rotationseinheit ist dafiir verantwortlich, dass diese Montageanleitung durch betriebsinterne
Anweisungen beziiglich Arbeitsanweisungen, Aufsichts-/ und Meldepflicht, Arbeitsorganisation,
Personalqualifikation etc. erganzt und eingehalten wird. Die einzelnen Kompetenzen beziiglich der
verschiedenen Aufgaben an und mit der Maschine und im naheren Umfeld der Maschine miissen durch den
Betreiber eindeutig festgelegt, gekennzeichnet und eingehalten werden. Dabei sind Gefahrdungspotentiale
und Risiken zu berticksichtigen.

e Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen anerkannten
sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.
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e Die Zustandigkeiten fiir die unterschiedlichen Tatigkeiten im Rahmen des Betriebes, der Wartung und
Instandhaltung der Rotationseinheit miissen klar festgelegt sein und eingehaltenwerden. Nur so kénnen
Fehlhandlungen — besonders in Gefahrensituationen — vermieden werden.

e Der Betreiber hat das Bedienungspersonal zum Tragen von personlicher Schutzausriistung zu verpflichten
insofern die ortlichen Bestimmungen dies vorsehen. Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, sind
weitere personliche Schutzausriistungen zu benutzen.

e Stellen sich sicherheitsrelevante Anderungen am Betriebsverhalten oder Stérungen an der Rotationseinheit ein,
ist diese sofort stillzusetzen und der Vorgang der zustandigen Stelle/Person zu melden!

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Rotationseinheiten dienen der Rotationsbhewegung und Positionierung von auf dem Abtriebsflansch fest
montierten Lasten in nicht explosionsgefdhrdeter Umgebung unter den fiir dieses Produkt definierten Einsatz- und
Umgebungsbedingungen. Die Einbaulage kann beliebig (horizontal, vertikal oder schrdg) erfolgen.

Die Rotationseinheiten sind eine unvollstandige Maschine (vergleiche Artikel 2g der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Ebenda ist die unvollstdndige Maschine wie folgt definiert (Zitat):

.Eine unvollstandige Maschine ist eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fir sich genommen aber keine
bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt eine unvollstindige Maschine dar. Eine unvollstindige
Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige Maschinen oder
Ausriistungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden, um zusammen mit ihnen eine Maschine im
Sinne dieser Richtlinie zu bilden.”

Das Produkt Rotationseinheit RDH - XS, S, M ist vorgesehen zum Einbau in eine Maschine oder in andere
unvollstandige Maschinen.

Das Produkt ist nicht fiir den Transport von Personen bestimmt.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehoren:

e die Beachtung der Montageanleitung, der Sicherheitshinweise und Unfallverhiitungsvorschriften
der Betrieb und die Wartung der Rotationseinheit ausschlieBlich durch unterwiesenes Fachpersonal
die Benutzung der Rotationseinheit ausschlieBlich in technisch ordnungsgemaBem Zustand

die Einhaltung der im Wartungsplan angegebenen Intervalle

die Verwendung ausschlieBlich der von der isel Germany AG freigegebenen Materialien und Zubehérteile,
Werkstoffe sowie die in der Montageanleitung aufgefiihrten Ersatzteile

e die Verwendung der Rotationseinheit in trockenen Raumen (Werkstatten, Labore bzw. dhnliche Rdume) und
Industriebetrieben (maximale Umgebungstemperatur: 40°C)

Das Produkt darf nicht verwendet werden:
e im Freien

e zum Transport von Personen

e im Lebensmittelbereich

e im Reinraum

Eine andere Verwendung als oben beschrieben ist nicht bestimmungsgemaB und kann Verletzungen von Personen
sowie Sachbeschadigungen zur Folge haben.
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3.2.1 Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Zu der verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendung gehoren:

jede iiber den bestimmungsgemaBen Gebrauch hinausgehende Verwendung.

die Verarbeitung/Verwendung nicht zugelassener Bauteile.

der Betrieb auBerhalb der festgelegten Leistungsdaten.

die Missachtung der Dokumentationsunterlagen

eigenmachtige, die Sicherheit beeintrachtigende An-/ und Umbauten

wenn Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, nicht umgehend behoben werden

3.3 Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen leichte bis schwere Verletzungen und
Beschadigungen der Maschine!

> Lesen Sie diesen Abschnitt der Betriebsanleitung vor dem AnschlieBen und der
Inbetriebnahme der Maschine sorgfaltig durch!

> Wie bei allen technischen Systemen sind auch bei dieser Maschine einwandfreie Funktion
und Betriebssicherheit nur dann gewdbhrleistet, wenn bei der Bedienung sowohl die
allgemein Ublichen Sicherheitsvorkehrungen als auch die speziellen Sicherheitshinweise
beachtet werden.

> Bewabhren Sie die Betriebsanleitung in der Nahe der Maschine auf

3.3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

Die folgenden Sicherheits- und Gefahrenhinweise dienen zu lhrem Schutz, dem Schutz Dritter sowie dem Schutz
des Produktes. Sie sollten sie deshalb unbedingt beachten.

e Beachten Sie alle am Produkt angebrachten Hinweise.

e Die Sicherheitsvorschriften und -bestimmungen des Landes in dem das Produkt eingesetzt/angewendet wird
sind einzuhalten.

e Die giiltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz sind zu beachten.

e Personen die dieses Produkt montieren, bedienen, demontieren oder warten, diirfen nicht unter dem Einfluss
von Alkohol, sonstigen Drogen oder Medikamenten, die die Reaktionsfahigkeit beeinflussen, stehen.

e Das Produkt auf offensichtliche Schaden priifen und nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

e Das Produkt darf nicht direkt mit Feuchtigkeit bzw. Wasser in Beriihrung kommen. Das System (die
Maschine/Anlage, in welche das Produkt eingebaut wird) ist nur fiir trockene Innenrdume geeignet. Lassen Sie

das Produkt bei Wechsel von kalten zu warmen Umgebungen vor der Inbetriebnahme einige Stunden
temperieren, sonst kdnnen Schaden durch Kondenswasser auftreten.

e |Installieren Sie das Produkt nicht in der Nahe von Gerdten, die starke elektromagnetische Felder erzeugen. Die
Funktion kdnnte dadurch gestort werden. Vermeiden Sie Umgebungen mit direkter Sonneneinstrahlung,
starker Hitze, Kalte, Feuchtigkeit oder Nésse.

e Es darf nur das von isel Germany AG zugelassene Zubehor- und Ersatzteile verwendet werden, um
Personengefdhrdungen aufgrund nicht geeigneter Ersatzteile auszuschlieBen.

e Die in der Produkt- und Zubehordokumentation angegebenen technischen Daten und
Umgebungsbedingungen einhalten.
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e Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise eine
Maschine oder Anlage), in das das Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen Bestimmungen,
Sicherheitsvorschriften und Normen der Anwendung entspricht.

e Sicherstellen, dass das Produkt nicht verandert oder umgebaut wird, soweit dies nicht in der
Produktdokumentation erlaubt ist.

e Das Produkt grundsatzlich nicht demontieren.

e Teile des Produkts konnen sich wahrend des Betriebs stark erwarmen. Diese Teile vor dem Beriihren abkiihlen
lassen.

e Keine Gegenstande lose auf dem Produkt abstellen
3.3.2 Spezielle Sicherheitshinweise
Arbeiten an und mit der Maschine diirfen nur von autorisiertem, ausgebildetem und unterwiesenem Personal

ausgefiihrt werden. Dieses Personal muss eine spezielle Unterweisung tiber mogliche auftretende Gefahren
(speziell Restrisiko) erhalten haben.

produktspezifische Sicherheitshinweise

Lebensdauer / Verschlei3

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Sachschaden!

> Die Rotationseinheit ist nicht fiir den Dauereinsatz ausgelegt und muss in regelmaBigen
Abstanden gewartet werden. Um eventuelle Ausfélle bedingt durch Verschleil oder
Materialermiidung friihzeitig erkennen zu kénnen, sind regelméaBige Sicht- und
Funktionspriifungen durchzufiihren.

> Das eigenmdchtige Umbauen und / oder Verandern der Rotationseinheit ist nicht gestattet.

> Die Rotationseinheit unter keinen Umstanden in unzuldssiger Weise mechanisch belasten.
Hierzu die technischen Daten in dieser Montageanleitung beachten.

> Die Rotationseinheit darf im Betrieb nicht durch Zuleitungen, Gegensténde oder Planen,
Verpackungsmaterial bzw. Stoffe etc. abgedeckt werden, da es dadurch zu mechanischen
Schaden oder Warmestau und ggf. zum Brand kommen kann.

elektrische Antriebe
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Sach- und/oder Personenschaden!

> Vor dem Umgang mit dem Produkt die Sicherheitshinweise in den Anleitungen zu Motor,
Regler und Steuerung lesen und beachten.

Transport

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Sach- und/oder Personenschaden!
> Beachten Sie die Transporthinweise.

> Beim Transport das Produkt nur an den dafiir vorgesehenen Stellen unterstiitzen.

> Beachten Sie das Gewicht und verwenden Sie geeignete und gepriifte Lastaufnahmemittel
zum Heben und zum Transport.
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Inbetriebnahme / Betrieb

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Sach- und/oder Personenschaden!
> Nur ein vollstandig installiertes und befestigtes Produkt in Betrieb nehmen.

> Nicht in sich bewegende Teile greifen.

> Bei libermaBiger Gerauschentwicklung geeigneten Gehérschutz tragen.

>

Sicherstellen, dass nur vom Betreiber autorisierte Personen im Rahmen der
bestimmungsgemaBen Verwendung der Rotationseinheit Verstelleinrichtungen an
Komponenten und Bauteilen betatigen und Zutritt zum Arbeitsbereich der Rotationseinheit
haben.

> Sicherstellen, dass nur vom Betreiber autorisierte Personen Zutritt zum unmittelbaren
Produkt haben.

> Im Notfall, Fehlerfall oder bei sonstigen UnregelmaBigkeiten das Produkt stillsetzen und
gegen Wiederanlauf sichern.

> Sicherheitsfunktionen und -einrichtungen beachten und nicht auBer Funktion setzen.

3.3.3 Brandschutz

ACHTUNG!

Brandgefahr bei Uberhitzung von Maschinenteilen durch Uberlast, Staubentwicklung
und unregelméaBige Reinigung / Wartung von Motoren und Lagerung von Antrieben!

Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Beschddigungen der Rotationseinheit und
der Umgebung!

> RegelmaBige Unterweisung des Bedienpersonals.
Verschmutzungen an den Bauteilen sind sofort zu entfernen.

> RegelmaBige Kontrolle des Werkzeugs auf VerschleiB.
> Bauteile wie Motoren und Getriebe nicht iber den angegebenen Nennwerten betreiben.
> Maximale Vorschubgeschwindigkeit (bei montierten optionalen Antriebsmotors) diirfen

nicht Gberschritten werden.

3.4 Personliche Schutzausriistung

Tragen Sie beim Umgang mit dem Produkt nachfolgende Schutzausriistung:

Sicherheitsschuhe Schutzkleidung Handschutz

Nicht tragen der personlichen Schutzausriistung!

Wenn Sie die angewiesene personliche Schutzausriistung nicht tragen oder schadhafte
personliche Schutzausriistung verwenden, kdnnen Sie einen Arbeitsunfall erleiden.

> Tragen Sie immer die angewiesenen personliche Schutzausriistung.
> Ersetzen Sie schadhafte personliche Schutzausriistung umgehend.
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4  Transport

Nachfolgend finden Sie Informationen, wie Sie die Maschine korrekt transportieren, ohne sie zu beschadigen und
ohne Personen zu geféhrden.

UnsachgemaBes Anheben der Rotationseinheit

Wenn Sie die Rotationseinheit nicht korrekt anheben, kann es zu Beschadigungen aufgrund von
Durchbiegung kommen!

Wenn Sie die Rotationseinheit nicht korrekt anheben, kann es zu Verletzungen des
Bewegungsapparates aufgrund falschen Hebens kommen!

> Infomieren Sie sich {iber das Gewicht der Einheit.
> Beachten Sie dabei DGUV und BG Hinweise zum richtigen Tragen und Heben von Lasten.

> Vermeiden Sie nach dem Anheben lange Transportstrecken. Verwenden Sie ggf. einen
Transporttisch oder stellen Sie die Einheit auf einer Palette ab, um Sie mit einem
geeigneten Flurforderzeug weiter zu transportieren.

Nachfolgende Vorgaben sollten eingehalten werden:

e Heben durch eine Person:
- max. < 20 kg und/oder max. < 1000mm Lange.

- Umgreifen Sie die Einheit mit zwei Handen, wobei der Abstand der rechten und der linken Hand maximal
sein sollte.

e Heben durch zwei Personen:
- max. < 40 kg und/oder max. < 2000mm Lange.
- Umgreifen Sie die Einheit mit zwei Handen, wobei der Abstand der rechten und der linken Hand maximal
sein sollte.
- Umgreifen Sie die Einheit jeweils am Anfang bzw. Ende des letzten Drittels, sodass ein mittiges
Durchbiegen der Einheit verhindert wird.
e Heben durch mehrere Personen:
- max. < 60 kg und/oder max. < 3000mm Lange.
- Umgreifen Sie die Einheit mit zwei Handen, wobei der Abstand der rechten und der linken Hand maximal
sein sollte.

- Umgreifen Sie die Einheit jeweils am Anfang bzw. Ende des letzten Drittels und in der Mitte, sodass ein
mittiges Durchbiegen der Einheit verhindert wird.

33/46 Montageanleitung



ise'C RDH - XS, S, M - 266xxx XXXX

5  Montage und Inbetriebnahme
5.1 Montage

Bevor Sie Ihre neuen Rotationseinheiten montieren kdnnen, miissen Sie eine evtl. Transportsicherung demontieren.

Montage - und Justieranleitung

A: Ausrichtflache B: freies Aufstellen C: Gestellmontage

A - Ausrichtfléche

Die Rotationseinheiten RDH besitzen anschlussseitig am Gehduse eine Ausrichtflache mit einem definierten
Abstand zur Drehachse. (Abstande sind den jeweiligen MaBzeichnungen zu entnehmen). Zudem verfiigen die
Rotationseinheiten iiber zwei plane Aufstellflachen, parallel bzw. senkrecht zur Drehachse, welche es ermdglichen
die Rotationseinheiten als Drehachse sowie als Rundschalttisch einzusetzen.

B - freies Aufstellen

Sie konnen die Rotationseinheiten auf ein Gestell, einen Arbeitstisch oder eine andere geeignete, d.h. tragfahige
Unterlage stellen.

Wahlen Sie den Aufstellort so, dass das Produkt weder von selbst, noch durch Sto oder Zug am
Kabel herunterfallen kann.
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C - Gestellmontage (empfohlen)

Zur Montage der Rotationseinheiten an lhr Gestell, nutzen sie die Senkung im Grundkérper der Rotationseinheit um
sie mittels geeigneter Zylinderkopfschrauben und den dazu passenden T-Nutensteinen / Gewindeschienen
(Zubehor) zu fixieren.

Achten Sie auf eine ausreichende Sauberkeit und Ebenheit der Befestigungsflachen.

Die eingesetzten Grundkérper der Rotationseinheiten sind Gussteile, die auf Grund ihres Herstellungsverfahrens
toleranzbehaftet sind. Die Bezugsflachen dieser Grundkdrper wird {iberfrast, so das eine hohe Prazision erreicht
wird. Um die gewiinschten Genauigkeiten des Laufverhaltens zu erreichen, ist es jedoch notwendig, die
Rotationseinheiten auf eine entsprechend genaue Auflageflache aufzuspannen bzw. (iber Nivellierplatten
auszurichten. Hierdurch werden Rund- bzw. Planlauftoleranzen von minimal 0,05mm am Abtriebsflansch erreicht.

5.2 Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme der Rotationseinheiten erfolgt nach der Verkabelung der jeweiligen Antriebsmodule. Dazu
befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen in der Dokumentation der verwendeten Motormodule, Endstufen
bzw. gesamten Steuerung.

Schalten Sie die Steuerung aus und kontrollieren Sie, dass sie gesichert ist.

Montieren Sie die Rotationseinheit / Dreh - Schwenkeinheit fest auf einer geeigneten Arbeitsflache.
Schliessen Sie das Encoderkabel an.

Schliessen Sie das Motorkabel an.

Schalten Sie die Steuerung ein und tberpriifen Sie die korrekte Funktion der Rotationseinheit / Dreh-
Schwenkeinheit.

U b W N =

6. Fihren Sie einen Probelauf durch- zuerst mit langsamen Verfahrbewegungen,- dann unter
Einsatzbedingungen.

Bei falscher Montage (einschlieBlich Belastung des Achssystems), Verkabelung bzw.
Inbetriebnahme besteht eine erhhte Gefahr.

Es ist zu vermeiden, dass unbefugte Personen an der Steuerung und im Schaltschrank Arbeiten
ausfiihren. Personen kdnnten einen Elektroschlag erleiden, hierfiir ist der Anlagenbauer selbst
verantwortlich.
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6 Anbauteile

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu den bei der Auslieferung Ihrer Achse montierten Komponenten.

6.1 Reitstockeinheiten

Reitstockeinheit RE M
o 7
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U59) D66
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Abb. 6 - MaBzeichnung Rotationseinheit RDH-M mit Reitstockeinheit RE M

Varianten Art.-Nr.

Reitstockeinheit RE-M 1000 mmm 269100 2100
Reitstockeinheit RE-M 1500 mmm 269100 2150
Reitstockeinheit RE-M 2000 mmm 269100 2200

1110
1610
2110

624,5
1124,5
1624,5
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Reitstockeinheit RE S
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Abb. 7 - MalBzeichnung Rotationseinheit RDH-S mit Reitstockeinheit RE S
Varianten Art.-Nr. L A
Reitstockeinheit RE-S 200 mmm 269100 0020 370 128
Reitstockeinheit RE-S 300 mmm 269100 1030 470 228
Reitstockeinheit RE-S 400 mmm 269100 1040 570 328
Reitstockeinheit RE-S 500 mmm 269100 1050 670 428
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Reitstockeinheit RE XS
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Abb. 8 - MalBzeichnung Rotationseinheit RDH-XS mit Reitstockeinheit RE XS
Varianten Art.-Nr. L A
Reitstockeinheit RE-XS 200 mmm 269100 0020 325 117
Reitstockeinheit RE-XS 300 mmm 269100 0030 425 217
Reitstockeinheit RE-XS 400 mmm 269100 0040 525 317
Reitstockeinheit RE-XS 500 mmm 269100 0050 625 417
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Montage der Reitstockeinheit

W =

A - Montage Reitstockeinheit RE M/ RE S

Positionieren Sie die beiden Fiihrungswellen der Reitstockeinheit RE S / RE M in den beiden Durchgangsbohrungen
der Rotationseinheit RDH-S / RDH-M so, dass diese sich iiber passende Gewindestifte an der Unterseite der
Rotationseinheit fixieren lassen.

Bringen Sie im Fall der Reitstockeinheit RE M den (der Rotationseinheit zu gewandten) Fithrungstrager in eine
mittlere Position zwischen der Rotationseinheit und der Pinole und fixieren Sie die beiden Fiihrungstrager mittels
geeigneter Schrauben auf der Arbeitsflache.

Die Position der Reitstockeinheit RE S ist zu sichern, indem Sie die Grundplatte der Reitstockeinheit zusatzlich auf
der Arbeitsflache verschrauben.

B - Montage Reitstockeinheit RE XS

1. Befestigen Sie zunachst die Rotationseinheit RDH-XS auf der Grundplatte der Reitstockeinheit (4x M5). Lassen
Sie die Schrauben noch lose.

Richten Sie nun die Rotationseinheit axial zur Reitstockeinheit aus und ziehen Sie die Schrauben fest an.

Befestigen Sie nun die gesamte Einheit auf Ihrer Arbeitsflache (im Fall von T-Nutenplatten mit Hilfe von T-
Nutensteinen und den dazu passenden Schrauben, siehe Zubehor). Lassen Sie die Schrauben noch lose.

4. Richten Sie die Einheit exakt zum bestehendem Achssystems aus und fixieren Sie die Schrauben.
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7  Wartung, Instandhaltung und Reinigung

RegelmaBige Wartung und vorbeugende Instandhaltung sind Voraussetzungen fiir die Sicherheit des Personals,
das sich im Maschinenbereich befindet. Zudem tragt die Wartung zum Werterhalt und zur Funktionsféhigkeit der
Maschine bei.

Fiihren Sie die im Wartungsplan aufgefiihrten Arbeiten innerhalb der angegebenen Intervalle durch. Sollte sich im
Maschinenbetrieb herausstellen, dass die genannten Intervalle zu lang oder zu kurz sind, passen Sie die Intervalle
entsprechend an.

Information

® In folgenden Fallen erlischt automatisch jeglicher Anspruch auf Garantie oder Gewahrleistung:
e unsachgemaBe Wartung durch den Betreiber oder Dritte,
1 e Einbau von Fertigungsteilen, die nicht von der isel Germany AG hergestellt werden.
isel Germany AG haftet in diesem Fall fiir keinerlei Personen- und Sachschaden.

Tragen Sie dafiir Sorge, dass Sicherheitseinrichtungen regelmaBig gewartet und auf
Funktionsfahigkeit gepriift werden.

Die Rotationseinheit RDH - DSH arbeiten mit hoher Prazision und Zuverlassigkeit. Deshalb ist der
Wartungsaufwand vergleichsweise gering. Die Wartung der Rotationseinheit beschrankt sich auf ihre regelmaBige
Sauberung von grobem Schmutz und Verunreinigungen.

Die Harmonic Drive-Getriebe sind ab Werk mit einer Fettfiillung lebensdauergeschmiert und bediirfen keiner
Nachschmierung und das Achssystem kann sofort angefahren werden.

7.1 Reinigung

e Reinigen Sie die Oberflache des Gussgehduses und den Abtriebsflansch der Rotationseinheit mit einem
fusselfreien, trockenen / leicht feuchten Tuch.

e Verwenden Sie keine scharfen Reinigungs- bzw. Scheuermittel.

7.2 Wartungsplan

Wartungsintervall Wartungsarbeiten

Bei Bedarf Reinigung der Rotationseinheit

300 - 700 Betriebsstunden Sichtkontrolle Dichtungen, Befestigungen
2 Jahre Austausch Zahnriemen (wenn vorhanden)

Austausch Wellendichtringe

7.3  Storungsbeseitigung

Die nachfolgende Tabelle enthalt einige allgemeine Losungen fiir mdgliche Probleme, die bei Einsatz der Maschine
auftreten und vom Bediener gegebenenfalls selbstandig behoben werden konnen.

Information

® Kann die Stérung nicht behoben werden, kontaktieren Sie das Instandhaltungspersonal oder
1 setzen Sie sich mit unserer Service-/Supportabteilung in Verbindung. Siehe Kapitel _RS.
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Lassen Sie Reparaturen an den elektrischen Komponenten des Produktes nur von einer
qualifizierten Fachkraft durchfiihren. Andernfalls besteht Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Problem/Fehler

Magliche Ursache(n)

Abhilfe

Erhohte Laufgerausche

Verschmutzung
Fehlender Schmierfilm

Sdubern der Rotationseinheit im Bereich der
Dichtungen

Schwergangigkeit Verschmutzung Saubern der Rotationseinheit
Verspannung Ausrichtung, Justage
Verschlechterte Positionier- bzw. Zu hohe Belastung Belastung reduzieren
Wiederholgenauigkeit
® Wichtig!

1 In ungiinstiger elektromagnetischer Umgebung kann es zu Stérungen kommen.

Keine Manipulationen am Controller bzw. der Endstufe der Rotationseinheit vornehmen!
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8 Demontage und Entsorgung

Nachdem das Betriebsende der Maschine erreicht ist, muss die Maschine demontiert und einer umweltgerechten
Entsorgung zugefiihrt werden.

8.1 Sicherheitshinweise fiir die Demontage und Entsorgung

Sicherheitshinweise fiir die Demontage und Entsorgung

Bendtigtes Personal: Schutzausriistung:
e Fachpersonal
e Instandhalter
e Hersteller

A GEFAHR!

Bei unsachgeméaBer Demontage und Entsorgung der Maschine

Bei unsachgemaBer Demontage der Maschine kdnnen durch kantige Bauteile, Spitzen, Ecken,
scharfe Kanten, Dampfe, Schmierstoffe, Fliissigkeiten usw. schwere Verletzungen entstehen!
Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften und
Sicherheitsdatenblatter!

> Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem Fachpersonal ausgefiihrt werden!

> Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von Elektrofachkraften ausgefiihrt werden!

> Die entsprechenden Warnhinweise miissen in den Bereichen sichtbar angebracht sein!

A GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Durch die Beriihrung spannungsfiihrender Teile oder die Beschadigung von Isolationen besteht
Lebensgefahr (Gefahr fiir Leib und Leben) durch einen elektrischen Stromschlag!

> Zur Durchfiihrung von Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten trennen Sie
stets zuerst die Maschine vom Netz und warten Sie einige Minuten bevor Sie mit den
Arbeiten beginnen.

> Zur Vermeidung eines elektrischen Schlags diirfen Sie keine Gegenstande in die Maschine
einflihren; ausgenommen ist der bestimmungsgemaBe Austausch von Teilen gemaB dieser
Betriebsanleitung.

A\ VORSICHT!

Gefahr fiir die Umwelt durch unsachgemaBe Entsorgung!

Durch unsachgemaBe Entsorgung kann eine Gefahrdung fiir die Umwelt entstehen! Die
Entsorgung der Materialien darf nur von Fachpersonal und nach gesetzlich geltenden
Bestimmungen erfolgen. Beim Umgang mit Gefahrstoffen ist das jeweilige Sicherheitsdatenblatt
zu beachten und wenn nétig persénliche Schutzausriistung zu benutzen!

> Die Entsorgung muss durch Fachpersonal und nach gesetzlich geltenden Bestimmungen
erfolgen.

> Esist geeignete personliche Schutzausriistung zu verwenden!

> Bei der Entsorgung muss der Umgang mit den Gefahrstoffen nach den Hinweisen auf dem
jeweiligen Sicherheitsdatenblatt erfolgen!
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8.2 Demontage

Wichtige Hinweise vor der Demontage:
e Sorgen Sie vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichend Platz!
e Gehen Sie vorsichtig mit offenen scharfkantigen Bauteilen um!

e Achten Sie auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitshereich. Lose aufeinander- oderumherliegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen!

e Achten Sie auf eine fachgerechte Demontage der Bauteile!

Beachten Sie, dass die Bauteile teilweise ein hohes Eigengewicht besitzen. Falls erforderlich setzen Sie
Hebezeuge ein!

Sichern Sie Bauteile gegen herabfallen und umstiirzen!

Atmen Sie keine Dampfe oder Staube ein!

Feuer, offenes Licht und Rauchen ist in den Bereichen verboten!
Essen und Trinken ist in den Bereichen verboten!

Ziehen Sie bei Unklarheiten den Hersteller hinzu!

AuBerbetriebnahme
Befolgen Sie vor dem Beginn der Demontage unbedingt nachfolgende Schritte
1. Schalten Sie die Maschine aus (siehe Kapitel _RS).

2. Trennen Sie die Maschine von allen Medien (Stromversorgungsnetz, Druckluftversorgung,
Kithlwasserversorgung, Hydraulikversorgung, etc.).

3. Trennen Sie die gesamte Energieversorgung physisch von der Maschine und entladen Sie Restenergien.

Entfernen Sie alle restlichen Betriebs- und Hilfsstoffe sowie alle Verarbeitungsmaterialien. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht nach lhren értlichen Bestimmungen.

5. Reinigen und zerlegen Sie anschlieBend die Bauteile fachgerecht unter Beachtung der értlichen geltenden
Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften.

v" Maschine auBer Betrieb genommen und vorbereitet fiir Demontage

Information

® Erst nach Durchfiihrung samtlicher Arbeiten, die fiir die AuBerbetriebnahme erforderlich sind und
1 nach Freigabe durch eine autorisierte Fachkraft, darf mit der Demontage begonnen werden.

Unter der Demontage ist der Abbau der Maschine fiir die Umsetzung an einen anderen
Aufstellort oder fiir die Verschrottung definiert.

Die zu der Maschine gehdrigen elektrischen und elektronischen Komponenten sowie die in der

Maschine befindlichen Betriebsstoffe zur Herstellung der Betriebsbereitschaft sind

ausschlieBlich fachgerecht, in Ubereinstimmung mit der giiltigen Rechtsprechung des

Betreiberlandes, zu entsorgen. Eine Entsorgung liber den Haushalts- oder den allgemeinen
[ Gewerbemiill ist strengstens verboten!
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8.3 Entsorgung

Fiihren Sie, sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarungen getroffen wurden, die zerlegten Bauteile
der Wiederverwertung zu.

Verschrotten Sie alle Metalle
Geben Sie alle Glas- und Kunststoffelemente zum Recycling
Sortieren Sie die ibrigen Komponenten nach ihrer Materialbeschaffenheit

Entsorgen Sie Gefahrstoffe, wie Ole, Ol-Wasser-Gemische, Emulsionen, Fette, Treibstoffe, Kiihl- und
Schmiermittel sachgerecht!

Riickgabe- und Sammelsysteme

e Nutzer von Elektro- und Elektronikgeraten sind entsprechend den landerspezifischen
Regelungen verpflichtet, Altgerate getrennt zu sammeln. Elektro- und Elektronikaltgerate
diirfen nicht gemeinsam mit dem Hausmiill entsorgt werden. Die getrennte Sammlung ist
Voraussetzung fiir das Recycling und die Verwertung, wodurch eine Ressourcenschonung
der Umwelt erreicht wird.

e Die getrennte Sammlung ist Voraussetzung fiir das Recycling und die Verwertung, wodurch
eine Ressourcenschonung der Umwelt erreicht wird. Die lokalen Entsorger haben fiir diesen
Zweck Entsorgungsmaglichkeiten geschaffen
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