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Montage- und Wartungsanleitung
isel-Hubzylinder HZ 1 mit Zahnriemenantrieb und HT-Schrittmotor
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Dreheinheit fiir Hubzylinder HZ1
(HT-Schrittmotor MS 050 HT)

8.1 Dreheinheit L1 [i = 1:5,5] mit HT-Schrittmotor MS 050 HT

8.2

Abtriebsdrehzahl Betriebsmoment | Nennhaltemoment | minim. Schrittweite
0 - 220 min’ 2,3 Nm aNm Glging | 100 Gonaighen

HT-Schrittmotor MS 050 HT

Haltemoment

Wicklungsstrom

Wicklungswiderstand

0,5 Nm (Bipolar)

1,8 A (je Phase)

1,75 Q (je Phase)
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Hubzylinder HZ1

[] Hubzylinder-Profil
[ Schrittmotor MS 200 HT mit Gehause

[] Schmierstellen

(HT-Schrittmotor) [0 Abdeckplatte Schmierstellen
%
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1. Beschreibung, Verwendungszweck Personenschaden durch mangelnde

Der isel-Hubzylinder HZ1 mit aufgesetztem HT- Sorgfalt!

Schrittmotor O und Zahnriemenantrieb ist eine An-
triebseinheit zum Positionieren, Zufihren bzw. Zu-
stellen von verschiedensten Werkstliicken oder Werk-
zeugen.

Die Drehbewegung des Motors wird Uber ein
Zahnriemengetriebe in eine Axialbewegung umge-
wandelt. Daflr wird die Rotation einer Gewinde-
spindel auf ein Hubzylinder-Profil [ Ubertragen. Dabei
ist zu beachten, dass der Kugelgewindetrieb nicht
selbsthemmend ist.

isel-Hubzylinder kénnen sowohl waagerecht als auch
senkrecht oder in einem Neigungswinkel eingesetzt
werden. Mit umfangreichem Zubehdr und in vielen lie-
ferbaren Varianten kénnen eine Vielzahl line-arer
Bewegungsaufgaben unkompliziert und kostenguns-
tig ausgefuhrt werden.

Bitte entnehmen Sie Ihre aktuelle Konfiguration dem
Typenschild oder den Lieferunterlagen:

ohne E-Kit, ohne P-Kit

mit E-Kit

mit P-Kit

mit E-Kit und P-Kit

mit passender Dreheinheit,

ohne E-Kit

(Dreheinheit mit HT-Schrittmotor)

i=2:1 (HT-Schrittmotor)
i=1:1 (HT-Schrittmotor)
i=1:2 (HT-Schrittmotor)
XX=10 100 mm

230013 xxXX XX=20 200mm  (Sonderlangen méglich)
XX=30 300 mm

230013 Xxxx

X X X X X
I

AP WON 2O

X=2
230013 xXxx X=4
X=6

Durch Dreh- und Hubbewegungen be-
steht die Gefahr von Verletzungen (z. Bsp.
Quetschungen).

Gefahr!

Personenschaden durch nicht bestim-
mungsgemaBe Verwendung!

Der Hubzylinder HZ1 darf nur mit geeig-
neter Ansteuerungselekironik betrieben
werden. Er ist nicht fir den Betrieb mit
Netzspannung vorgesehen und geeig-
net.

3. Optionen / Zubehor

- HZ1 mit isel-Dreheinheit L1
(mit HT-Schrittmotor)

- HZ1 mit isel-E-Kit
(SubD9-Stecker; im Gehause integrierte elektrische Sig-
nalleitung, 2 x 6-adrig)

- HZ1 mit isel-P-Kit
(Steckanschluss Festo QSMS-4 fur pneumatische
Schlauche mit @ 4 mm; im Geh&use, integrierte pneumati-
sche Zuleitung, Festo PUN 4 x 0,75)

- isel-CNC-Steuerung
(individuelle Beratung !)
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5. Technische Daten
5.1 Hubzylinder HZ 1 mit Zahnriemenantrieb und HT-Schrittmotor MS 200 HT

5.2

Ubersetzung 1:1 2:1 1:2
Verfahrgeschwindigkeit [m/min] 6 8 3
Vorschubkraft [N] 600 300 600
Positioniergenauigkeit [mm] 0,02 0,04 0,01
Wiederholgenauigkeit [mm]

(Reproduzierbarkeit) 0,04 0,06 0,03

HT-Schrittmotor MS 200 HT

Haltemoment

Wicklungsstrom

Wicklungswiderstand

Wicklungsinduktivitat

2 Nm (Bipolar)

4,1 A (je Phase, Bipolar)

0,6 Q (je Phase)

3,1 mH (je Phase)

6. Steckverbinder / Pinbelegung

X1 Anschluss fur E-Kit
(optional)

X3 Anschluss fur HT-Schrittmotor

mit HT-Schrittmotor
(optional)

X2 Anschluss fir Dreheinheit

\

Anschluss flr P-Kit (optional)
(Steckanschluss Festo QSMS-4
flir pneumatische Schlduche mit
@4 mm am Gehéuse, integrierte
pneumatische Zuleitung Festo

PUN 4x0,75)
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6.1 X1 SubD9-Stecker (Anschluss E-Kit)

X1 Kabelstrang
Pin 1 weil

Pin 2 braun

Pin 3 grun 1
Pin 4 gelb

Pin 5 grau

Pin 6 rosa

Pin 7 weil

Pin 8 braun 2
Pin 9 gran

6.3 X3 SubD9-Stecker
(Anschluss HT-Schrittmotor MS 200 HT)

X3 Motor

Pin 1 Phase 2B

Pin 2 Phase 2A

Pin 3 Phase 1B

Pin 4 Phase 1A

Pin 5 Vcc Referenzschalter
Pin 6 -

Pin7 Referenzschalter 2
Pin 8 -

Pin 9 Referenzschalter 1
Gehause| |Schirm

7. Schmieranleitung

Der Hubzylinder ist ab Werk vollstandig geschmiert
und kann somit sofort angefahren werden.

Die Linearkugellager (Schmiernippel 1 und 2) 0 mus-
sen alle 300 Betriebsstunden oder spatestens alle 3
Monate, die Kugelgewindemutter (Schmiernippel 3)
O alle 300-700 Betriebsstunden geschmiert werden.
Verwenden Sie dazu ein natriumverseiftes Schmierfett
mit der Viskositatsklasse ISO-VG 100.

Gehen Sie zum Schmieren wie folgt vor:

1. Offnen Sie die Abdeckung O, entfernen Sie dazu
die 4 Kreuzschlitzschrauben 0 und nehmen Sie die
Abdeckung [0 ab

2. Reinigen Sie bei Bedarf die Schmiernippel von
Verschmutzungen und Festkérpern

3. Setzen Sie die Fettpresse auf den jeweiligen
Schmiernippel auf und driicken Sie mehrere Hibe
Schmiermittel hinein

4. SchlieBen Sie die Abdeckung O und schrauben Sie
sie mitden 4 Kreuzschlitzschrauben O wieder fest

6.2 X2 SubD9-Stecker
(Anschluss Dreheinheit mit HT-Schrittmotor MS 050 HT)

X2 Motor

Pin 1 Phase 2B

Pin 2 Phase 2A

Pin 3 Phase 1B

Pin 4 Phase 1A

Pin 5 Vcc Referenzschalter
Pin 6 -

Pin 7 -

Pin 8 -

Pin 9 Referenzschalter
Gehause| |Schirm
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