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CNC-Bedienpult

1 Allgemeine Hinweise

1.1 Sicherheitssymbole

A\
A\

info

Achtung
Dieses Symbol weist Sie darauf hin, dass Gefahr fir Leben und
Gesundheit fiir Personen besteht.

Gefahr
Dieses Symbol weist Sie darauf hin, dass Gefahr fir Material,
Maschine und Umwelt besteht.

Information
Dieses Symbol kennzeichnet wichtige Informationen.

1.2 Sicherheitshinweise

Die CNC-Bedienpulte sind nach dem aktuellen Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln aufgebaut.

Betrieben werden darf das Geréat nur im einwandfreien technischen Zustand.
Stérungen sind umgehend zu beseitigen. Kinder und nicht eingewiesene
Personen dirfen das Gerat nicht in Betrieb nehmen.

Das Gerét darf nur fur die bestimmungsgeméale Verwendung eingesetzt
werden.

Alle Arbeiten sind ausschlieBlich von autorisiertem Fachpersonal und unter
Beriicksichtigung der Vorschriften der Elektroindustrie sowie der
Unfallverhitungsvorschriften durchzufthren.

Montage und Einsatz der Betriebsmittel ist entsprechend den Normen der
Konformitétserklarung durchzufiuhren. Die vom Hersteller eingehaltenen
Vorschriften und Grenzwerte schiitzen nicht bei unsachgeméRem Gebrauch
der Betriebsmittel.

Die ordnungsgemdle Beliftung und Entliftung des Gerdtes muss
gewadhrleistet sein. Die vorgesehenen Luftungsschlitze dirfen nicht verdeckt
werden.

Das Gerat darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit und hohen Vibrationen
ausgesetzt werden.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig auf und verpflichten Sie
jeden Benutzer auf Ihre Einhaltung!

Die Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung kann Sachschéaden, schwere
Korperverletzungen und den Tod zur Folge haben.
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CNC-Bedienpult

2 Technische Daten

2.1 Technische Daten des Steuerrechners

Komponente

Beschreibung

Mainboard

MATX-Mainboard
- 2XxPClI
- PCI Express x16
- PCI Express x1
- 2 x DDR2 Slots
- 1 xseriell
- 1xparallel
- 1xLAN
- 4xUSB
- Audio Anschlisse

CPU

Intel Celeron 430 1,8 GHz

Arbeitsspeicher

DDR2-RAM > 1024 MB

Festplatte

Kapazitat > 160GB, 7200 U/min

DVD Laufwerk

52-fach, schwarz

Netzteil

550W ATX
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CNC-Bedienpult

2.2 Technische Daten des Monitors

Eigenschaften Monitor

Treiber 17” TFT Active Matrix
Sichtwinkel 75°(horizontal) 60°(vertikal.)
Pixelgrolie 0,264(H) x 0,264(W)
Sichtflache 337 x 270 mm

max. Pixelanzahl |1280 x 1024

Farben 24-Bit Farbtiefe 16,2 Mio.

2.3 Technische Daten der Eingabegerate

Komponente Beschreibung
Maus 3-Tasten Maus mit Rad, PS2 Anschluss, optisch
Tastatur MF102 Tasten, schwarz, PS2 Anschluss
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CNC-Bedienpult

2.4 Malzeichnung CNC-Bedienpult
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CNC-Bedienpult

3 Beschreibung der Bedienelemente, Taster und Schalter

In das CNC-Bedienpult sind standardmé&Rig die wichtigsten Bedienelemente (Taster, Schalter)
in das Gehduse integriert. Je nach verwendeter Maschine und Steuerung kénnen diese Tasten
genutzt werden. Nachfolgend sollen die Bedienelemente des CNC-Bedienpult in die
folgenden beiden Gruppen unterteilt werden und anschlieBend deren Funktionsweise bzw.
Verwendungszweck erlautert werden.

> Bedienelemente des Steuerrechners
> Bedienelemente der Maschine

CNC-Bedienpult — Bedienelemente®

! Technische Anderungen vorbehalten
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CNC-Bedienpult

3.1 Bedienelemente des Steuerrechners

Nr. |Element Beschreibung
1 |HDD-Led (gelb) Betriebsanzeige der Festplatte im Rechner.
2 |Power-LED (griin) |Betriebsanzeige des Rechners.
4 | PC-Start-Taster Ein-/Ausschalten des Rechners.

3.2 Bedienelemente der Maschine

Nr. |Element Beschreibung
3 [Not-Aus-Schalter Ausschalten der Spannungsversorgung der Steuerung.
5 | Fault- Anzeige D_|e Faul?- Anz_elge signalisiert einen Fehler im
Sicherheitskreis.
6 |Power-ON-Taste Spannungsversorgung der Endstufen wird zugeschaltet.
Unterbricht die Abarbeitung des aktuellen NC-Programms. Bei
7 | Stop-Taste nochmaligen driicken der Stop-Taste wird die Abarbeitung
beendet.
8 |Start-Taste Startet die Abarbeitung des aktuellen NC-Programms.
Diese Taste wird zum 6ffnen der Haube verwendet (falls
vorhanden). Die Haube kann nur getffnet werden wenn die
10 |Cover-Taste Cover-Taste beleuchtet ist. Dies ist dann der Fall, wenn die
Achsen in der HOME- Position stehen oder der
Betriebsartenwahlschalter auf Test-Modus eingestellt wurde.
9 ACK (acknowledge) | Diese Taste muss gedriickt werden, damit im Einrichtbetrieb
Taste bei gedffneter Haube die Achsen verfahren werden kénnen.
Mit diesem Schlusselschalter wird zwischen Automatik- und
Einrichtmodus umgeschaltet. Im Automatikmodus kann die
11 Betriebsarten- Haube bzw. Tir nur gedffnet werden, wenn die Achsen in der

wabhlschalter

Home- Position stehen. Im Einrichtbetrieb kann die Haube
geodffnet werden und bei gedriickter ACK- Taste die Achsen
verfahren werden.
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CNC-Bedienpult

4 Anschluss der Bedienelemente

4.1 Anschluss der Bedienelemente fir den Steuerrechner

3 4 5 6 7 i) 10 11
*technische Anderungen vorbehalten

Nr. | Element Beschreibung
1 | Stromversorgung ~230V Netzanschlussstecker fir den PC.
2 | PS2-Anschluss, Maus Anschlussbuchse fur eine PS2-Maus.
3 | PS2-Anschluss, Tastatur Anschlussbuchse fir eine PS2-Tastatur.
4 |COM1-Anschluss RS232-SubD9-Stecker fiir serielle Ubertragung.
5 |Parallel-Port Parallele Schnittstelle, SubD25-Buchse.
6 |VGA-Anschluss Monitoranschluss.
7 | Game- Port Game-Port Anschluss des PC.
8 |LAN Netzwerkanschluss, Ethernet
9 |USB USB 2.0 Anschlisse
10 |PCI Express- Slot Hier kann zusatzlich eine Grafikkarte eingebaut werden.
11 |PCI- Slots Freie PCI- Bus Steckplatze
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CNC-Bedienpult

4.2 Anschluss der Maschinenbedienelemente

DR = Al

Nr.

Beschreibung

Bedienelemente SubD25-polig, Buchse

Uber diesen Anschluss werden die Bedienelemente (Taster, Schalter) von der
Gehausefront des CNC- Bedienpanel mit dem Sicherheitskreismodul der Steuerung
im Schaltschrank verbunden. Dazu wird die Verbindungsleitung mit dem SubD25-
Stecker mit der SubD25 Buchse verbunden. Bei Maschinen und Anlagen mit
integrierter Steuerung im Schaltschrank kommt diese Verbindungsleitung direkt vom
Sicherheitskreismodul.

Anschluss fur Zusatzbedienkonsole SubD15-polig Stecker

An diesem Anschluss kann zusatzlich eine tragbare Bedienkonsole angeschlossen
werden. Es konnen jedoch nicht alle Funktionalitten wie bei integrierten
Bedienkonsole in der Gehdusefront verwendet werden.
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CNC-Bedienpult

5 Stérungen

Storung

Malnahmen

Es erscheint kein
Bild auf dem Monitor

1 Prifen Sie ob der angeschlossene Steuerrechner eingeschaltet
wurde.

2 Prifen Sie Verkabelung des PC-Start Tasters und ob der

angeschlossene Rechner eingeschaltet wurde.

Spannungsversorgung prufen (8-poliger Phonix)

Kontrollleuchte flir POWER-ON prifen, ggf. Monitor tber

Power On/Off Taster einschalten

5 Eswurde eine Auflosung eingestellt die der Monitor nicht
darstellen kann. Setzen Sie die Auflésung zuriick indem Sie
den Rechner im abgesicherten Modus Starten und dann die
Bildschirmauflésung andern.

~ W

Das Bild wird verzerrt
dargestellt

1 Fuhren Sie eine Auto Kalibrierung des Monitors Gber den
entsprechenden Taster durch

Die Anlage lasst sich
nicht tiber die Bedien-
elemente steuern

1 Prifen Sie die Verbindung des Kabels (SubD25-Stecker)
zum SK-Modul.

2 Prifen Sie die Einstellungen flr Signalisierung in der
Software (betrifft: Start-/Stop-Taster)

6 Wartung und Instandhaltung

Wartung
Die CNC-Bedienpulte

Reinigung

A\

info

sind wartungsfrei.

Schalten Sie das Control-Pult und die daran angeschlossenen
Komponenten aus und entfernen Sie die Spannungsversorgung.

Verwenden Sie fur die Reinigung ein feuchtes, weiches Tuch.

Benutzen Sie keine Reinigungsmittel oder Scheuermittel. Dies flihrt zum
verkratzen der Bildschirmoberflache. Achten Sie darauf, dass keine
Feuchtigkeit durch die Liftungsschlitze ins Innere des Gehauses
gelangt.
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