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Von der Komponente zum System

Technische Anderung
(10.9.2000)

isel-IMC4
Programmierung der IMC4 V2.xx

Aufgrund technisch bedingter Veranderungen hat sich das Verfahren des
Loschens des IMC4-Speichers verandert.

Um ein gespeichertes CNC-Programm zu I6schen, verfahren Sie bitte wie
folgt:

* NOT-AUS betatigen und wieder entriegeln

e SchlUsselschalterin EIN-Stellung bringen
"' Der SchlUssel lasst sich in dieser Stellung nicht abziehen

o STOP-Taster betatigen und im betatigtem Zustand halten
» jetzt beibetatigtem STOP-Taster den EIN-Taster betatigen
* nach 20 Sekunden ist der maschineninterne CNC-Speicher geloscht

Maschine am Hauptschalter ausschalten




