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RemoteWin — Bedienungsanleitung 1 Einfithrung

1 Einflihrung

11 Produkt

Produktbeschreibung:

1.2 Installation

Systemanforderung:

Remote ist ein neues Bedien- und Ausgabeprogramm zur Abarbeitung von
Dateien fir die Bearbeitungstechnologien Frasen, Bohren, Kleben,
Wasserstrahlschneiden bzw. Laserschneiden/- schweilden.

Remote ist lauffahig fur PC unter dem Betriebssystem Windows.

Es ist die Nachfolge-Software von Remote unter DOS.

Im Remote kbnnen NCP-Dateien, die durch das CAD/CAM-Programm
ISY 2.0 bzw. ISY 3.0 erzeugt oder auf andere Art und Weise erstellt
wurden, ohne Ubersetzung bzw. Konvertierung abgearbeitet werden.
Unter Remote sind auch alle isel-CNC-Dateien lauffahig, die in einem
Ubersetzungslauf im ProNC aus einem Anwenderprogramm in ISO-
oder PAL-Syntax erstellt wurden.

Remote beinhaltet Ubersichtliche Bedienfenster mit entsprechenden
Buttons, die nach Mausklick die gewiinschte Funktion auslésen.

Haufig wiederkehrende Funktionen wie Programmestart, Programmstop,
Reset, Referenzfahrt sind ebenfalls Uber die Tastatur aktivierbar.
Positions-, Geschwindigkeits- und Statusanzeigen informieren zur
Laufzeit der Bearbeitung Uber aktuelle Maschinenzustande.

Optional lassen sich diese Eingaben ber eine Bedientafel vornehmen.

Mit dem integrierten Texteditor ist es moglich, fir technologische
Optimierungen die NCP-Datei zu modifizieren und sofort ohne
Konvertierung oder Ubersetzung auszugeben.

- PC ab Pentium I, mindestens 333 MHz
- mindestens 32 MByte Speicher

- Controller IMC4 / IMS6 bzw. C142/4 lauffahig unter
Win98 / WinNT / Win2000
- Servoanlagen mit UPMV4/12 lauffahig unter Win98
- Servoanlagen mit CAN-Controller lauffahig unter WinNT 4.x

Falls eine Installation in unserem Hause noch nicht erfolgte, kdnnen Sie die
Software mit Hilfe der im Lieferumfang enthaltenen CD auf lhrem Rechner
installieren. Das Setup flir Remote beinhaltet das Remote Basis-Setup
und das Setup fiir Ihre Hardware.

Folgende isel-Steuerungen werden unterstitzt:

IMC4 in allen CPMxxyy bzw. GFMxxyy

IMS6 / IML4

C142/4 mit Interfacekarte 5

Servoanlagen mit UPMV4/12

Servoanlagen mit Leistungsteil PVD an CAN-Bus
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Installation von
Remote:

ISy

Hinweis:

ISy

Wir empfehlen lhnen, vor dem Start der Installation alle
Anwenderprogramme zu beenden.

Legen Sie lhre CD in das CD-Laufwerk, das SETUP meldet sich mit
Autostart. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.

Bitte wahlen Sie innerhalb der Installation lhren entsprechenden
Maschinentyp aus.

Remote
Wahlen zie lhren Maschinentyp | Remote

v .4

folgende Mazchinentypen stehen zur Werfligung:

' Servoanlage mit UPMV4412-PC-Karte

™ Servoanlage mit CAN-Steuerung

% Schttmotaranlage mit IMC4-Steuening

& Schittmataranlage mit IMSE-Steusmung

¢ Schittmotaranlage mit Interfacekarte IFC 5.c

| FretallStiEld

< Zuriick | Wleiter I Abblechenl

LHLC
Nach erfolgreichem Setup ist das Programmsymbol . auf [hrem
Desktop abgelegt.

In besonderem Fall (kein CD-Laufwerk vorhanden), ist auch die Installation
von Diskette moglich. Der Installationsvorgang ist identisch, zusatzlich ist
der Diskettenwechsel nach Aufforderung vorzunehmen.

Moéchten Sie Remote flir eine Servoanlage mit der UPMV4/12-PC-Karte
installieren, wird Ihnen nach Wahl dieses Controllers ein Fenster
angezeigt, Uber das Sie eine bereits vorhandene Servo.ini-Datei anwahlen
kénnen.

Eine Neuerstellung der Servo.ini erfolgt wie bisher Gber die Einstell- und
Parametrier-Software PAREIN und PARKON, die beim Erwerb der
Steuerung UPMV4/12 enthalten sind.

Nach Erstellung dieser Datei muss im Konfigurierungsdialog unter der
Komponente Motion Control in der Zeile

Modul-Initialisierungsdatei die Zuweisung dieser Servo.ini erfolgen.
Wahlen Sie Menu Einstellungen - Steuerung.

Stellen Sie den Cursor in die Zeile unter dem Text "Modul-

Initialisierungsdatei”, driicken Sie den Button ﬁl und wahlen Sie den
Ordner aus, der lhre Servo.ini enthalt. Die Zuweisung erfolgt durch
Doppelklick.
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Hinweis: Modul-lnterface DLL:

IC:'\I:NEworkbench‘\l:ontml'\ﬁtdS‘u"'I St upred. dil ﬂ

@ Modul-lnitizlisierungsdate:

|C:'\Sewo'\Servn.ini

Benennung dez Moduls:

IS ervosteuerkarte UPRYW4,/12

siehe auch: 2.8.3 MenU Steuerung

1.3 Funktionen von Remote

Uberblick: Ansteuerung und Verwaltung mit der Software Remote:

1 Achssystem mit max. 6 Achsen (X, Y, Z, A, B und C)

1 Arbeitsspindel / Antriebsspindel

2 unabhéngige Ein- und Ausgabe-Module

1 Werkzeugwechsler

1 Bedientafel (isel-Operator Panel, als optionales Bediengerat)

Parameter Maschine:

Reset, Referenzpunktfahrt

Teach-In und manuelle Achsbewegung zur Laufzeit des
Programms

Ubersichtliche Verwaltung von Maschinenpositionen (u.a.
Werksticknullpunkt, Parkposition und Homeposition)

Eilgang-, Normal-, Teach-, Referenzgeschwindigkeit einstellbar
Achsoverride

Werkstucknullpunkt setzen, Werkstticknullpunkt I6schen
Spindelfunktion, Drehzahloverride

Werkzeugwechselverwaltung fir max. 128 Werkzeuge
Maschinenperipherie (z. B. Kuhimittelzufuhr, Werkzeug- und
Werkstiickspanneinrichtung, Pumpenaggregat) Uber Button oder
Bedientafel im Einrichtbetrieb aktivieren

Parameter Dateiausgabe:

Automatisches Offnen der zuletzt bearbeiteten Datei
Einstellung von Ausgabeoptionen

Satzvorlauf, Satzunterdriickung, Eilgangiiberlagerung
Ausgabewiederholungen

Schritt-, Automatikbetrieb

Online-Bahnberechnung ein-/ausschalten
Anwenderprogramme (CNC-Dateien), die von ProNC erzeugt
wurden, sofort starten
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2 Bedienung

21 Bildschirmaufbau

Bedienoberflache: Die Bedienoberflache ist gegliedert in einen Bereich zur Anzeige des
Anwenderprogramms, umgeben von den Symbolleisten fir Dateiausgabe,
Maschineneinrichtung, Maschinenperipherie, Status-, Positions- und
Geschwindigkeitsanzeige.
Die Anordnung der Fenster ist wéhlbar.

Alle Funktionen sind Gber Mentauswahl und deren Untermenipunkte
aktivierbar.

Fir eine schnelle Bedienung konnen fiir ausgewahlte Funktionen
Buttons (Schaltflachen) genutzt werden. Diese befinden sich in den
Symbolleisten oder innerhalb der einzelnen Fenster, die ihrerseits jeweils
eine bestimmte Funktionsgruppe im Gesamtkonzept darstellen. Sind die
Buttons inaktiv, ist die entsprechende Funktion in diesem Modus nicht
verwendbar.

Haufig wiederkehrende Funktionen wie Programmstart, Programmstop,
Reset, Referenzfahrt kdnnen ebenfalls Giber die Tastatur ausgeldst werden
(z. B. die Funktion Referenzfahrt des Menls Steuerung kann ebenfalls mit
der Tastenkombination Ctrl + Z aktiviert werden).

Alle Dialogfenster, in denen der Bediener Eingaben vornehmen kann,
enthalten die Schaltflachen Abbrechen und OK.

Wabhlen Sie "OK", wenn Sie die geanderten Werte (ibernehmen wollen.
Méchten Sie den Dialog ohne Anderung verlassen, wahlen Sie

"Abbrechen".
2.2 Menii Datei
Menl Datei - Wahlen Sie im entsprechenden Ordner Ihr NCP- oder CNC-Programm, das
Offnen... Sie auf der Anlage abarbeiten wollen.
(Ctrl+0) Mit einem Doppelklick auf das Programm oder durch Markierung und Klick

auf den Button "Offnen" wird das Programm in das Ausgabefenster der
[3,‘ Bedienoberflache Remote gestellt.

I Im MenU "Datei" werden unter dem Eintrag ,Eigenschaften® immer die
letzten vier bearbeiteten Dateien angezeigt.

Durch Doppelklick auf eine dieser Dateien kdnnen Sie diese sofort als
aktive Datei in den Bearbeitungsbereich zur Ausgabe laden.

Tipp: Im Meni Einstellungen - Optionen kann festgelegt werden, dass bei
Start von Remote immer die zuletzt bearbeitete Datei automatisch gedffnet
wird.
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Meni Datei -
SchlieBBen

Menl Datei -
Speichern

Menl Datei -

Speichern unter...

Meni Datei -
Eigenschaften

Menl Datei -
Beenden

Die aktive Datei wird beendet. Haben Sie Anderungen vorge-
nommen, entscheiden Sie im Dialog, ob Sie diese speichern wollen.

Erfolgte Anderungen in der aktiven Datei werden (ibernommen, Datei wird
unter dem gleichen Name abgespeichert.

Der Speichervorgang ist fir das Wirksamwerden lhrer Anderung bei der
nachsten Ausgabe des Programms zwingend erforderlich.

Datei wird unter einem neuen Name gespeichert.
Legen Sie den gewlnschten Pfad und den neuen Name fir die Datei fest.

Datei wird schreibgeschiitzt gedffnet (markiert durch das Symbol v vor
dem Text).

Klicken Sie in den Text "Schreibgeschiitzt" und die Datei ist beim erneuten
Offnen zum Andern freigegeben.

Die Einstellung dieses Parameters kdnnen Sie auch im Menl
Einstellungen - Optionen vornehmen.

Beenden des Programms Remote.

2.3 Meni Steuerung

2.3.1 Reset

Menl Steuerung -
Reset
(Ctrl+R)

4

Wahlen Sie diese Programmfunktion, um die Bewegungssteuerung zu
initialisieren.

Die Programmfunktion Reset |0st einen Softwarereset des Treibers und
der Steuerung aus.

Ein Reset wird insbesondere bendtigt, wenn:

+ die Abarbeitung eines Programms abgebrochen wird
+ die Stromversorgung der Steuerung ausgefallen war
- die Anlage neu eingeschaltet wurde

- ein undefinierter Fehler aufgetreten ist
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2.3.2 Referenzfahrt

Menl Steuerung -
Referenzfahrt
(Ctrl+2)

Die Wahl dieser Funktion veranlasst die Bewegungssteuerung zur
Ausfiihrung einer Referenzfahrt aller angeschlossenen Achsen.

In der Standardreihenfolge Z, Y, X werden nacheinander sogenannte
Referenzschalter angefahren. Sobald die Steuerung erkennt, dass ein
Referenzschalter erreicht wurde, wird dieser Punkt als Maschinen-
Nullpunkt fiir alle nachfolgenden Verfahrbewegungen der
betreffenden Achse angesehen.

Die Referenzfahrt ermoglicht damit der Bewegungssteuerung die
Zuordnung des Positionswertes (0,0,0) zur mechanischen Nullposition
aller Achsen.

Nach einer Referenzfahrt ist der aktuell gesetzte Werkstiicknullpunkt
geloscht. Vor der Ausflihrung bzw. Fortflihrung des Programms sollte der
Werkstiicknullpunkt neu eingestellt werden.

Die Funktion im Menl Steuerung - Referenzfahrt der Achse...
gestattet, ausgewahlten Achsen einzeln zu verfahren.

2.3.3 Geschwindigkeiten

Meni Steuerung -
Geschwindigkeiten

VEL_

w

Gezchwindigkeiten |

e

Mormalbewegungen Linear:

Eilbewegqungen Linear: |2 s

C

MHarmalbewegungen Drebend: {15 11 rnin

11

Eilbewegungen Drehend: |30 I min

Ovemde; {100 i

Hilfe | Abbrechen

Es kann eine Anderung der Linear- und/oder der Rotationsge-
schwindigkeit der Achsen erfolgen. Unterschieden wird dabei in
Eilganggeschwindigkeit (bei Zustellbewegungen) und Normal-
geschwindigkeit (Bearbeitungsgeschwindigkeit).

Diese Geschwindigkeitswerte sind nach erfolgreicher Installation
voreingestellt. Geschwindigkeiten, die in lhrem Anwenderprogramm
definiert werden, haben Prioritat.

i

10
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Override: Mit dieser Funktion Iasst sich die Maximalgeschwindigkeit der Achsen
andern, die in der Initialisierungsdatei definiert ist.

siehe auch: 2.8.3.1 Menu Steuerung - Konfigurierung

Hinweis: Die Anderung ist zur Laufzeit des CNC-Programms méglich. Damit kénnen
Sie wahrend der Bearbeitung einen zu hoch oder zu niedrig gewahlten Wert
fur die Bearbeitungsgeschwindigkeit nachtraglich korrigieren.

Mit Ausnahme von Schrittmotorantrieben wird immer die momentan
' aktuelle Geschwindigkeit beeinflusst. Bei Maschinen mit Schrittmotor-
antrieb ist die Geschwindigkeitsdanderung erst im Folgesatz wirksam.
)

Schrittweise Anderung
der Geschwindigkeit: | 9¥r ]
Override um 1% verringern

Ourl

L Override um 10% verringern
O
51

1 Override um 1% erh6éhen

Ourt
+
. Override um 10% erhohen

Our
(.
Override = 0%

Our
100
Override = 100%

Our
140
Overide = 140%

Geschwindigkeits- i
anderung mit o ] §|1EIEI 14|:|| I
Schieberegler

Die Einrichtung der jeweils gewilinschten Anzeige bzw. der Bedienbuttons
erfolgt Giber das Menili Ansicht - Symbolleiste "Override".

siehe auch: 2.6 Menu Ansicht

1"
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2.3.4 Manuell fahren

Menl Steuerung -
Manuell fahren ...
(Ctrl+M)

4

CPM 3020 mat IMC4

2

—_

]
(=]
i
&

ﬁ - @
gl &

CO I T |

|
s

i

CIEAC!

? 8 &

Y,

.

a2 | 1o ‘ 1.00 | 1000 | 5000 | Endos =) |1k

FLEN

grohrgen| [ o]

Hille

Diese Funktion ermdglicht Ihnen das manuelle Verfahren aller aktiven

numerischen Achsen.
Die jeweils gewtiinschte Schrittweite bei der Verfahrbewegung stellen

Sie bitte Uber die Buttons ein (0,01, 0,10, 1,00 ...) oder Sie bestimmen

sie selbst nach Wahl des Buttons "Einstellungen”.
Vor allem beim Verfahren der Z-Achse sollten Sie kleine Schritt-

weiten fur das "Ankratzen" des Nullpunktes wahlen.
Fur die Bewegung der Achsen kénnen Sie zwischen 3 Varianten

wahlen:

Mausklick auf den Pfeil mit der vorgegebenen Bewegungsrichtung
(z. B. -X, +Z), Schragfahrt als Sonderform entsprechend der

Pfeilrichtungen ist ebenfalls méglich

1.

Verfahren mit Hilfe der Funktionstasten F1 ... F6 (flr die Achsen
X, Y,Z)bzw. F8 ... F12 (fir die Achsen A, B, C).

3. Verfahren der Achsen mit den entsprechenden Tasten der
Bedientafel (Option)

Durch Klick auf den Pfeil dieses Buttons werden die Achsen zu den im
Fenster "Maschinenpositionen" definierten Positionen verfahren:

Parkposition

WFZem o Parkposition

HomePosition o WPZero (Werkstlicknullpunkt)
o Homeposition

siehe auch: 2.3.5 Menu Steuerung - Maschinenpositionen
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2.3.5 Maschinenpositionen

Menii Einstellungen -
Maschinenpositionen

Liste bearbeiten:

Editieren von
Maschinenpositionen:

Zur Einrichtung des Nullpunktes und anderer spezieller Maschinen-
positionen wahlen Sie diesen Menipunkt.
Voreingestellt sind folgende Positionen:

+ Parkposition
+ Wpzero (Werkstucknullpunkt)
+ HomePosition

Die gewlnschten Koordinatenwerte kbnnen durch manuelles Teachen
+
—J ermittelt oder

Uber den Button Editieren

eingefligt werden.

Zur Bearbeitung einer Maschinenposition klicken Sie die gewlinschte Zeile
an. Ein Balken weist Sie auf die Auswahl hin.
Alle weiteren Eingaben beziehen sich auf diese Maschinenposition.

Fur die Bearbeitung, Neuerstellung oder Entfernung von
Maschinenpositionen stehen lhnen die Buttons Neu, Kopieren, Einfligen,
Entfernen, Benennen zur Verfligung.

Méchten Sie eine neue Maschinenposition erzeugen, gehen Sie bitte wie
folgt vor:
Markieren Sie mit einem Mausklick z. B. die Zeile "WPZero".

POET

POES

Wahlen Sie aus der "Liste bearbeiten" den Button
Oberhalb der markierten Zeile erscheint eine Leerzeile.

Nach Vergabe eines Namens geben Sie die Koordinaten ein oder teachen
diese entsprechend der Beschreibung in den folgenden beiden
Abschnitten.

Einfugen.

T H
Mit dem Button l oder Doppelklick auf die markierte
Maschinenposition 6ffnet sich ein Fenster, tiber das Sie lhre numerischen
Werte fiir die Achsen eingeben.
Die zweite Zeile ist fiir die Erweiterung einer Anlage mit zwei
Achssystemen reserviert.

13
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Editieren von Sarvozteuerkate UMYV 2
Maschinenpositionen w ¥ > A . -
I]U T |1':; mim IE\ mm | mim | i I i
= A C
| mm | mn | mm | e [ | mm
Abteechen | ok |

Positionen bearbeiten: Sollen die Achspositionen durch Herantasten z. B. an ein
Werkstiick festgelegt werden, bietet Ihnen das Programm die
Méglichkeit zum Teachen der gewiinschten Werkstlickposition.

Wahlen Sie z. B.:

e
- den Button _.j Teach Alle

- das Fenster Manuell fahren wird geéffnet
- verfahren Sie per Mausklick bzw. Funktionstasten alle Achsen in die
gewunschten Achspositionen

Nach Quittieren mit OK werden die Werte in die markierte Zeile
tibertragen.

Position anfahren: Die in der Liste markierte Maschinenposition wird angefahren, vor
Ausfiihrung dieses Befehls sollten Sie sich vergewissern, dass die
Verfahrbewegung gefahrlos méglich ist.

Optionen: e Anfahrsequenz
Festlegung der Anfahrreihenfolge
e besondere Verwendung

der Maschinenposition wird eine besondere Verwendung
zugeordnet

14
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Beispiele:

reA

Beispiel 1:
f:[ HomePosition

Zur Sichtbarmachung dieser Positionen erscheint ein Symbol vor dem
Name der Maschinenposition.

Diese Position wird bei Aktivierung des Kommandos ,Homeposition
anfahren® eingenommen.

Beispiel 2:
15| Startposition Frazen

Wurde Uber das Menil Ausgabe - Einstellungen die Option

Position ,Vor Beginn der Bearbeitung anfahren ,, aktiviert, wird der durch
die Achswerte in Maschinenpositionen definierte Punkt vor Ausfiihrung des
Anwenderprogramms angefahren.

2.3.6 Werkstiicknullpunkt setzen / I6schen

Menu Steuerung -
Werkstiicknullpunkt
setzen/loschen

&

Hinweis

IS5y

Mit dieser Funktion wird die aktuelle oder eine geteachte Position der
Achsen als neuen Werkstiicknullpunkt gesetzt bzw. durch erneutes
Betatigen des Buttons geldscht.

Bei der Ausgabe eines Anwenderprogramms wird diese Position als
Ausgangsgangspunkt fir alle folgenden Verfahrbewegungen genutzt.
Dieser Nullpunkt ist solange aktiv, bis er durch den Bediener oder
innerhalb des Anwenderprogramms neu bestimmt und gesetzt wird.

Verwenden Sie diese Funktion zum Setzen des neuen Werkstlick-
nullpunktes nach einem RESET oder einer Referenzpunktfahrt oder um
einen gesetzten Werkstiicknullpunkt zu korrigieren.

Wird eine bestimmte Position der Achsen als neuer Nullpunkt
eingerichtet, erscheint in der Istwertangabe bei allen Achsen der Wert 0.
Zur optischen Unterstiitzung werden die Koordinaten-werte bei
gesetztem Werkstlcknullpunkt in blau angezeigt.

Der Uber diese Funktion gesetzte Werkstlcknullpunkt wird nicht dauerhaft
in das Programm bernommen. An dieser Stelle soll nur

die eventuell erforderliche Korrektur des Werkstlicknullpunktes ermdglicht
werden.

Falls Sie einen Werksticknullpunkt dauerhaft andern wollen, teachen Sie
den Werkstlcknullpunkt innerhalb des Meniis Einstellungen -
Maschinenpositionen und deklarieren Sie ihn als aktuellen
Werkstiicknullpunkt.

siehe auch: 2.3.4 Meni Steuerung - Manuell fahren
2.3.5 Menu Steuerung - Maschinenpositionen

15
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2.3.7 Spindel
Menu Steuerung - Spindelparameter |
Spindeldrehzahl
(CTRL+N)
& Drshashl [EE Ui

% Owernide W 4

Drehrichtung € Linkslauf
&+ Rechtslauf

e e — |

0F. - Drehzahl einztellen I

Drehzahl ginstellen und starten |

Eine kontinuierliche Vorgabe der Drehzahl Gber Sollwert (Absolutangabe)
oder Override (prozentuale Angabe) ist mdglich, wenn die Arbeitsspindel
Uber einen Frequenzumrichter gesteuert wird.

Ist eine Steuerung der Arbeitsspindel Gber Umrichter nicht in Ihrem System
enthalten, nehmen Sie die Drehzahleinstellung bitte an der
Antriebsspindel manuell vor.

Menl Steuerung - Mit der Wahl dieser Funktion oder dem Button schalten Sie die Spindel ein

Spindel einschalten/ bzw. aus.
Spindel ausschalten

0/1
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2.3.8 Ein-/Ausgabe

Menii Steuerung
Ein-/Ausgabe e Eingange
(Ctrl+1)

8 7 6 5 4 3 2 1 Al He B7E54321 Hex

QT A fajof e | 1 escssses
2 I SEEEEEES

< HELLLLLLLL

{ JJJJJJJ_' J;J | EEEEEEER [

5 Il o mof o o o o {5 SEEEEEES

AN S A CEEEEEES |
P 5 SEEESEES
1" ] ) | ) ) i i SEEEEEES

Setzen oder Ricksetzen der Ausgange Bit 1 bis 8 am

Ausgangsport 1. Die Funktionstasten F1 bis F8 kdnnen benutzt werden, die
Tabulatortaste wahlt den aktuellen Ausgangsport, wenn mehr als ein
Ausgang zur Verfigung steht.

siehe auch: 2.3.10 Zubehor

2.3.9 Werkzeugverwaltung

Menl Steuerung - Werkzeug holen
Werkzeug holen (aus einem Werkzeugwechsler)
(Ctrl+T)

e

Meni Steuerung - Werkzeug weglegen
Werkzeug weglegen (in einem Werkzeugwechsler magazinieren)

4

Menu Steuerung - Spannzange 6ffnen / schlieRen
Spannzange
offnen/schlieBen

X
H,’H
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Menl Steuerung -
Abdeckhaube
offnen/schlieBBen

+

£

Menl Steuerung -
Werkzeugmagazin
positionieren

9

R

2.3.10 Zubehor

Menl Steuerung -
Zubehor

Abdeckhaube eines Werkzeugwechslers 6ffnen /schlief3en

Werkzeugmagazin positionieren

Im Menl Zubehér finden Sie eine Auswahl von Peripheriegeraten, die Sie
in lhren Fertigungsprozess einbeziehen kénnen.

Bevor Sie diese peripheren Gerate aktivieren bzw. deaktivieren konnen,
mussen im Dialog die verwendeten Gerate und der/das benutzte Port/Bit
konfiguriert werden.

Wahlen Sie dazu im Mend:

- Meni Einstellungen - Steuerung
- Zeile Erweitere 1/0-Einstellungen
- Button SETUP

- Karteikarte Peripherie

Erweiterte Emstellungen - 10

Lagische Ports  Periphesie |

% Siandard-Ausgabepors fii dss Schallen dai Perpheriegeidle berulzer]
™ SystemAusgabeports fii das Schalten der Perphensgerite benutzen

Ophan Pt Bit Test
¥ Eiimitteburpe [T« | [o
¥ Absaugpumpe, Yakuumpumps IT I? _] |T
¥ ‘etkstisck-Spanovomichiung [ 1 [ 6 _I [0
¥ Beleuchtung, Lampe B _] [0
™ Algemeiner Schakausgangl [ 1[5 _j [0
I Algemeirer Schabasgang2 [ [© | [T

3

QK I Abbrechen e Hilk=
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Tipp: In Anhangigkeit von der Steuerungsumgebung sind nicht immer alle
Ausgangsports belegbar.
Als Beispiel sei hier die Steuerung IMC4 genannt, bei der eine Belegung
erst ab Bit 4 moglich ist.

@ Informationen dazu erhalten Sie im Fenster Ein-/Ausgabemodul Setup.
Um dieses Fenster zu 6ffnen, wahlen Sie bitte:
- Meni Einstellungen - Steuerung

- Zeile Ein-/Ausgabemodul
- Button SETUP

Irput O[1] Output O [1)
Bit  [Enable Descrption Bit  |[Enable Desciption |Dafauk
0 [~ {ETOP swich r
112 ¥ "START" awich i I FHeseyed
21 K Userinputl 203 I Spindle relay port [~ OFF
314 W Userinput 2 3 & Userl: Relay 2200A000 [ OFF
45 & Emegency switch 4 6 B Uzer 2 Relay [~ OFF
56 ¥ DM swstch 5 6] [  Uszer2 Opto output [~ OFF
Bifl & "COVER™ swibch E M W Userd Opto output [~ OFF
TE W FKeyswich 7 r EEERE

Femark:

Fou weser access use Port and bt numbess inciessed by 1 Abbrechen I Ok I

Das Bit 3 des Ausgangsports 1 ist fir die Spindel reserviert,
die Bits 4 bis 7 sind frei wahlbar.

Nutzung der Nach Zuordnung der Ausgange zu lhrer anwenderspezifischen Peripherie
Peripherie: kann die Aktivierung und Deaktivierung Uber das Menu Steuerung -
Zubehor oder direkt Gber die Buttons erfolgen.
Eine weitere Mdglichkeit, diese Funktionalitat zu nutzen, kann tUber
Einfigen der entsprechenden Befehle in das NCP-Programm erfolgen.

siehe auch: 3.10 Befehle im NCP-Programm - Kihimittel
3.11 Befehle im NCP-Programm - Werkstlck spannen
3.12 Grundbefehle im NCP-Programm - Pumpe
3.13 Grundbefehle im NCP-Programm - Lampe
3.14 Grundbefehle im NCP-Programm - Peripherie

Meni Steuerung - KuhImittel ein/aus
Zubehér - Kithimittel

Iy
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Menl Steuerung -
Zubehor - Werkstiick-
Spannvorrichtung

Hie

Menl Steuerung -
Zubehor -
Absaugung/Pumpe

@

Menl Steuerung -
Zubehor -
Beleuchtung

Menl Steuerung -
Zubehor -
Steuersignal 1

Optian
1

Menl Steuerung -
Zubehor -
Steuersignal 2

Option
s

2.3.11 Optionen

Menl Steuerung -
Optionen -
Hardware -
Endschalter

frei fahren

Werkstlick-Spannvorrichtung ein/aus

Absaugung / Pumpe ein/aus

Beleuchtung ein/aus

Zubehoreinheit 1 ein/aus

Zubehoreinheit 2 ein/aus

Nach einer Fehlersituation, die zur Folge hat, dass ein oder mehrere
Endschalter erreicht wurden, was zwangslaufig zum Stillstand der
Maschine fiihrt, wird Gber diese Funktion ein Herausfahren aus der

Endschalterposition veranlasst.
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2.4 Menii Bearbeiten

Bearbeitung der
Ausgabedatei

Menl Bearbeiten -
Riickgdngig

Menl Bearbeiten -
Ausschneiden

b

Meni Bearbeiten -
Kopieren

Meni Bearbeiten -
Einfiigen

Menii Bearbeiten -
Inhalte einfiigen...

Menl Bearbeiten -
Alles markieren

Das Meni Bearbeiten beinhaltet alle Funktionen zur Anderung einer Datei
und entspricht im wesentlichen den Standardfunktionen von Windows-
Anwendungen zur Textbearbeitung wie z. B. WordPad.

Falls Sie sich fur eine Editierung Ihrer Ausgabedatei entscheiden, muss die
Datei im nicht schreibgeschiitzten Modus gedffnet werden.

siehe auch: 2.8.1 Menu Einstellungen - Optionen

Die letzte Aktion bei der Dateibearbeitung wird riickgangig gemacht.

Ein markiertes Wort oder ein markierter Bereich werden geldscht
(ausgeschnitten) und in der Zwischenablage gespeichert.

Ein markiertes Wort oder ein markierter Bereich werden in der
Zwischenablage gespeichert. Der markierte Text bleibt in der Datei
erhalten.

Der gespeicherte Text/Grafik wird aus der Zwischenablage an die Stelle
in der Datei eingefligt, an der sich der Kursor befindet.

Einflgen der Zwischenablage in Ihr Programm, so dass eine
Weiterverarbeitung mit Microsoft Word mdglich ware.

Die gesamte Datei wird markiert.
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Menl Bearbeiten -
Suchen...

3

Menl Bearbeiten -
Weitersuchen

Menl Bearbeiten -
Ersetzen

a
Th

25 Meni Ausgabe

Geben Sie den zu suchenden Text ein. Es wird nach dem nachsten
Vorkommen des angegebenen Textes gesucht.

Die Parameter ,Wort“ und ,,Grof3-/Kleinschreibung“ bestimmen die
Suchkriterien naher.

Nach Eingabe eines Suchbegriffes und Beenden des Kommandos
-~suchen® kdnnen Sie Uber das Menu Weitersuchen ohne Neueingabe
nach dem gleichen Wort suchen.

Geben Sie den zu suchenden Text ein.

Geben Sie den Text ein, der den zu suchenden Text ersetzen soll.

Sie kénnen schrittweise suchen und nach jedem gefunden Text
entscheiden, ob das Ersetzen durchgefiihrt wird. (Buttons ,Weitersuchen“
+ ,Ersetzen®)

Durch Wahl des Buttons ,Alles ersetzen® wird automatisch bei jeder
Ubereinstimmung ersetzt.

2,51 Satzvorlauf, Eilgangiiberlagerung, Satzunterdriickung, Bahnfahrt

Menl Ausgabe -
Satzvorlauf

Menl Ausgabe -
Ausblendsitze
ignorieren

M0
!
H1Z

Mit der Funktion Satzvorlauf kénnen Anwenderprogramme, die wahrend
des Automatikbetriebes abgebrochen wurden, genau am
Unterbrechungspunkt fortgesetzt werden.

Um den Satzvorlauf zu aktivieren, betatigen Sie bitte vor dem erneuten

Programmstart den Button

Voraussetzung fir eine einwandfreie Fortfihrung des Programms ist, dass
die Werkstuckposition nicht veradndert wurde und ein Programmabbruch
T—l‘

Uber den Button oder (iber das Menl Ausgabe — Beenden erfolgte

Méchten Sie die Funktion der Satzunterdriickung nutzen, ist eine
Markierung der Satze, die bei der Abarbeitung nicht ausgefuhrt bzw.
unterdrickt werden sollen, erforderlich.

Diese Markierung wird durch das Voranstellen des Zeichen ,,?" am
Satzanfang der ausgewahlten Satze vorgenommen.
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Meni Ausgabe -
Eilgangiiberlagerung

F/E

“h

Achtung:

Meni Ausgabe -
Onlinebahn-
Berechnung

PATH
L -

Die Eilgangiiberlagerung bewirkt, dass Linearbewegungen nicht mit
programmiertem Vorschub, sondern mit Eilganggeschwindigkeit gefahren
werden.

Diese Funktion kann zur Laufzeit des Programms aktiviert und
deaktiviert werden.

Fur Testzwecke kénnen damit schnelle Durchlaufe auch gréRerer
Programme realisiert werden.

Bitte beachten Sie, dass bei aktivierter Eilganglberlagerung keine
sinnvolle Werkstiickbearbeitung moglich ist, spannen Sie das
Werkzeug aus der Bearbeitungsspindel aus, korrigieren Sie den
Werkstiicknullpunkt in +Z oder spannen Sie kein Werkstlck auf.
Bei Laser- oder Wasserstrahlanlagen ist sicher zu stellen, dass das
Laseraggregat / die Hochdruckpumpe nicht aktiviert werden.

Die Controller IMS6/UPMV4 und CAN verfligen Uber die Fahigkeit einer
gepufferten kontinuierlichen Bahnberechnung (Online).

Diese Fahigkeit kann mit diesem Button aktiviert werden.

Verfligt die Bewegungssteuerung fiir Ihren Zielcontroller nicht tiber die
Fahigkeit der Online-Bahnberechnung, ist dieser Button deaktiviert.

2.5.2 Bearbeitungsdurchlaufe

Festlegen der
Bearbeitungs-
durchlaufe

Tipp:

Keine Ausgabewiederholung

. Benutzerdefinierte Ausgabewiederholung (nach Wahl
dieses Buttons kénnen Sie in einem Dialogfeld die

gewinschte Zahl fir die Wiederholung angeben)

Das Anwenderprogramm wird in einer Endlosschleife
ausgegeben.

Die Festlegung dieses Parameters ist ebenfalls méglich Gber das Meni
Einstellungen - Ausgabe der CNC Datei, Karteikarte
"Ausgabewiederholungen”.

Voreingestellt ist nach Installation die Option "endlos".
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2.5.3 Betriebsart, Start, Stop, Ende der Ausgabedatei

Meni Ausgabe - Wahlen Sie diese Funktion, um ein Programm schrittweise abzuarbeiten.
Einzelschritt Sie sehen anhand des Markierungsbalkens die jeweils ausgefihrte Zeile.
Die Fortsetzung des Programms im Einzelschrittmodus erfolgt durch

B} 1
— Klicken mit der Maus auf den Button Start ' .
Dieser Bearbeitungsmodus wird vorrangig in der Testphase eines
Programms, dann im allgemeinen zum Suchen von Fehlern im

Programmablauf verwendet.

Um in den Automatikbetrieb zu wechseln, klicken Sie auf den Button

Eb\ 7]

und anschlieBend einmalig auf Start =

Meni Ausgabe - Sie starten die Ausgabe der CNC-Zieldatei automatisch in der
Automatikmodus Reihenfolge der Programmzeilen.

)

Um in den Einzelschrittbetrieb zu wechseln, klicken Sie einmalig auf den

Button .

Meni Ausgabe - Stop Um z. B. eine Qualitatskontrolle der Bearbeitung zu ermdglichen, kénnen

(Ctrl+P) Sie die Ausfuhrung der aktuellen Bewegung durch die
Bewegungssteuerung definiert unterbrechen.
e
I 17}

Zur Fortfiihrung betatigen Sie den Button Start e

Menii Ausgabe - Start Das Anwenderprogramm wird mit der ersten Befehlszeile des
(Ctrl+RETURN) Hauptprogramms gestartet. Entsprechend der Vorgaben im Men(
Einstellungen - Ausgabe der CNC-Datei kann nach dem Aufruf der
T—r Ausgabefunktion und vor der Ausfiihrung der ersten Zeile im
,ll Anwenderprogramm z. B. eine Referenzfahrt durchgefihrt werden.

siehe auch: 2.8.2 Meni Einstellungen - Ausgabe der CNC-Datei

Menii Ausgabe - Das Anwenderprogramm wird sofort beendet (abgebrochen). Die Spindel
Beenden wird abgetourt. Die im Programm gultigen Einstellungen werden mit
(Shift+ESC) Beenden des Programms in den Initialisierungsdateien gespeichert.

Durch Nutzung der Funktion Satzvorlauf kann das Programm nach diesem
. Programmabbruch jederzeit wieder fortgesetzt werden.
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2.6 Menii Ansicht

Menl Ansicht

2.7 Menii Fenster

Menl Fenster

Wahlen Sie dieses Menl, wenn Sie Symbolleisten ein- bzw. ausblenden
wollen.

Die bereits sichtbaren Elemente sind mit einem Hakchen markiert.
Zur Entfernung eines der Symbolleisten oder Bedienfelder klicken Sie
bitte auf diese.

- Symbolleiste

- Symbolleiste "Maschine"

- Symbolleiste "Override™

- Symbolleiste "Zubehor™

- Symbolleiste "Werkzeugwechsel"
- Symbolleiste "Dateiausgabe™

- Statusleiste

- Positionen
- Spindeldrehzahl
- Status der Maschine

- Monitor fiir Prozessvariable

In diesem MenuU kdnnen Sie festlegen, ob das gedffnete
Anwenderprogramm zuséatzlich grafisch dargestellt werden soll.

Dazu wahlen Sie bitte innerhalb dieses Menus "Grafische Darstellung”.
Gleichzeitig entscheiden Sie durch Wahl der Optionen Uberlappend,
Nebeneinander, Ubereinander, wie die beiden Fenster
(Anwenderprogramm und grafische Darstellung) auf lhrem Bildschirm
erscheinen sollen.
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_ioix
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Messen
v Gitker
v iGitterkoordinaten
v Abmessungen
v Nullpunke
v Eilbewegunoen
Farben 3
Darstellung 3
File infa
Refresh

Durch Betatigen der rechten Maustaste 6ffnet sich ein Menu, Uber das Sie

wahlen kdnnen:

- 3D-Ansicht oder in den Ebenen XY, XZ, YZ

- Zoom
- Messen

- Anzeige Gitter, Gitterkoordinaten, Abmessungen, Nullpunkt

Eilbewegung
- Farbeinstellung

- Information zur Ausgabedatei (min./max. Abmessungen)

- Aktualisieren
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2 Bedienung

2.8 Menii Einstellungen

2.8.1 Optionen

Meni Einstellungen -
Optionen

Arbeitsumfeld:

Meni Einstellungen -
Optionen

Verzeichnisse:

Legen Sie in Abhangigkeit der Bearbeitungsaufgabe Ihre speziellen
Parameter fur die Dateibearbeitung fest.

Optionen E3

Arbeitsurnfeld | YWerzeichhizze I Steuering I

W Die CHC-Datei in der magimierten Anzicht offner
W BEMOTE in der maximierten Ansicht oifnen
[ Letzte Fenstergriie und -position verwenden

W Grolte Symbale fir die Werkzeugleisten verwenden

[ Die zuletzt beatbeitete Datei automatizch dfinen

W CMC-Auzgabedateien schreibgeschiitzt finen

Diie Lizte der zuletzt bearbeiteten Dateien enthalt |4 [rateien

(] I .-i'-.l:ul:urechenl I:llgernehmenl Hilfe

Fir ein schnelles Auffinden |hrer Anwenderdateien, ist es moglich
innerhalb dieser Menufunktion den Pfad festzulegen fir:

- Anwenderprogramm im NCP- oder CNC-Format

Gleichzeitig sollten Sie einrichten, welcher Dateityp bevorzugt verarbeitet
wird

Dies hat zur Folge, dass beim Vorgang "Datei 6ffnen™ der gewahlte Pfad
und die Dateierweiterung voreingestellt sind.

- Frame-Dateien ( spezielle Geometriedatei, die Maschinen-
positionen enthalt, auf die innerhalb des Programms zugegriffen
werden kann)

Frame-Dateien werden in der Regel nur im Zusammenhang mit der
Abarbeitung von im ProNC erzeugten und Ubersetzten
Anwenderprogrammen verwendet.
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Optinen R |

&beitzumfeld  Yerzeichnizze | Steuerungl

CHEC Steuerdateien | N Ta 1=yt g w s (M ls g IS

Temporare Dateien IE:\EN CworkbenchTemp »

¥ ¥

Spezifizche Frame-Dateien IE:\EN Cworkbench \MCProghFrame

Bevorzugter Dateityp: T CHC
& MCP
0 Alle Dateien [.7)

(] I Ahbbrechen [Eerrehmen Hilfe

Meni Einstellungen - Die Wahl dieser beiden Parameter Reset und Referenzfahrt bzw.
Optionen Anfahrreihenfolge wird bei jedem Start von Remote wirksam.

Steuerung: Das bedeutet, dass bei Aktivierung beider Optionen nach Aufruf des
Remote ein Reset und eine Referenzfahrt in der Reihenfolge der Achsen
Z,X,Y durchgefiihrt wird.

Optionen |

.-i'-.rl:ueitsumfeldl Yerzeichnizse  Steuemng |

¥ Reset und Feferenziaht zu Beginn des Programms automatisch ausfiibrer:

¥ EBesondere Reibenfolge fuir die Ausfiibrung der Feferenziahnt
|z

(] I Ahbbrechen [Eerrehmen Hilfe
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2.8.2 Ausgabe der CNC-Datei

Menii Einstellungen -
Ausgabe der
CNC-Datei

Uber dieses Menii kann vereinbart werden, welche Funktionen zusétzlich
zum Anwenderprogramm vor Beginn und nach dem Ende der Bearbeitung
ausgefihrt werden sollen.

e Durchflihren einer Referenzfahrt in Standardreihenfolge (Z,X,Y)
oder benutzerdefinierten Reihenfolge

o Anfahren ausgewaihlter Positionen; die Festlegung dieser

Positionen erfolgt im MenU Steuerung - Maschinenpositionen
Uber den Button

Roal
besondere Verwendung _t .

¢ Schaffung eines Haltepunktes unmittelbar vor Ausgabe der NCP-
oder CNC-Datei; Sie entscheiden im Dialog, ob die Datei gestartet
oder der Vorgang abgebrochen werden soll

¢ Anfahren des aktuellen Werkstiicknullpunktes

¢ Ein-/Ausschalten der Spindel, Definition Spindeldrehzahl

Einstellungen zur Ausgabe der CHC-D ate: |
E nde der Bearbeitung | Auzgabewiederholungen I
Beginn der Bearbeitung | B earbeitung

¥ Beferenziaht ausfihren
' Standard-Feferenztaht

i~ Referenzfahrt in der Feihenfolge..... I-"-"-U TO

¥ Position "Startposition B earbeitung” anfahrer

[ Start der Bearbeitung bestatigen
[ Position des Werkstlicknullpunktes anfahren

[ Antriebsspindel starten Direhzahl: IEEIEIEI I rniny

k. I Abbrechen [Eermehmen Hilfe:
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2.8.3 Steuerung

2.8.3.1 Konfigurierung

Menu Steverungzmodule und Einstellungen
Einstellungen - = T [ oo
Steuerung QB bictionn Cortrol | MCTLIMC4.DLL - MCTLIMC4,INE
= f/_:Elwateﬂe Motion Cortrol-Enstellungen - Iritiaksieren I
=W dninebsspinded SFHIMCA.OLL - SPHIMCA.INI :
{2 Ein/usgabemod IDIMC4.DLL - 10IMCA.IN] _ Youn |
Y Eirv/tusgabemodul 2 Sehup I
B Eneiterte |0 Eirstelungen Diagnoss
e “wWekzeugwechsle TCHIMCA.DLL - TCHIMCA INI " =
: . ? o |
_|~ Zuweisan
ModuHinterfacs DLL:
|CACHE workbenchhCantolIMC4\M el MC4. di ﬂ
ModuHnikializienungedabsi:
[CACNCworkbench\ContiolMC4\M cllMCA ini »] ﬂl
Bensnrung des Moduls: Smau
IIMC4 n COMT irthiaksiesen
Dieses Fenster bietet dhnlich der Systemsteuerung in Windows die
dialogunterstitzte Moglichkeit, die Modul-DLL einschlieBlich der
erforderlichen Steuerungsdateien zu konfigurieren.
Bei Aufstellung und Inbetriebnahme der Maschine entsprechend der
vereinbarten Konfiguration wird diese Einrichtung vom Techniker
vorgenommen.
Bei jeder Veranderung oder Erweiterung des Anlagensystems kann der
Anwender mit den entsprechenden Steuerungsmodulen (Modul-DLLs) seine
Hardware/Module selbst konfigurieren.
Remote ist nach erfolgreicher Installation entsprechend des gewahlten
Zielcontrollers vorkonfiguriert.
Modulparameter: Fir jedes angewahlte Steuerungsmodul sind drei Angaben relevant:
e Beschreibung:
geben Sie eine Bezeichnung der Anlage, des Moduls ein
e Dynamic Link Library fiir Modulzugriff.
wahlen Sie die entsprechende DLL-Datei fur den Modulzugriff
durch einen Klick auf den Button ﬂ aus.
Tipp: Sie finden die entsprechenden Dateien z. B. in den Verzeichnissen:
\CNCworkbench\Control\lmc4 fur die Module der IMC4
Dg: \CNCworkbench\Contro\StdSV1 fir Module der UPMV4
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Hinweis:

IS5y

Hinweis:

=

o Initialisierungsdatei des Moduls:
wahlen Sie die entsprechende INI-Datei fir Ihr konfiguriertes

Modul durch einen Klick auf den Button ﬂ aus.

Zur weiteren Unterstitzung der Konfigurierung werden lhnen fir jedes Modul
die folgenden Funktionalitaten bereitgestellt:

Versionsabfrage mit allgemeinen Treiberinformationen

Setup zur Einstellung der relevanten Parameter

Diagnose zur Uberpriifung der Funktionen der Modul-DLL

Status zur Ermittlung und Uberpriifung des aktuellen Zustandes des
Moduls

Fir ein temporares Deaktivieren eines Steuerungsmoduls kann der

Benutzen

Button verwendet werden.

Markieren Sie die gewlinschte Zeile des Steuerungsmoduls und wahlen Sie
mit dem Button "Benutzen" den gewiinschten Status (aktiv oder inaktiv.)

Nachdem Sie lhre Anderungen vorgenommen haben, beenden Sie mit dem

Schhielen,
alle kodule
initializieren

Button

Damit werden alle erfolgten Anderungen sofort wirksam. Ein
Beenden/Neustart von Remote ist nicht erforderlich.
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2.8.3.2 Einrichtung des Werkzeugwechsels

Menu Einstellungen Enstellungen

-Steuerung Postionen | Geschwindaketen | Optanen |
Pisition Anfateihenfoige | [mm] | Y [mm] | Z [mm]| &[] B [mm] | C [mm]
‘wetk zeugwechselposilion AUTOD 154775 24125 10 0
Startposihon fur Refereraeung  AUTO B 153 - 0
Sicherhekzebenz|n] AUTO i)
Letzte Position wor dem Wechzel ALUTO
Pasitionen beatbesten Diptioren Fieferenzhihe der Spannzangs
L] — ¥ " l_[I ¥
: Z ; ‘ ‘ 24375
& | [ | x | XZ¥ ‘ _Ln_ omt | | o
Teach  Edberen Loschen Antah Position Empitein
zequenz  anfzhien
0k, | Abbiechen LIty
Einrichtung der Bei der Einrichtung des Werkzeugwechslers konnen durch Teachen oder
Positionen fiir den  Editieren die Positionen:
Werkzeugwechsel:

- Werkzeugwechselposition (exponierte Position, in der das Werkzeug
ausgewechselt wird)

- Startposition fiir Referenzierung (Position Gber LAngenmesstaster)

- Letzte Position vor dem Wechsel (optional)

an Ihre Anlage/Maschine angepasst werden.
siehe auch: Menu 4.5 Einrichtung Werkzeugwechsel

Fir die Referenzierung der Spannzange, d. h. fir die Langenermittlung

ui

des Werkzeuges, betatigen Sie den Button “:—i

Nach Anfahren der Werkzeugwechselposition spannen Sie bitte die Lehre fiir
die Referenzierung ein.

Die Langenvermessung erfolgt anschlieliend automatisch; der ermittelte
Wert als Basiswert bei jedem Werkzeugwechsel wird im Dialogfenster
angezeigt.

|F| eferenzhiohe der Spannzange

(o -24 375 mim

Ermitteln

32



RemoteWin — Bedienungsanleitung

2 Bedienung

2.9 Bedientafel

Bedientafel -

optionales
Bediengerat

ISy

Die Bedientafel ist ein anwenderfreundliches Interface zur CNC-Steuerung
mit den Eigenschaften:

Ankopplung an die CNC-Steuerung tber CAN-Bus
Dateniibertragungsrate bis zu 1 MBaud

Anbindung an die Steuerungssoftware unter Windows NT (DLL)
Realisierung sicherheitsrelevanter Funktionen

NOT-AUS, Power-On, Enable/Lock der Bedientafel, Umschalter
MANUEL/PROGRAM

isel-CNC-Maschinen und —Anlagen werden in der Betriebsart

e Einrichten (manuell)
oder
e Automatik (programmgesteuert)

betrieben. Die Anderung der Betriebsart erfolgt auf der
Maschinen-Bedientafel durch Umschalten des Schlisselschalters.
Entsprechend der gewahlten Betriebart sind die Tasten der Bediensektion
MANUAL bzw. PROGRAM aktiv bzw. inaktiv.

s 3
t ...
L MAS h_...4

w 1 o VTG e,

SE— ] |
ma (3]
e n

o EEE
BEE

ﬁ‘ LCD—ispa -
s
” AL
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RemoteWin - Bedienungsanleitung

2.9.1 Dateiauswahl

Bediensektion
OPTION:

Tastenbelegung:

2.9.2 Arbeitsspindel

Bediensektion
SPINDLE:

Die Tasten dieser Bediensektion erfiillen die nachfolgend aufgefihrten
Funktionen; fir ausgewahlte Anwenderfunktionen kann jederzeit eine
Anpassung erfolgen.

=
=

§ PEER EEEEE

=
I
<

B

Fenster zur Dateiauswahl wird auf dem Bildschirm
geoffnet

Ausgewahlte Datei wird geladen, F3 entspricht der
Betatigung des Buttons "OK".

Auswahl der Datei wird abgebrochen, F4 entspricht
der Betatigung des Buttons "Abbrechen".

Mit den Richtungstasten wird die Datei, die geladen
werden soll, markiert

Spindel ausschalten

Spindel einschalten

Auswabhl Spindel 1 oder Spindel 2

Vorgabe der Drehrichtung der Spindel
- im Uhrzeigersinn (CW)
- entgegen dem Uhrzeigersinns (CCW)

Override der Spindeldrehzahl von Minimum %
bis Maximum %

siehe auch: 2.3.7 MenU Steuerung - Spindel
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2 Bedienung

2.9.3 Zubehoreinheiten

Bediensektion
PERIPHERIE:

2.9.4 Einrichtbetrieb (manuell)

Bediensektion
MANUAL:

Kihlung ein/aus

Pumpe ein/aus

Spannzange 6ffnen/schiefen

Werkstiickspannvorrichtung auf/zu

Peripherieeinheit 1 ein/aus

Peripherieeinheit 2 ein/aus

siehe auch: 2.3.10 Menu Steuerung - Zubehor

Reset

siehe auch: 2.3.1 Menl Steuerung - Reset

Schritt fahren

Ist dieser Button aktiviert, wird bei Betatigung der
Koordinatentasten X, Y, Z bzw. 4, 5, 6 ein manuelles
Verfahren der jeweils aktivierten Achse durchgefiihrt.
Die Schrittweite der Achsbewegung wird tber den
Drehschalter innerhalb dieser Bediensektion definiert.

siehe auch: 2.3.4 Menu Steuerung - Manuell fahren
Referenzfahrt
Ist dieser Button aktiviert, wird bei Betatigung der

Koordinatentasten X, Y, Z bzw. 4, 5, 6 eine
Referenzfahrt der gewahlten Achse durchgeflihrt.

Aktivierung dieser Taste und der Taste . bewirkt
die Referenzfahrt aller Achsen.

siehe auch: 2.3.2 Menu Steuerung - Referenzfahrt
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RemoteWin - Bedienungsanleitung

Bediensektion
MANUAL:

Werkstiicknullpunkt setzen

siehe auch:
2.3.6 Menu Steuerung - Werkstiicknullpunkt setzen

Dialog Maschinenpositionen wird gedtffnet

siehe auch: 2.3.5 Meni Steuerung - Maschinenpositionen

Werkstiicknullpunkt I6schen

siehe auch:
2.3.6 Menu Steuerung - Werkstiicknullpunkt [6schen

Wahl der Achsen X.Y, Z oder der Achsen 4, 5, 6
(die Achsen 4, 5, 6 kdnnen sowohl Rund- als auch
Linearachsen sein)

Achse X bzw. Achse A in positiver Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achse X bzw. Achse A in negativer Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achse Y bzw. Achse B in positiver Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achse Y bzw. Achse B in negativer Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achse Z bzw. Achse C in positiver Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achse Z bzw. Achse C in negativer Richtung ausgehend
vom Koordinaten-Nullpunkt der Anlage verfahren

Achssystem 1 oder Achssystem 2 wahlen

Eilgang

- bei gleichzeitigem Driicken dieser Taste mit einer
Koordinatentaste:
Achse im Eilgang verfahren

- in Kombination mit der Referenztaste:
Referenzfahrt aller Achsen
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2 Bedienung

100 © 45
19 100
1100 SANY

14000 " RELEASE

2.9.5 Achs-Override

Bediensektion
OVERRIDE:

1

o
o.

=

I

o

Drehschalter

- Einstellung der Schrittweiten/Endlos fur
manuelles Verfahren der Achsen

- Endschalter frei fahren (RELEASE)

Override der Verfahrgeschwindigkeit der Achsen

siehe auch:
2.3.3 Menu Steuerung - Geschwindigkeiten

2.9.6 Automatikbetrieb (programmgesteuert)

Bediensektion
PROGRAM:

Programmausgabe beenden

siehe auch: 2.5.3 Menl Ausgabe- Ende

Programmausgabe unterbrechen

siehe auch: 2.5.3 Menl Ausgabe - Stop

Programmausgabe starten

siehe auch: 2.5.3 Men( Ausgabe - Start

Programmausgabe mit Einzelschritt

siehe auch: 2.5.3 Menl Ausgabe - Betriebsart

Satzvorlauf

siehe auch: 2.5.1 Menl Ausgabe - Satzvorlauf

Eilgangiiberlagerung

siehe auch:
2.5.1 Menu Ausgabe - Eilganguberlagerung

Ausblendsatze liberspringen

siehe auch:
2.5.1 Meni Ausgabe - Satzunterbrechung

37
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Bediensektion Parkposition anfahren

PROGRAM:

Homeposition anfahren

Werkzeugwechselposition anfahren

Optionstaste fiir Anwenderfunktionen

Optionstaste fiir Anwenderfunktionen
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3 Grundbefehle im NCP-Programm

3 Grundbefehle im NCP-Programm

Definition
NCP-Programm

MaRBeinheiten im
NCP-Programm:

Befehisbeschreibung:

ISy

In diesem Kapitel finden Sie eine Zusammenstellung der wichtigsten
Befehle einer NCP-Datei, nachdem sie z. B. im Postprozessorlauf im ISY
3.x aus lhrer Vectordatei erzeugt wurde.

Um eine fehlerfreie Interpretation von NCP-Dateien durch Remote zu
gewahrleisten, muss sichergestellt sein, dass in der ersten Zeile des NCP-
Programms die folgenden 7 signifikanten Zeichen stehen:

IMF_PBL

Vor und hinter dieser Zeichenkette kann beliebiger Text stehen. Darauf
hingewiesen wird noch, dass Semikolon nicht erlaubt ist, da bei der
Abarbeitung die Interpretation als Kommentar erfolgten wiirde.

Das Programm isy2.x / 3.x und RapidMill erzeugen diese Zeichen
automatisch.

Sollten Sie Modifizierungen im NCP-Programm vornehmen, achten Sie
bitte darauf, dass diese signifikanten 7 Zeichen nicht verandert werden.

Achs-Positionswerte linear Mikrometer [um]
Achs-Positionswerte drehend Bogensekunden "
Achs-Lineargeschwindigkeiten Mikrometer/Sekunde [um/s]
Achs-Drehgeschwindigkeiten Bogensekunden/Sekunde ["/s]
Drehzahlen von Arbeitsspindeln  Umdrehungen/Minute [rpm]

Umdrehungen/Sekunde [rps]

Beispiel:

Ein Wegbefehl mit den Zielkoordinaten X= 10mm und Y=5 mm hat als
Befehlszeile dieses Aussehen:

N10 MOVEABS X10000 Y5000

In den folgenden Abschnitten wird eine einheitliche Gliederung fir die
Beschreibung aller Worte / Befehle innerhalb von NC-Satzen benutzt:

WORT/ Kurzerkldrung

BEFEHL
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Syntax: Die Syntax definiert, wie die Konstruktion (WORT / BEFEHL) im Anwender-
Programmtext zu erscheinen hat. Es wird angegeben, welche Parameter, z.B.
Koordinaten, Variable oder Bezeichner innerhalb der Konstruktion erlaubt sind.

Hinweis zur Notation im Syntax-Feld:

Notation Bedeutung

[konstruktion]? die in eckigen Klammern angegebene Konstruktion ist optional, d.h. sie kann
maximal einmal programmiert oder weggelassen werden

Erklarung: Der Zweck, die Aufgabe, die Besonderheiten und / oder die Anwendung der
Konstruktion werden textuell erlautert.

Beispiel: Der Zweck, die Aufgabe, die Besonderheiten und / oder die Anwendung der
Konstruktion werden mit Beispielen erlautert.
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31 Bewegung mit Eilganggeschwindigkeit

FASTABS/ Bewegung mit Eilganggeschwindigkeit
FASTREL
Syntax: [Satznummer]?
FASTABS oder FASTREL
[Ziel-Koordinaten]{1,6}
Erklérung: XYZ:
Positionierbewegung mit Eilganggeschwindigkeit:
e es muss mindestens eine Koordinatenangabe im NC-Satz vorhanden
sein
e es durfen maximal sechs Koordinatenangaben im NC-Satz vorhanden
sein
e FASTABS (Absolutmal): die Zielkoordinaten beziehen sich auf den
aktuellen Nullpunkt des Werkstickkoordinatensystems
e FASTREL (Kettenmal): die Zielkoordinaten beziehen sich auf den
aktuellen Startpunkt
e die Eilganggeschwindigkeit wird in der Initialisierungsdatei
des Bewegungsmoduls definiert
e die Eilganggeschwindigkeit kann auch mit Hilfe eines FASTVEL-Befehles
vor dem aktuellen NC-Satz definiert werden
siehe auch: 3.6 Eilganggeschwindigkeit
Beispiel: ; Absolut-Bewegung zum Ziel-Punkt mit den Koordinaten

reA

; (100 mm, 200 mm, 300 mm) mit Eilganggeschwindigkeit:

N200 FASTABS X100000 Y200000 2300000
; Relativ-Bewegung der X-Achse um 10 mm, der Y-Achse um
; 20 mm und der Z-Achse um 30 mm, vom aktuellen Startpunkt
; aus betrachtet, mit Eilganggeschwindigkeit:

N200 FASTREL X10000 Y20000 Z30000
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RemoteWin - Bedienungsanleitung

3.2 Geradeninterpolation

MOVEABS/
MOVEREL

Geradeninterpolation

Syntax:

Erklarung:

Beispiel:

e

[Satznummer]?

MOVEABS oder MOVEREL
[Ziel-Koordinaten]{1,6}

XYZ: Linearinterpolation mit Segmentgeschwindigkeit

® es muss mindestens eine Koordinatenangabe im NC-Satz vorhanden sein

® es durfen maximal sechs Koordinatenangaben im NC-Satz vorhanden sein

e MOVEABS (AbsolutmaR): die Zielkoordinaten beziehen sich auf den aktuellen
Nullpunkt des Werkstiickkoordinatensystems

e MOVEREL (Kettenmal): die Zielkoordinaten beziehen sich auf den aktuellen
Startpunkt

® die Segmentgeschwindigkeit kann mit Hilfe eines VEL-Befehles vor dem
aktuellen NC-Satz definiert werden

siehe auch: 3.5 Segmentgeschwindigkeit

; Gerade im Raum zum Absolut-Ziel-Punkt mit den
; Koordinaten (100 mm, 200 mm, 300 mm) mit
; Segmentgeschwindigkeit:
N100 MOVEABS X100000 Y200000 Z300000

; Gerade im Raum zum Ziel-Punkt mit den Koordinaten
; X-IST + 10 mm, Y-IST + 20 mm, Z-IST — 30 mm
; mit Segmentgeschwindigkeit:

N200 MOVEREL X10000 Y20000 Z-30000
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3.3 Kreisinterpolation im Uhrzeigersinn

CWABS
CWREL

Kreisinterpolation im Uhrzeigersinn

Syntax:

Erklarung:

Beispiel:

e

[Satznummer]?

CWABS oder CWREL
Ziel-Koordinaten]{1,3}
[Mittelpunkt-Koordinaten}{1,3}

XYZ:
Kreis / Kreisbogen in der aktiven Interpolationsebene
im Uhrzeigersinn mit Angabe der Mittelpunktskoordinaten

e dieser Befehl ist nur fur kartesische Anlagen zu verwenden
e es ist mindestens eine Ziel-Koordinate anzugeben und die
korrespondierende Mittelpunkts-Koordinate:

X>L,Y->J,Z>K
e Ziel-Koordinatenangaben und Mittelpunkts-Koordinatenangaben werden
entweder beide absolut (ABS) oder beide relativ (REL) angegeben
e der Drehsinn ist so definiert, dass auf die Interpolationsebene derart
hinabgesehen wird, dass die dritte Koordinate immer von positiv nach negativ
verlauft:

Hinweis:

Ist mit dem Befehl PLANE XY die X-Y-Ebene als Interpolationsebene
ausgewabhlt, ist aus positiver Z-Richtung auf eine ,Phantom-Uhr* in dieser Ebene
zu blicken, deren Drehrichtung stimmt mit dem Drehsinn des Kreises Uberein.

; Halb-Kreis im Uhrzeigersinn in der X-Y-Ebene:
; Anfangspunkt;
(X_A,Y_A)=(0,0)
; Endpunkt:
(X_E,Y_E)=(100,0)

; Segmentgeschwindigkeit: 50 mm/sec:

N10 PLANE XY ; Interpolationsebene einstellen
N20 FASTABS X0 Y0 ; Anfangspunkt anfahren
N30 VEL 50000 ; Segmentgeschwindigkeit 50 mm/sec

N40 CWABS X100000 150000 ; Kreis fahren
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N
Y (X_E,Y_E)=(100,0)
(X_AY_A)=(0,0)
1 \
| /7
(X_MP,Y_MP)=(50,0) X
Beispiel: ; Kreisbogen im Uhrzeigersinn in der X-Y-Ebene:
; Anfangspunkt:
@ (X_AY_A)=(0,0)
; Endpunkt:
(X_E,Y_E)=(200,200)

; Segmentgeschwindigkeit von 75 mm/sec:

N10 PLANE XY

N20 FASTABS X0 YO

N25 VEL 75000

N30 CWABS X200000 Y200000 1200000 JO

/]
YT (X EY E=200200)
(X AY_A)=0,0)
| AN
| 7/
(X_MP,Y_MP)=(200,0) X
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3.4 Kreisinterpolation entgegen dem Uhrzeigersinn

CCWABS
CCWREL

Kreisinterpolation entgegen dem Uhrzeigersinn

Syntax:

Erklarung:

Beispiel:

reA

[Satznummer]?

CCWABS oder CCWREL
Ziel-Koordinaten]{1,3}
[Mittelpunkt-Koordinaten]{1,3}

XYZ:
Kreis / Kreisbogen in der aktiven Interpolationsebene
entgegen dem Uhrzeigersinn mit Angabe der Mittelpunktskoordinaten

e dieser Befehl ist nur fur kartesische Anlagen zu verwenden
e es ist mindestens eine Ziel-Koordinate anzugeben und die
korrespondierende Mittelpunkts-Koordinate:

X>L,Y->J,Z>K
e Ziel-Koordinatenangaben und Mittelpunkts-Koordinatenangaben werden
entweder beide absolut (ABS) oder beide relativ (REL) angegeben
e der Drehsinn ist so definiert, dass auf die Interpolationsebene
derart hinabgesehen wird, dass die dritte Koordinate immer von positiv nach
negativ verlauft:

Hinweis:

Ist mit dem Befehl PLANE XY die X-Y-Ebene als Interpolationsebene
ausgewahlt, ist aus positiver Z-Richtung auf eine ,Phantom-Uhr* in dieser Ebene
zu blicken, deren Drehrichtung stimmt mit dem Drehsinn des Kreises Uberein.

; Viertel-Kreis entgegen dem Uhrzeigersinn in der XY-Ebene:
; Anfangspunkt;
(X_A,Y_A)=(600,0)
; Endpunkt:
(X_E,Y_E)=(300,300)

; Segmentgeschwindigkeit von 66 mm/sec:

N10 PLANE XY

N20 FASTABS X600000 YO0 ; Anfangspunkt anfahren
N25 VEL 66000 ; Segmentgeschwindigkeit
N30 CCWABS X300000 Y300000 1300000 ; Kreis fahren
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Da die Mittelpunktskoordinate Y_MP = 0 sich gegeniiber dem Anfangswert Y_A =
0 nicht andert, kann die Angabe des J-Koordinatenwertes im NC-Satz entfallen.

Y (X_E,Y_E)=(300,300)

(X_AY_A)=(600,0)

|
(X_MP,YI_MP)=(300,0) X

Beispiel: ; Vollkreis entgegen dem Uhrzeigersinn in der X-Y-Ebene:
; Anfangspunkt: (X_AY_A)=(120,180)

@ ; Endpunkt: (X_E,Y_E)=(120,180)

; Segmentgeschwindigkeit von 110 mm/sec:

PAL: N10 PLANE XY
N20 FASTABS X120000 Y180000
N25 VEL 110000
N30 CCWABS X120000 Y180000 1170000 J180000

e (X AY_A)=(X_EY_E)=(120, 180)

_I_ (X_MP.,Y_MP)=(170,180)
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3.5 Segmentgeschwindigkeit

VEL Segmentgeschwindigkeit in pm/sec
Syntax: [Satznummer]?
VEL geschwindigkeit
Erklarung: e geschwindigkeit ist eine natirliche Zahl
e mit diesem Befehl wird die Segmentgeschwindigkeit definiert
e die Einheit der Segmentgeschwindigkeit ist um/sec
Beispiel: ; Segmentgeschwindigkeit von 100 mm/sec

e

N5 VEL 100000

3.6 Eilganggeschwindigkeit

FASTVEL Eilganggeschwindigkeit in um/sec
Syntax: [Satznummer]?
FASTVEL geschwindigkeit
Erklarung: e geschwindigkeit ist eine natirliche Zahl
e mit diesem Befehl wird die Eilganggeschwindigkeit definiert
e die Einheit der Eilganggeschwindigkeit ist uym/sec
Beispiel: ; Eilganggeschwindigkeit von 200 mm/sec einstellen

e

mit anschlielendem Bewegungsbefehl:

N5 FASTVEL 200000
N10 FASTABS X10000 Y20000 230000
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3.7 Spindelbefehl

SPINDLE Spindelbefehle

Syntax: [Satznummer]?
SPINDLE CW, RPM [RPS] drehzahl
SPINDLE CCW, RPM [RPS] drehzahl
SPINDLE ON
SPINDLE OFF

Erklarung: e drehzahl ist eine natlrliche Zahl

e RPM: Definition der Spindeldrehzahl in U/min
e RPS: Definition der Spindeldrehzahl in U/sec

SPINDLE CW: Spindel einschalten im Uhrzeigersinn / Rechtslauf
SPINDLE CCW: Spindel einschalten entgegen dem Uhrzeigersinn / Linkslauf

SPINDLE ON: Spindel einschalten im zuletzt eingestelltem Modus (Rechts-
oder Linkslauf)

SPINDLE OFF: Spindel ausschalten

Beispiel: Spindel einschalten im Rechtslauf mit einer Drehzahl von 5000 U/min

[

N35 SPINDLE CW RPM5000
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3.8  Werkzeugwechsel

GETTOOL Werkzeugwechsel

Syntax: [Satznummer]?
GETTOOL werkzeugnummer

Erklarung: e werkzeugnummer {1-128}
- Definition des einzuwechselnden Werkzeugs

- es sind max.128 Werkzeuge fir die verfligbaren Werkzeugplatze

konfigurierbar
Beispiel: ; Einwechseln des Werkzeugs Nr. 3:
N10 GETTOOL 3

3.9 Programmbeginn, Programmende

ProgBegin Programmbeginn

ProgEnd Programmende
Syntax: ProgBegin oder ProgEnd
Erklarung: ProgBegin: Beginn des Hauptprogramms

ProgEnd: Ende des Hauptprogramms
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3.10 Kuhlmittel

COOLANT Kiihimittel ein

ON/
COOLANT Kiihimittel aus
OFF
Syntax: [Satznummer]?
COOLANT ON/COOLANT OFF
Erklarung: COOLANT ON: Kahlflussigkeit ein

COOLANT OFF: Kuhlflissigkeit aus

3.11  Werkstiick spannen

WPCLAMP Werkstiick spannen ein

ON/
WPCLAMP Werkstiick spannen aus
OFF
Syntax: [Satznummer]?
WPCLAMP ON/WPCLAMP OFF
Erklarung: WPCLAMP ON: Werkstlck einspannen

WPCLAMP OFF: Werkstlick ausspannen
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3.12 Pumpe
PUMP ON/ Pumpe ein
PUMP OFF  |Pumpe aus
Syntax: [Satznummer]?
PUMP ON/PUMP OFF
Erklarung: PUMP ON: Pumpe (Absaugung, Druckerzeuger, Vakuum u. a.) ein
PUMP OFF: Pumpe (Absaugung, Druckerzeuger, Vakuum u. a.) aus
3.13 Lampe
LAMP ON/ Lampe ein
LAMP OFF Lampe aus
Syntax: [Satznummer]?
LAMP ON/LAMP OFF
Erkléarung: LAMP ON: Signallampe / Arbeitsraumbeleuchtung ein

LAMP OFF: Signallampe / Arbeitsraumbeleuchtung aus

3.14 Peripherieoption

POPTION1 Peripherieoptionl ein/aus
ON/OFF
POPTION2 Peripherieoption2 ein/aus
ON/OFF
Syntax: [Satznummer]?
POPTION1 ON/POPTION1 OFF
POPTION2 ON/POPTION2 OFF
Erklarung: POPTION1 ON: Peripherieeinrichtung 1 ein

POPTION1 OFF: Peripherieeinrichtung 1 aus

POPTION2 ON: Peripherieeinrichtung 2 ein
POPTION2 OFF: Peripherieeinrichtung 2 aus
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4 Arbeitssitzung
4.1 Starten von Remote und Betriebsbereitschaft herstellen

Das Beispiel in dieser Arbeitssitzung ist giiltig fiir eine Maschine mit dem Controller
IMC4.

Betatigen Sie den Netzschalter am Steuerrechner, Maschine bzw. Netzteil.
Schalten Sie das Leistungsteil der Anlage durch Betatigen der grinen Taste (POWER)
an der Frontseite ein, schliefen Sie die Abdeckhaube.

Maschine ist bestromt, PC wird gebootet

Starten Sie Remote mit Doppelklick auf das Programmicon

Remote meldet sich mit dem Startbildschirm.

Die Symbolleisten fiir die Einrichtung der "Maschine" und fiir die "Dateiausgabe”
sind auf dem Bildschirm beliebig platzierbar.

Klicken Sie dazu mit der Maus in das Fenster und ziehen Sie es bei gedriickter
Maustaste an den gewiinschten Platz auf dem Bildschirm.

Bei Beenden wird die Einstellung gesichert und bei Ihrem néchsten Start wieder
hergestellt.

Qe Simmnng dengebe  fnschi Eraichergen 7

7 fu- T -6 & DR

N R T

pooo [vooo [zooo [ioo || A G ey
Doiischan S F1. o Hibe pu sallir, (000000 [Ove 100X Ol [Ted? | | =

52



RemoteWin — Bedienungsanleitung 4 Arbeitssitzung

Ist die Maschine nicht betriebsbereit, sucht das Programm nach der angeschlossenen
Steuerung (COM1/COM2) und Sie erhalten die Aufforderung, die Endstufe einzuschalten.
Im Dialog bestatigen Sie, dass die erforderliche Referenzfahrt durchgefiihrt werden soll.

IMC4 an COM1

Ez izt eine Referenzfahrt erfarderlich.
tochten Sie die Referenzfahrt jetzt ausfibren?

Mein |

Sollten die Achsen nicht verfahren:

#
Aktivieren den Button 7 oder Meni Steuerung - Reset

o
und anschliefend den Button 0 oder Menl Steuerung - Referenzfahrt.

Bei Ausfiihrung der Referenzfahrt achten Sie bitte auf eine ungehinderte Freifahr-
moglichkeit der Achsen.

Erhalten Sie eine Fehlermeldung, z. B.

,,Das Modul IMC4.DLL wurde bisher nicht initialisiert
oder die Achsen verfahren gar nicht

ist fiir Sie ein Hinweis, dass die Ansteuerung nicht funktioniert.

Im Dialog "Steuerungsmodule und Einstellungen"' haben Sie die Méglichkeit, sich
iiber die konfigurierten Module und deren definierte Parameter einen Uberblick zu
verschaffen und falls erforderlich, Anderungen

vorzunehmen.

siehe auch: 2.8.3 Menii Einstellungen - Steuerung

Im folgenden wird kurz erlautert, wie Anderungen der Parameter fiir die Steuerungsmodule
erfolgen kénnen. Wahlen Sie das Menii Einstellungen - Steuerung:
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Steveungzmodule und Einztellungen

zl,éx* Mation Corral

=@ Aninebzspindel
'.j_fﬂLEn--’.ﬁusqutﬁnl:d.ll
1 BY Ein/busgabemodul 2

=4 Enseiterte |0 Eirstelungen

fosi] Ei* Enmeiberte Mobion Control-Enstellingen

Medul DLL
MCTLIMCA.DLL - MCTLIMCA.IMI

SPHIMCADLL - SPHIMCAIMI
IQIMC4.0LL - 10IME4.IMI

_sew |
Diagnios=
e Wekzeugwechsle TCHIMCADLL - TCHIMCA INI |
_|" Zuwiaizen
ModuHntedacs DLL:
|CACHCworkbenchContol M S UM ctiMC 4. di ﬂ
IModuH nktializienungsdatei:
— Sehiiefer |
|I2 SCHCworkbench\Cortral\JMC M ellMC 4 ini ﬂ
Benenrung des Moduls Schialien, als
IMC4 an COM | Moduile
I irhaksiesen

Markieren Sie zuerst die Komponente, die Sie modifizieren wollen z. B. Motion Control
(Bewegungssteuerungsmodul), aktivieren Sie den Button

Setup

. Das Dialogfenster wird geéffnet und die Anderung

z. B. der Spindelsteigung der Achse X kann erfolgen.

Einztellungen Ed |
Einztelldate I Yerbindung I Gezchwindigkeiten I
Achze = Bichze ¥ I fichze Z I Bichze 4
¥ &chse benutzen

Achze benutzen als: " Diehachss
t atarzchritte U mdrehung:
Spindelzsteiguna: i
Getriebefaktor: : |‘I
Feferenzgezchwindigket linear: s
Referenzgezchw. drehend: |1ty
] 4 I Abbrechen | [IEemehmen

Damit diese Anderungen wirksam werden, verlassen Sie den Dialog "Einstellungen” mit

"OK" und schlieBen Sie bitte immer mit dem Button

Schliefen,
alle Module
inihializieren
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4.2 Anwendungsprogramm laden

Mit dem Programm IsyCAM 3.0 wurde der Schriftzug "isel" mit allen erforderlichen

CAM-Parametern erzeugt. Der Werkstlicknullpunkt ist durch die Pfeile =X und 1Y
markiert.

& Ansicht 1 - C:\__ ANCProg\Pal\5 ampleXISEL vec

L

@ [1svCem 30 % | | ] | z| | |

Zum Laden des Programms aktivieren Sie den Button IEI oder das Meni Datei -

Offnen und laden Sie mit einem Doppelklick auf die Datei isel.ncp das Programm in den

Bildschirmbereich.

Suchen in: I@NEP j @l El

D ateiname: IIseI.ncp Offnen I
D ateityp: IF'u:ustpru:uzess-:ur-ﬁ.usgabedateien [*.MCF] j Abbrechen |

[ Wit Schreibzchutz Gifnen

siehe auch: 2.2 Meni Datei
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Im Meni Einstellungen - Optionen kénnen Sie unter der Karteikarte "Verzeichnisse"
wahlen, welchen Dateityp Sie bevorzugt 6ffnen mdchten.

Optonen ] S E]
Tipp: Arbeitsurfeld  Verzeichnisse | Steuerungl
[ v e T ol 2 S CH Cwwark bench M EPraghH ER

Temporare Dateien IE:KENEWDrkbench'\T emp b5

v ¥ v

Spezifizche Frame-D ateien IE: SCMCworkbenchyMCProghFrame

Bevorzugter Dateityp: 0 CHE
* MNCP
= Alle Dateien [£.4)

Ok I Abbrechen [Eerehmen Hilfe

Arbeiten Sie bevorzugt mit ISY CAD/CAM, wahlen Sie NCP.

Fir die Abarbeitung von Programmen, die im ProNc erzeugt und tUbersetzt wurden, wahlen
Sie bitte CNC.

Gleichzeitig ist es sinnvoll, das Verzeichnis einzustellen, in denen |hre
Anwenderprogramme gespeichert sind.

Wahlen Sie dazu den Button ﬁl neben der Zeile CNC Steuerdateien und markieren Sie
den gewunschten Ordner.
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=| Qsisi Stmamang Eesteier dumgshe fineichl Fenswe Eiratelrgen 7

aldl x|

- TR -SRI S DR Ay ¢
_Wt@l’!lT"me owe ¥
N lekdag
=B
e
8
k4
@ "
=,
B |
000 [voo00 [Zooo [to0 | ~ A & sife ) S e

Dk S F1, i Hilbe pu aifallin, r3 -4 |

00027 Owe 100X O Lhwen  [Toal 1

o

Das Ergebnis des erfolgreichen Ladevorgangs sollte dem folgenden Bild entsprechen.

Die hellgraue Schrift im Anwenderprogramm ist ein Merkmal dafiir, dass die Datei im

schreibgeschitzten Modus gedffnet wurde.

Mochten Sie Veranderungen im NCP-Programm vornehmen, ist die Deaktivierung des
Parameters "Ausgabedatei schreibgeschiitzt 6ffnen” erforderlich.

Méchten Sie lhr Ausgabeprogramm zusatzlich grafisch auf dem Bildschirm darstellen,
wahlen Sie bitte im Menii Fenster "Grafische Darstellung" und anschlieRend ebenfalls im

Menl Fenster z. B. die Option "Nebeneinander".

siehe auch: 2.8.1 Men( Einstellungen - Optionen
2.2 Menl Datei
2.7 Meni Fenster
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[Remate-ISELMEE =0l x|
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4.3 Nullpunkt einrichten

Hinweis:

Als Ergebnis Ihrer mit isy CAD/CAM 3.0 erstellten Datei kennen Sie die
Werkstiickabmessungen und die Lage des Nullpunktes auf Inrem Werkstlck.

In unserem Beispiel ist ein Probestiick mit den Abmessungen ca. 90 x 50 mm erforderlich.
Der Nullpunkt wurde im untersten Punkt des Buchstaben i definiert.

Nachdem Sie das Werkstlck aufgespannt haben, ist es erforderlich, diesen Werkstiick-
nullpunkt an der Anlage einzurichten.

Wahlen Sie das Meni Steuerung - Maschinenpositionen einrichten.

Die Werkstuckdaten kdnnen Sie im Remote anzeigen, indem Sie die Maus in das
grafische Fenster positionieren, die rechte Maustaste bedienen und anschlief3end die
Anzeigeoption "File info" wahlen.
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B 9 s 1o B3] 2| ]

|

Zur Einrichtung des Werkstiicknullpunktes wahlen Sie bitte mit den Cursortasten t oder 1
bzw. per Mausklick die Zeile WPZero.

Mochten Sie den Werkstiicknullpunkt teachen, d. h. manuell verfahren, driicken Sie den

Button oder die Tastenkombination Alt + T (Teach alle).

Es wird das Fenster fiir das manuelle Verfahren der Achsen angezeigt:

59



4 Arbeitssitzung RemoteWin - Bedienungsanleitung

Stellen Sie mit Hilfe der Button:

0.m | 0o | 1.00 | 1III.EIEI|

Endlos |

die gewlnschte Schrittweite der Verfahrbewegung ein (Angabe in mm).

Verfahren Sie die Achsen so, dass die Fraserspitze direkt die Oberflache des Werkstlicks
antastet.

Fahren Sie die X- und die Y-Achse auf ihre gewlinschte Anfangspositionen und senken Sie
die Z-Achse so lange vorsichtig ab, bis das Material minimal berthrt wird. Verlassen Sie den
Dialog mit "OK".

Im Positionsfenster werden die von Ihnen angefahrenen Koordinaten angezeigt.
z. B.

Pozitiohen und Geschwindighkeit

X21.20 [¥39.70 [Z-26.70 |00

Nachdem Sie mit OK quittiert haben, befinden Sie sich wieder im Fenster
Maschinenpositionen und die Koordinatenwerte wurden Gbernommen.

Famsgosinn | fedatven F ||| Vi) 2] AL B jen] C ||
H Patkoostion | AUTD i} n 1]

T

BB @] e

Meu  Koperen Enfigen Enferen [ansnnen bnfshe  Powbor Besordere
pequmny  anlshen YVevendurg

e gl A

Fiffe | aterechen | [ on ]
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Damit diese von lhnen verfahrene Position zum Nullpunkt wird, auf die sich alle
Positionieranweisungen im Anwenderprogramm (NCP- oder CNC-Datei) beziehen, muss

vor WPzero das Zeichen @ stehen. Falls diese Markierung nicht sichtbar ist , gehen Sie
bitte wie folgt vor:

+@ﬁ

o

Button =L oder die Tastenkombination Alt + V (Besondere Verwendung) wahlen und
Zuweisen der Verwendung "WERKSTUCKNULLPUNKT". Vor WPzero erscheint zur

Festlegung dieser Position als Werkstlcknullpunkt das Zeichen @ .

Achtung: Erst die Markierung lhres geteachten Punktes als Werkstiicknullpunkt
gewahrleistet, dass die im Meni Einstellungen - Ausgabe der CNC-Datei festgelegten
Optionen wirksam werden.

Zur Festlegung der Anfahrreihenfolge des Werkstlicknullpunkts, aktivieren Sie den Button
XZY
oder die Tastenkombination Alt + S

(Anfahrsequenz). Die Wahl "Automatisch anfahren" erzeugt die Option AUTO
(Standardanfahrreihenfolge X+Y (diagonal), Z).

Méchten Sie den Werksticknullpunkt nicht manuell verfahren (teachen), sondern die

Koordinatenwerte editieren, doppelklicken Sie im Fenster "Maschinenpositionen" auf die zu
Sl

bearbeitende Position oder wahlen Sie den Button oder die Tastenkombination Alt

+ e (Position editieren).

In diesem Fenster geben Sie die Position des Nullpunktes Uber Tastatur ein.

Hinweis IMC4 an COM1
= i 4 A B C
Im mim |':='i-" (] I'_I:i..I ] |U . | mim I i
b4 A C
| mm [ mim I T | mim [ i I mim
Abbrechen | ot |

Nach Quittieren mit "OK" sind die Werte flir den Nullpunkt Gbernommen und Sie befinden
sich im wieder im Fenster "Maschinenpositionen”, das Sie nach erfolgreichen Einrichten des
Werkstiicknullpunktes mit dem Button "OK" verlassen.
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44

Einstellungen zur Ausgabe der Anwenderdatei

Wabhlen Sie das Meni Einstellungen - Ausgabe der CNC-Datei und legen Sie fest,
welche Aktionen vor/nach der Ausgabe des Anwenderprogramms erfolgen sollen.

Wahlen Sie die Karteikarte "Beginn der Bearbeitung":

Einztellungen zur Ausgabe der CHC-D atei B3
Ende der Bearbeitung | Auzgabewiederholungen I
Beqginn der Bearbeitung I Bearbeitung

[ Referenztahit ausfubreri
{% Standard Beferenztaht

=) Eefereneiatit imder Befienfalae. ... IﬁUTD

[ Puosition "Startposition Bearbeitung" anfahren

[" Start der Bearbeitung bestatigen
¥ Paosition des ‘Werkstiicknullpunktes anfahren

[ Antiebsspindel starten Direhzahl: ISDDD 1 rniny

Ok I Ahbbrechen [Eernehmet Hilfe

Aktvieren Sie die Funktion:

¢ Position des Werkstlicknullpunktes anfahren.

Dies hat folgende Wirkung:

Vor der Ausfiihrung des ersten Befehls durch den Interpreter wird der in
Maschinenpositionen festgeschriebene Werksticknullpunkt angefahren.

Wurde in "Maschinenpositionen" kein Nullpunkt definiert, beginnt die Bearbeitung
ausgehend von der gerade eingenommenen Position des Werkzeugs.

Wahlen Sie die Karteikarte "Ende der Bearbeitung":
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4.5

Einstellungen zur Auzgabe der CHC-D atel B3

Beqginn der Bearbeitung I Bearbeitung I
Ende der Bearbeitung I Auzgabewiederholungsn

Iv | Beferenztahit ausfubreri
' Standard-Referenzfahit

" Referenziaht in der Reihenfalge. ... IAUTU

[ Position "M ach Ende der Eearbeitung" anfahren

[" Parkposition anfahren
[~ Homeposition anfahren

v Antriebszpindel ausschalen

[ Defaultwerte fiir Susgabeports setzen

Ok I Ahbbrechen [Eemehmen Hilfe

Aktivieren Sie die Funktionen:

o Referenzfahrt ausfiihren
¢ Antriebspindel ausschalten

Die Festlegung dieser Funktionen ist nicht an das jeweilige Anwendungsprogramm
gekoppelt.

Starten Sie ein anderes Anwendungsprogramm, sollten Sie prifen, ob diese Einstellungen
noch relevant sind.

Einrichtung Werkzeugwechsel

Wahlen Sie das Menii Einstellungen - Steuerung und klicken Sie mit der Maus auf die
Zeile Werkzeugwechsler

e werkzeugwechsler TCHIMCA.OLL - TCHIMCAIMI

Nach Aktivierung des Buttons ﬂl befinden Sie sich im Eingabefenster fir die
Werkzeugwechsel- und Referenzierungspositionen.
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Frstomen | Gascheandgheien | Oosmes |

Prasion Awlgmedenivdgs M| Vi Tiww] AT B[]l C Lresd
Wk g e Oor a1 By 0 [:

S ipeatn b Ackesrineung  AUTD a [ ]

Shertsiabarsin| IO 5

Lstat Popition oo dem Wechssl 80110

Festnrm beatesten Cutnnr Feterr st e parrerge
wlO|x| ol % -
losch [l Lsachen dotdr Puten [—

[Ton | asteschen |

Legen Sie in Abhangigkeit Ihrer Bearbeitungsaufgabe die Koordinaten fur die glinstigste
Position fiir den manuellen Werkzeugwechsel durch Teachen oder Editieren fest.
Markieren Sie die Zeile

YWerk zeugwechzelpozition AJTO 1] 1] 1] 1]

mit der Maus.

|
Wahlen Sie anschlielend den Button _g_ﬂ . Das Menti fiir manuelles Verfahren der
Achsen wird angezeigt.

Gehen Sie analog zur Einrichtung des Werksticknullpunktes vor.
siehe auch: 2.3.4 Menu Steuerung - Manuell fahren

,
Mit dem Button kénnen Sie eine numerische Eingabe der Koordinaten vornehmen.
siehe auch: 2.3.5 Menu Steuerung - Maschinenpositionen
Den Startpunkt fir die Referenzierung der Spannzange richten Sie bitte ebenfalls durch
Teach-In ein. Wahlen Sie die Position so, dass das langste Werkzeug problemlos
eingespannt werden kann. Bei jedem Werkzeugwechsel wird von diesem Startpunkt aus

eine Langenvermessung des neu eingespannten Werkzeugs
vorgenommen.

Wabhlen Sie die Zeile

|5tartpu:usitiu:un fir Referenzierung | AUTO 1] ] 1] ] |

Teachen Sie die Grundposition fiir die Referenzierung analog zur Einrichtung der
Werkzeugwechselposition.

Als Basis fir die Langenvermessung nach Werkzeugwechsel ermitteln Sie bitte die Hohe der
Spannzange.
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Spannen Sie eine Lehre ein, driicken Sie den Button
und die Messung der Referenzhéhe wird automatische ausgefuhrt.

Referenzierung der Spannzange |

Wwarten auf das Ende einer laufenden Bewegunag. ..
Anfahren der Grundposition fur die Referenzierung

Spannen Sie die Lehre fur die Referenzierning der Spannzange ein.
Wahlen Sie OF., um die Referenzierung auszufuhren.

‘@ ‘su |§|||) ‘g

iy o

B
Abbrechen |

§ =

)

Referenzierung der Spannzange |

Anfahren der Grundposition fur die Feferenzierung =]

Spannen Sie die Lehre fur die Referenziering der Spannzange ein.
W ahlen Sie OF., um die Referenzierung auszufuhren.

Anfabren der Startposition fur die Referenzierung der Spannzange
Referenzierung der Spannzange lauft

kMezzung 1/2 =
‘@ ‘su |§|||} ‘g:'j ‘ L g‘s

il

Abbrechen

Nach erfolgter Referenzierung wird der Wert eingetragen und ist in diesem Dialog
sichtbar.
Beispiel:

|Fi eferenzhohe der Spannzange

Im -24.375 mm

Ermitteln
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4.6

Unabhangig davon, ob Ihr spezielles Anwenderprogramm mit mehreren Werkzeugen
abgearbeitet wird, enthalt das NCP-Programm, erzeugt mit ISY, immer einen GETTOOL-
Befehl. M6chten Sie den Dialog zum Werkzeugwechsel generell ausschalten, haben Sie
die Moglichkeit, Ihr Anwenderprogramm wie folgt zu modifizieren:

Vorraussetzung fir die Editierung ist, dass die Datei ohne Schreibschutz gedffnet
wurde.

siehe auch: 2.8.1 Menl Einstellungen - Optionen

Bewegen Sie den Kursor in die Zeile, die den GETTOOL enthalt. Setzen Sie an den
Zeilenanfang ein Semikolon. Dieses Zeichen bewirkt, dass die Programm-

zeile als Kommentar interpretiert wird.

Anschlielend speichern Sie die Datei unter gleichem Namen Uber das Meni

Datei - Speichern oder Anklicken des Button
Erst dadurch wird die Anderung wirksam.

Es ist jedoch glnstiger, den Werkzeugwechsel nicht zu deaktivieren, um auch fur
Werkzeugwechsel nach einer Havarie (z. B. Fraser bricht ab) einen ordnungsgemaRen, bei
Nichtvorhandensein eines Werkzeugmagazines auch manuellen Wechsel mit
anschlieRender Werkzeuglangenvermessung vornehmen zu kénnen.

Programmstart

Wir empfehlen, bei diesem Testlauf die Betriebart ,Single“ (Einzelschritt) zu verwenden.

=
Diese Betriebsart stellen Sie Gber den Button '™ oder Meni Ausgabe - Einzelschritt
ein.

Er ermdglicht Ihnen, die Abarbeitung schrittweise zu verfolgen. Sie kénnen nach jedem

)

Befehl in die Betriebsart "Automatik" (Button ) wechseln.

Starten Sie die Ausgabe des Programms mit dem Button

|EX1
" oder lber das Menii Ausgabe - Start.

Die erste Zeile des Programms ist durch einen Balken markiert. Nach jedem Klick

T—D
Ihrerseits auf den Button Start L wird die markierte Zeile ausgefiihrt.
Verfolgen Sie auf diese Weise auch die Kommentare, die Ihnen in der Statuszeile auf

dem Bildschirm angezeigt werden.
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In Abhangigkeit der Parameter zur Ausgabe der Anwenderdatei wird vor Beginn der
Bearbeitung der definierte Nullpunkt angefahren und gesetzt.

Die Koordinaten im Positionsfenster werden zur optischen Sichtbarmachung des aktiven
Nullpunktes blau markiert.

Beim ersten Durchlauf Inres Programm verursacht der GETTOOL-Befehl einen
Haltepunkt. Zur Einrichtung des aktuellen Werkzeugs, tragen Sie bitte im Dialogfenster
Werkzeugwechselverwaltung - Statusermittlung die entsprechenden Daten ein.

Werkzeugwechszelverwaltung - Statuzermittiung |

Fiir die Initializierung des Werkzeugwechzels werden
einige Angaben benotigt!
Tragen Sie dieze Informationen bitte dem aktuellen Zuztand
entzprechend ein.

Befindet sich ein ‘wWerkzeug in der Spannzange? ¢ Mein & Ja

Az welchem YWerkzeughalter stammt das \Werkzeug?
1: manueller werkzeugweachsler der IMC4 j

Yan welchem Werkzeugplatz stammt das Werkzeug? -

T —— | ok |
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Nachdem der Frasvorgang beendet ist, wird gemaf der Einstellung "Ende der Bearbeitung" eine
Referenzfahrt durchgefiihrt und die Antriebsspindel ausgeschaltet.
Das Ergebnis lhres Bearbeitungsvorganges sollte diesem Bild entsprechen.
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Glossar

CNC-Datei

Die CNC-Datei ist eine im Ubersetzungslauf im ProNC erzeugte Datei
aus einer fehlerfreien Quelldatei im ISO/DIN- oder PAL-Format. Sie
kann in Remote sofort ausgegeben werden.

DLL

Dynamic-Link-Libraries sind Softwaremodule, die ein oder mehrere
ausflhrbare Funktionen enthalten und als eigenstandige Dateien
abgespeichert sind. Sie werden zur Laufzeit des Hauptprogramms
von diesem aufgerufen, zeitweise mit der Anwendung verknipft und
ausgefuhrt.

Frame-Datei

Eine Framedatei (auch Geometriedatei) kann aus mehreren
definierten Maschinenpositionen (auch Frames genannt) bestehen.
Jede Maschinenposition ist durch den Framename gekennzeichnet.
Im einfachsten Fall enthalt ein Frame die aktuellen Koordinatenwerte
von maximal 6 Achsen.

Homeposition

Die Homeposition ist eine exponierte Position der Achsen X, Y und
Z, die in der Regel vom Werk definiert ist.

Diese Position gewahrleistet einen maximalen Abstand zum
Werkzeug, da sie fiir ein gefahrloses Offnen der Abdeckhaube z. B.
innerhalb von Pogammdurchlaufen vorgesehen ist.

10
(Input/Output)
Ein- und Ausgabemodul

MCTL
(Motion Control)

Bewegungssteuerungsmodul

Modul

Controller (z.B. ein Schrittmotor-Controller) oder ein Gerat (z.B. ein
Umrichter fir eine Arbeitsspindel) oder eine Steuerkarte (z.B. die
Servomotorsteuerkarte oder Multi-I/O-Karte) oder eine Hardware
(z.B. ein CAN-Feldbusinterface)

NCP-Datei

Die NCP-Datei ist eine im Postprozessorlauf erzeugte
Anwenderdatei, die eine spezielle Syntax besitzt. Die NCP-Datei, die
in Remote sofort ausgegeben werden kann, besitzt am Anfang der
ersten Programmzeile immer die signifikanten Zeichen IMF_PBL .

69



Glossar

RemoteWin - Bedienungsanleitung

Parkposition

Die Parkposition ist eine durch den Anwender zu definierende
Position, die z. B. nach dem Beenden der Ausgabe-Funktion des
Programms, flr das Bestlcken mit Material, fur die Entnahme des
Werkstiicks oder fur das Offnen der Haube im Normalbetrieb
eingenommen wird.

SPN

(Spindle)

Spindelmodule

TCH
(Tool Changer)
Werkzeugwechsel

Werkstiicknullpunkt

Exponierter Punkt (z. B. die linke untere Ecke des Werkstlckes in der
X-Y-Ebene) wird mit dem Werkzeug im Einrichtbetrieb ,angekratzt*
und damit vermessen
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