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— PR IMC4-Steuerung - Zusatzinfo Helixinterpolation

Hinweise zur IMC4 V2.3.00

In der Version 2.3.00 der Steuerung | M4 wurde zusatzlich eine
Hel i xbewegung realisiert. Aus speichertechni schen G Unden
nmusst en daf dr jedoch in dieser Version die CNC Mde-
Funktionalitaten entfernt werden.

Di ese Version der Steuerung sollte mt |I5DRV V3.08 betrieben
wer den, da sonst von der Treiberseite her die Helixfunktionen
ni cht unterstitzt werden

D e Konmbi nation von I5DRV V3.08 und | M4 V2.3.00 sollte nur
Verwendung finden, wenn unbedingt eine Helixfunktionalitéat (z.B
zum Gewi ndefr&asen) benétigt wrd.

Al's Einstell- und Testprogramm komt weiter |5EIN V3.07 zu

Ei nsat z.

IMC4 Steuerungsfunktion fur Hel ixbewegung

Zweck: Er zeugung ei ner Hel i xbewegung
Auf bau: @<A\>WB>, <V>, <D>, <Xs>, <Ys>, <Rx>, <Ry>, <S3><CR>
@ = Dat ener 6f f nunszei chen
<G\> = Ceratenummer, Standard=0
w = Befehl Helixbewegung
<B> = Bogenl ange in Schritten
<V> = Geschw ndi gkeit
<D> = Interpol ati onsparaneter
<Xs> = Start punkt Achsel
<Ys> = Start punkt Achse2
<Rx> = Startrichtung Achsel
<Ry> = Startrichtung Achse2
<S3> = Schrittanzahl Achse3
<CR> = Carriage Return als Befehl sabschl ul3
Anwendung: @w32000, 600, - 1000, - 2000, 0, 1, -1, 6000
Er | &ut erung: Die Steuerung wird durch "@" adressiert; w gibt
an, dal3 ei ne Helixbewegung erfolgen soll. De

Bewegung wird mt der Schrittfrequenz 600Hz
ausgef Ohrt.
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