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Software- und Steuerungsstruktur

CAD/CAM Software isy-CAM 2.8 / 3.6

Bedien- und Programmiersoftware (textuell)
Bedien- und Programmiersoftware (graphisch)
Interpretersoftware

DLL-Konzept NCP-Format

Hardware * *
ProNC

Automatisierungs-
technik

PAL-/DIN-/NCP-Daten

PAL-PC 2.1

(@-Format
Download fir
CNC-Modus

| Mehrachs- Einachs-Controller:
Schrittmotor-Controller:
_ - MC 1-20 (EC-Servo)
- iIMC-S8 - MC 1-40 (EC-Servo 310 V)

- IT 116 Flash (Step)
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Software- und Steuerungsstruktur

CAD-CAM-System mit

ISO-Postprozessor

ISO-Format (G-Code)

Motion Control / 10 / Spindle / Tool Change DLL fiir

Remote

®
Ausgabeprogramm LabVIEW

flir: VI-Bibliothek
- NCP-Daten ..fir eigene

- 150-Daten Labview-Projekte

Windows
2000/ XP / VISTA / Win 7, 8, 10 (32/64 Bit)

CAN-PCl-Karte
1-kanalig oder 2-kanalig

CAN-Module CAN-Controller

ISM 5, CPC 12

- iPU-DC/ EC
- iCU-DC/ EC

isel’
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isy-CAM 2.8 und 3.6

®

Merkmale isy-CAM 2.8

e CAD-Funktionalitaten (ohne Volumen-Modeller)
* lauffahig unter Windows XP, 7, 8 und 10

32-/64-Bit Version

* Import: DXF / EPS / Al / 3D-STL-Daten

Export: NCP-Format

* bewéhrte CAM Strategien

zum Bohren / Kontur- / Taschen-Frasen

* Gravieren mit Ausspitzen
e 4-Achs-Zylinderbearbeitung
* 3D- Schruppen und Schlichten von STL-Daten

(z.B. 3D-Scan-Modellen)

e direkter Aufruf des REMOTE aus dem

isy-CAM heraus

Merkmale isy-CAM 3.6

* erweiterte Maschen-Manipulation
* 32-/64-Bit Version
* Hybrid-Frdsen

(steile und flache Bereiche in einem Arbeitschritt)

* Trochoidales Frasen
* verbesserte Restmaterialerkennung und

Bearbeitung

* Mehrseiten-Bearbeitung

(3+2-Achsen, angestelltes Frasen)

* erweiterbar auf 5 simultan-beweghare-Achsen

zum Bohren / Kontur- / Taschen-Frasen

Bestellangaben
isy CAM 2.8

X isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software,
AEEELTA) inklusive 3D STL-Bearbeitung, PC gebunden, ohne Schulung

isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software, Voraussetzung: registrierte
Z13-337070 0001 2.5/3.0 Version, inklusive 3D STL-Bearbeitung, PC gebunden,
ohne Schulung

isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Software, inklusive
3D STL-Bearbeitung, PC gebunden, inkl. Schulung bei isel

isyCAM2.8, 2.5D CAD/CAM Zweitlizenz,
PC gebunden, ohne Schulung

213-337070 0002

Z13-337070 0003

isy CAM 3.6

713337071 isyCAM 3.6,l3+2.Achsen, inklus"ive NCP - PPR_O', PC gebunden,
inklusive Schulung fiir 1 Person bei isel

Update isyCAM 2.0/ 2.5 / 2.5plus auf isyCAM 3.6, 3+2
Achsen, inklusive NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

Update isyCAM 3.0/ 3.2 auf isyCAM 3.6, 3+2
Achsen, inklusive NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

Update isyCAM 3.4 auf isyCAM 3.6, 3+2 Achsen, inklusive
NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

Update isyCAM 2.8 auf isyCAM 3.6, 342 Achsen, inklusive
NCP - PPRO, PC gebunden, ohne Schulung

isyCAM 3.6 Zweitlizenz, PC gebunden, ohne Schulung
Exchange-Package 3.6 (IGES, VDA, STEP)
Update Exchange-Package 2.0 auf 3.6 (IGES, VDA, STEP)
Update Exchange-Package 3.0 auf 3.6 (IGES, VDA, STEP)

Update Exchange-Package 3.2 / 3.4 auf 3.6
(IGES, VDA, STEP)

Z13-337071 0001

213-337071 0002

213-337071 0003

713-337071 0004

713-337071 0005
Z13-337071 0006
213-337071 0007
713-337071 0008

213-337071 0009

Gemeinsame Merkmale

MultiCore-Unterstiitzung

dynamische drehbare Simulation

frei definierbare Linienarten und Farben
integrierte Online-Hilfe, konfigurierbare
Bedienoberfldche

paralleles und unabhdngiges Arbeiten an
mehreren Zeichnungen

Geometrieelemente wie Punkte, Linien, Ellipsen,
Kreise, Kurven (Polygone, Splines, Bezierkurven,
NURBS), Vielecke u.v.m.

direkte Nutzung der Windows-Schriften
professionelle Zahlen- und
Textaufbereitungsfunktionen

Schraffieren, frei definierbare Schraffurarten
automatische Anordnungs- und Ausrichtfunktionen
Konturen skizzieren und interaktiv verandern
numerische Eingabemdglichkeiten fiir absolute,
relative und polare Koordinaten

umfangreiche DIN/ISO-konforme Mess- und
BemaBungsfunktionen

Trimmen, Trennen und Ziehen von Kurven,
Konvertierungen unterschiedlicher Geometriearten
Geometriemanipulation durch Verschieben und
Kopieren als Translation, Rotation, Skalierung,
Spiegelung

intelligenter Objektfang

optimale Kontrolle der berechneten NCP-Daten
durch integrierte Online-Simulation der
Werkzeugbahnen

Erzeugung von Bearbeitungsdaten fiir alle
typischen 2D- und 2.5D-Fertigungsaufgaben
Ausgabe-Format: NCP-Format
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CAD/CAM-Anbieter

Die nachfolgenden CAD/CAM-Hersteller bieten Postprozessoren fiir unsere
Maschinensteuerungen (isel NCP-Format, DIN/ISO G-Code) an:

Z\W 3D" B SprutcAm

Mastercam onda am

Software fiir CNC-Programmierung

& SolidCAM @ayka

iMachining — The Revolution in CAM!
P AUTODESK' POWERMILL'

Weitere sind:

* Galaad 3

e madCam

* DeskProto

* FilouNC

* ConstruCAM-3D
* Editask

* Inventor HSM
u.v.m.
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remoteNC

Steuerungssoftware fiir Windows
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CNC- Software remoteNC
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Allgemein

remoteNC ist ein universelles Steuerungsprogramm fiir
die Ausgabe von Dateien in den Bearbeitungs-
verfahren Frasen, Bohren, Kleben, Gravieren,
Applizieren, sowie Wasserstrahlschneiden bzw.
Laserschneiden/-schweiBen.

Unterstiitzte Dateiformate sind das isel-spezifische
NCP-Format (von einem CAM-Postprozessor erstellte
ASCII-Datei mit Bearbeitungsdaten), das
isel-spezifische CNC-Format (ASCII-Dateien in einem
erweiterten Format fiir den universellen Einsatz im
Bereich der Prozessautomatisierung, erstellt durch
ProNC), sowie das G-Code-Format nach DIN 66025.
remoteNC wird in erster Linie zur Steuerung von
CNC-Maschinen bei unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen und Bearbeitungen verwendet,
aus diesem Grund ist Flexibilitdt ein Hauptmerkmal des
Programms.

Eine groBe Auswahl an Optionen ermdglicht die
einfache Anpassung an die jeweils vorliegenden
Anforderungen.

Funktionsumfang

Unterstiitzung von digitalen Joysticks

Bedienfeld “Datei-Schnellauswahl” fiir Serienfertigung
Nutzenfrdsen / Mehrfachausgabe mit Verschiebungen
graphische Darstellung der Bearbeitungsdatei mit Nullpunkt und
Abmessungen

Dateiformate isel-NCP, DIN66025 / G-Code

* Linear und Kreisinterpolation, Helixinterpolation, Bohrzyklen

*  Zugriff auf digitale und analoge Ein- und Ausgénge

* bei Verwendung einer CAN-Steuerung: Ein-/Ausgabe “On-The-Fly"
(ohne Bewegungs-Stopp) fiir Dosierapplikationen

* Meldungsfenster, Meldungen in der Statuszeile, Zeitverzogerung,
Eingabe von Variablenwerten

* Definition und Verwendung von Maschinenpositionen
(Werkstlicknullpunkt, Parkposition, Homeposition, ...)

Zusétzliche Funktionen bei Dateiformat isel-CNC(ProNC-Ausgabeformat)
*  Wiederholschleifen, Zahlschleifen,

Verzweigungen

Arithmetische und trigonometrische Funktionen
Unterprogrammtechnik

Integr.-, Real- und Zeichenkettenvariablen

Laden und Speichern von Prozessvariablen

Zugriff auf anwenderspezifische Erweiterungen,

Mdglichkeit des Aufrufes von Anwendersoftware

Bestellangaben

Art.-Nr.: Z12-334500r
remoteNC - Software fiir CAN-CNC-Steuerungen (Windows)

Merkmale

laufféhig unter Windows-Betriebssystemen
(Windows 2000, XP, Vista, Win7 und Win8,
Win10 (Administratorrechte erforderlich))
kompatibel zu friiheren Programmversionen
Verarbeitung der Dateiformate DIN66025(G-Code),
NCP oder CNC

sofortige Abarbeitung ohne Konvertierung,
Ubersetzung oder Umwandlung der Datei
integrierter Texteditor mit zahlreichen Funktionen
fiir schnelle Korrekturen am vorliegenden
NC-Programm

Verwendung von bis zu 6 interpolierenden
Achsen (kartesisches Koordinatensystem und

3 Hilfsachsen)

Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit CAN-Steuerung
Verwaltung einer Frasspindel

2 E/A-Einheiten verwendbar (max. 64 Eingange,
64 Ausgange)

Signalisierungsein- und ausgénge fir die
Prozesssynchronisation

manuelle Achsbewegung mit Joystick, Tastatur
und Maus

schrittweise Bearbeitung und Systemmonitoring
fiir Inbetriebnahmen

Bedienoberflache konfigurierbar fiir einfache
Bedienbarkeit, Serienfertigung, Handshake mit
Master-SPS, ...

Bedienpanels fiir Bewegungssteuerung, Ein-/Aus-
gabe, Spindeln und Werkzeugwechsel mit
Schaltflachen

mehrsprachig verfiighar (Deutsch, Englisch,
Franzosisch, Ungarisch)
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Prozessautomatisierungssoftware fiir Windows

Allgemein

Grundlage jeder Automatisierungslosung ist eine
leistungsfahige Software, mit deren Hilfe die vorliegenden
Aufgaben schnell und komfortabel in eine praxisnahe
Losung umgesetzt werden kénnen. Hier bietet sich die
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ES| Bedien- und Programmieroberflache ProNC als ideale

Ldsung an.

proNC  ist lauffahig unter den Betriebssystemen
Windows 2000, XP, Vista, Win7/8,
Win10 (Administratorrechte erforderlich)

proNC  ist verfligbar fiir aktuelle Steuerungen
und Controller von isel

proNC  Anwendungen kénnen nach isel-PAL
oder DIN66025 erstellt werden

proNC ist hervorragend geeignet flir Automatisierungslé-
sungen in den Bereichen Frésen, Bohren, Standard-Dosier-
anwendungen, Montage, Handling, Beschickung und
Qualitatspriifung, bei denen die Anwenderprogramme
vorwiegend textuell unter Nutzung von Teach-In-Funktio-
nen, sowie dem Import von Konturdatensétzen (z. B. NCP-
Format) erstellt werden.

Funktionsumfang

*  Wegbefehle zur relativen und absoluten
Positionierung der interpolierenden Achsen

* Programmierung von zusatzlichen Achsen im
Handlingmodus

 Kreisinterpolation, Helixinterpolation, Bohrzyklen

e Wiederholschleifen, Zahlschleifen, Verzweigungen

e zahlreiche mathematische und trigonometrische

Funktionen

Unterprogrammtechnik, symbolische Variable

Integr.-, Real- und Zeichenkettenvariablen

Meldungsfenster, Meldungen in der Statuszeile

Laden und Speichern von Prozessvariablen

Zugriff auf digitale 4+ analoge Ein- und Ausgédnge

Ein-/Ausgabe "On-The-Fly"

(ohne Bewegungs-Stopp) fiir Dosierapplikationen

*  Zugriff auf anwenderspezifische Erweiterungs-DLLs
(Dynamic Link Libraries)

* komfortable Debugunterstiitzung
(Unterbrechungspunkte, Monitoring fir Status und
Variable)

Bestellangaben

Art.-Nr.: Z11-333500
proNC - Software fiir CAN-CNC-Steuerungen (Windows)

Schulungen und Applikationslésungen auf Anfrage!

Merkmale

e Programmierung nach DIN66025 (G-Codes) oder
isel-PAL

* kompatibel zu friiheren Programmversionen
(ProDIN, ProPAL)

* integrierter Texteditor mit zahlreichen Funktionen
fiir eine schnelle und effiziente Bearbeitung des
Quellcodes

* Import von Geometriedaten
(NCP, z.B. von isy-CAD/CAM)

* Verwendung von bis zu 6 interpolierenden Achsen
und bis zu 6 Handlingachsen (mit CAN-Steuerung)

¢ Look-Ahead-Bahnbearbeitung mit CAN-Steuerung

* bis zu 4 Spindelmotore verwendbar

* bis zu 4 E/A-Einheiten verwendbar
(max. 64 Eingdnge, 64 Ausgange)

* Signalisierungsein- und ausgange fiir die
Prozesssynchronisation

 Teach-In mit Joystick, Tastatur und Maus

*  Offline-Programmierung mit Simulationsmodulen

* schrittweise Bearbeitung, Haltepunkte und
Systemmonitoring fiir Inbetriebnahmen

e individuell erweiterbar mit Software-Bibliotheken

 Bedienpanels fiir Bewegungssteuerung, Ein-/Aus-
gabe, Spindeln und Werkzeugwechsel mit
Schaltflachen

 Bedienfeld fir max. 6 Handlingachsen
unabhdngig von den interpolierenden Achsen

* verfiighar in Deutsch und Englisch
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