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CNC-SYSTEME

die Basis – mit Bahnsteuerung

•	 3-Achs-Schrittmotorsteuerung mit Bahnbetrieb
•	 optimierte Z-Achse und erhöhter Durchlass
•	 bestens geeignet für Berufsschulen u. Ausbildung
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CNC-SYSTEME

Technische Daten

iCP 4030P

Verfahrbereiche* X/Y/Z [mm] 400 / 300 / 140

Tisch-Aufspannfläche BxT [mm] 700 x 375

Durchlass* [mm] 200

Abmessungen BxTxH [mm] 769 x 836 x 901

Verfahrgeschw. X/Y/Z [mm/s] max. 6 m/min. (für KG-Trieb 16x10) 
max. 3,6 m/min. (für KG-Trieb 16x4)

Antriebsmotoren Schrittmotoren

Antriebselemente X/Y/Z Kugelgewindetriebe 16x10 / 16x10 / 16x10 mm,  
spielfrei eingestellt (optional 16x4 mm in X/Y/Z)

Führungen Lineareinheiten mit Präzisions-Stahlwellen und Kugelumlauf-Schlitten, spielfrei eingestellt

Steuerung EdingCNC mit 3 Endstufen 48V/4,2A, integrierter Steuerrechner  
und Netzteil 500 W mit Prozessorplatine

Bedienung Funktionstasten und NotAus

Software EdingCNC-Software, kompatibel mit Windows®

Gewicht* [kg] ca. 190 (zzgl. ca. 110 kg Unterbautisch)

Anschlusswerte 230V, 16A

Lieferumfang Mechanik-Zubehör (u.a. Handhebel-Spannvorrichtung, Anschlagschienen, Dreikant-, Einmaul-, Haken-, Inbus-
schlüssel, eine 6-fach Tisch-Steckdose, Verbindungsleitung, Netzzuleitung)

Artikelnummer 280273 0001*

*ohne montierte Komponenten an den Achsen.

 | die Basis mit Bahnsteuerung

Die CNC-Maschine iCP 4030P stellt eine Weiterentwicklung der ICP 4030 dar, bei der sämtliche Achsen 
simultan bewegt werden. Diese Funktionsweise ermöglicht es, das Werkzeug mit einer vordefinierten Ge-
schwindigkeit entlang einer programmierten Route zu führen, was zu optimierten Fräsergebnissen führt.

Die iCP 4030P eignet sich hervorragend für die 
Bearbeitung von Materialien wie Kunststoff, Holz 
sowie Platinen-Werkstoffen und ist daher be-
sonders für den Einsatz in Berufsschulen, Ausbil-
dungseinrichtungen, Kleinserienproduktionen 
und fabLabs prädestiniert.

Merkmale

•	� leistungsfähige 3-Achs-Steuerung  
mit �Bahnbetrieb 

•	� als Antriebe sind zuverlässige LES-Einheiten  
mit Stahlkugelrollspindeln verbaut

•	 netzwerkfähiger Steuerungs-PC mit WINDOWS
•	 bedienerfreundliche Soft-Lift Haube
•	� Aufspannen der Werkstücke mittels  

T-Nutenplatte

Optionen

•	 Frässpindel iFM 1000ER und iFM 1000WS
•	� Werkzeugkühlung als Kühl-Sprüh- oder 

Luftausführung (CoolMin)
•	� Längenmesstaster
•	 Absaugvorrichtung
•	� Schnellspannsystem / Spannzangen
•	� Werkzeugbruchkontrolle
•	� Vakuumspanntisch
•	� Wartungseinheit mit Ventilinsel
•	� Unterbautisch mit schwenkbarem Bildschirm  

und integrierter Tastatur
•	� Unterbautisch dient zur Installation von Vaku-

umpumpe, Kühlgerät und weiterer Geräte
•	 lichtdichtes Schutzglas für Laseranwendungen
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CNC-SYSTEME

 | Maßzeichnung [Maßangaben in mm]
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CNC-SYSTEME

 | die Basis

Messergriffe

Fräskunststoff

Fräs- 
kunststoffFräskunststoff

iCP 4030P mit Längenmesstaster

ausziehbares Tastaturfach mit ausklappbarer Mausablage

Typische Materialien

•	 Schaum- und Fräskunststoffe
•	 Holz, Kork, Wachs
•	 Plexiglas
•	 Leiterplatten
•	 und viele mehr

Einsatzbereiche

•	 Schule und Ausbildung
•	 Prototypen und Modellbau
•	 Kleinserienfertigung
•	 Prüfmittelbau

Abb. zeigt  
optionale 

Tastatur

Unterbautisch  
für iCP 4030P

•	 ergonomisches Design
•	 rückseitiger Stauraum
•	� optional: Monitor und 

Monitorhalterung
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CNC-SYSTEME

Das Lasermarkiersystem

•	 kleiner platzsparender ergonomischer Laser
•	 Schreibgeschwindigkeit bis 8 m/s
•	 elektrisch höhenverstellbare Z-Achse
•	 wirtschaftliche geringe Energiekosten
•	 entspricht den hohen EU Sicherheitsrichtlinien
•	 leicht bedienbare Markiersoftware


