
iMG 1010

MADE IN  
GERMANY

Polymerbeton 
ein Gussteil

Hohe thermische
Stabilität für weit-

gehend temperatur-
unabhängiges

Verhalten.

60.000 U/min  
1 kW

Leistungsstarke 
Spindel für  

anspruchsvolle
Werkstoffe.

23-fach 
Werkzeug- 
wechsler

Mit Längen- 
messtaster für  
automatisierte  

Abläufe.

Nullpunkt -  
eines der besten 

weltweit

Präzise und
wiederholgenaue

Werkstück- 
wechsel.

Offenes  
System

 
Schnittstellen  

für flexible
Prozessintegration. 

Optionaler  
Loader

 
Automatische  

Be- und
Entladung von
Werkstücken.

Kompakte Präzision für fünf Achsen

5-Achs-Mikrobearbeitungszentrum
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Ihr Ansprechpartner
Oktay Gümüs  

Vertrieb Dentalmaschinen 

+49 (0) 6659 981-776

oktay.guemues@isel.com

Technische Daten

Bearbeitung 5-Achsen simultan

Frässpindel 1 kW · 60.000 U/min

Werkzeugplätze
23 + Längenmess- 
taster

Wiederhol- 
genauigkeit

0,01 mm

Absolut- 
genauigkeit

0,02 mm

A-Achse endlos

B-Achse -30° bis +100°

Werkstück Ø 100 x L 100 mm

Abmessungen
730 x 815 x 1045 
mm

Gewicht ca. 310 kg

Druckluft 6-8 bar

Kühlmitteltank 5 l

Software ProNC · WinRemote

Materialien & Zubehör

Gebaut für Präzision. Entwickelt für Produktivität.

Kunststoffe  Aluminium  Verbundwerkstoffe Titan  Edelstahl

System & Ausstattung               iMG 1010

CoCr  Keramik & Zirkon  Saphir  Messing  Kupfer

Zubehör für das Nullpunktspannsystem

www.isel.com/produkte/img-1010

T-Nutenteller 
Ø 210 mm

Vierbackenfutter 

 

Dreibackenfutter Zentrischspanner 
15-50 mm · 5 kN

Zentrischspanner 
45-70 mm · 16 kN

8-fach Loader.

Auf 16 Werkstück- 
plätze erweiterbar 

MEHR AUTONOMIE. 
MEHR PRODUKTIVITÄT.

Automatisierter Wechsel  
für längere Produktionsläufe 
und mannarmen Betrieb.

Weniger Bedienaufwand  
und manuelle Eingriffe.

Zugriff rechts, links 
oder oben. Präzise 
Schnittstelle über das 
Nullpunktspannsystem.




