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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Die mehrdimensionale Bearbeitung verschiedenster Werkstücke 
und Materialien macht ergänzend zur dreiachsigen CNC-Maschine 
häufig Rundschalttische und Drehachsen als vierte bzw. fünfte Achse 
erforderlich. 
Ob für kleine Teile oder höhere Belastungen – für vielfältige 
Anwendungsbereiche und Maschinengrößen sind die wartungsfreien 
isel-Drehachsen bei Konstrukteuren beliebt. Sinnvolles, einfach zu 
montierendes Zubehör wie Spannfutter, T-Nutenteller und Reit
stockeinheiten fixieren das Werkstück zuverlässig. Rundschalttische 
und Drehachsen sind in verschiedenen Konfigurationen erhältlich 
und können auch in bestehende Systeme unkompliziert nachgerüstet 
werden.

Rundschalttische / Drehachsen

Serie RDH

Serie DSH
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Transportlasten, Bearbeitungskräfte, Vorschub

Dreh- bzw. Schwenkeinheiten 1* 2* 3 4 5 6 7

RDH-M (Schritt) 100 kg 45 kg 55 Nm 24 Nm 24 Nm 4 U/min. 1:51

RDH-M (Schritt) 160 kg 70 kg 108 Nm 45 Nm 45 Nm 2 U/min. 1:101

RDH-M (EC-Servo bürstenlos) 110 kg 50 kg 26 Nm 9 Nm 9 Nm 22 U/min. 1:51

RDH-M (EC-Servo bürstenlos) 180 kg 80 kg 51 Nm 17 Nm 17 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-S (Schritt) 30 kg 15 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 4 U/min. 1:51

RDH-S (Schritt) 48 kg 24 kg 11 Nm 11 Nm 11 Nm 2 U/min. 1:101

RDH-S (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 15 kg 7 Nm 4,6 Nm 4,6 Nm 22 U/min. 1:51

RDH-S (EC-Servo bürstenlos) 48 kg 24 kg 11 Nm 4,6 Nm 9,2 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-S (DC-Servo) 25 kg 13 kg 7 Nm 4,6 Nm 4,6 Nm 22 U/min. 1:51

RDH-S (DC-Servo) 40 kg 20 kg 11 Nm 8,7 Nm 8,7 Nm 11 U/min. 1:101

RDH-XS (Schritt) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 24 U/min. 1:50

RDH-XS (Schritt) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 12 U/min. 1:100

RDH-XS (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 59 U/min. 1:50

RDH-XS (EC-Servo bürstenlos) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 30 U/min. 1:100

RDH-XS (DC-Servo) 30 kg 10 kg 5 Nm 5 Nm 5 Nm 70 U/min. 1:50

RDH-XS (DC-Servo) 30 kg 10 kg 7 Nm 7 Nm 7 Nm 35 U/min. 1:100

RF 1 (Schritt) 60 kg 30 kg 37 Nm 17,5 Nm 17,5 Nm 50 U/min. 1 : 24

RF 1 (Schritt) 100 kg 50 kg 75 Nm 38 Nm 38 Nm 23 U/min. 1 : 52

RF 1 (Schritt) 150 kg 75 kg 75 Nm 75 Nm 75 Nm 12 U/min. 1 : 100

RF 1 (DC Servo / EC Servo) 70 kg 35 kg 7 / 12 Nm 6 / 10 Nm 6 / 10 Nm 125 U/min. 1 : 24

RF 1 (DC Servo / EC Servo) 110 kg 55 kg 16 / 26 Nm 13 / 22 Nm 13 / 22 Nm 58 U/min. 1 : 52

RF 1 (DC Servo / EC Servo) 160 kg 80 kg 30 / 50 Nm 25 / 42 Nm 25 / 42 Nm 30 U/min. 1 : 100

MD 1 (Schritt) 5 kg 2,5 kg 14 Nm 8 Nm 8 Nm 60 U/min. 1:20

MD 1 (DC-Servo) 6 kg 3 kg 3,9 Nm 3 Nm 3 Nm 175 U/min. 1:20

MD 1 (EC-Servo bürstenlos) 6 kg 3 kg 4 Nm 3,2 Nm 3,2 Nm 150 U/min. 1:20

ZR 20 (Schritt) 10 kg 5 kg 10 Nm 8 Nm 8 Nm 60 U/min. 1:20

ZD 30 (Schritt) 14 kg 8 kg 15 Nm 12 Nm 12 Nm 40 U/min. 1:30

*Richtwerte, die je nach Anwendungsfall abweichen

eingespannte Last

Aufnahmeflansch

Transportlasten Bearbeitungskräfte Vorschub

1

M
n

Untersetzung 

2 3 4 5 6 7

Dreh- bzw. Schwenkeinheiten

T
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Rundschalttische/Drehachse RDH-XS

Zubehör

•	� mit Präzisionsgetriebe 
- �hoch belastbare und steife 

Abtriebslagerung
	 - �Spielfreiheit und hohe 

Torsionssteifigkeit
•	Untersetzung 1:50 oder 1:100
•	Schritt- oder Servomotor
•	Kabelabgang rechts oder links
•	Schutzart IP 65
•	 rostfreie Ausführung
•	Übertragungsgenauigkeit <2,0 arcmin
•	Wiederholgenauigkeit <±1,0 arcmin
•	wartungsfrei

Bestellschlüssel
		  26600X 0X00

Getriebeuntersetzung
0 = 1 : 100
1 = 1 : 50

Motoren
0 = �Schrittmotor MS 045 HT  

mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
5 = Schrittmotor ohne Encoder
6 = bürstenloser EC-Servomotor EC 40

Reitstockeinheit RE-XS 
für RDH-XS
Art.-Nr.: 269100 0020 (200 mm)
Art.-Nr.: 269100 0030 (300 mm)
Art.-Nr.: 269100 0040 (400 mm)
Art.-Nr.: 269100 0050 (500 mm)

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65 
Art.-Nr.: 269060 4065*

*inklusive Flansch

RDH-XS als Drehachse

RDH-XS als Rundschalttisch
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

tief

tief

Raster

Spannfutter

Technische Daten Schrittmotor
MS 045 HT*

EC-Servomotor
EC 40

Untersetzungsverhältnis 1:50 1:100 1:50 1:100

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]
5 2 60 30

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 3000 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]
24 12 100 50

bei 8000 Hz (1200 1/min) bei 5000 1/min

Nennmoment [Nm]
5 7 5 7

bei 1500 Hz (225 1/min) –

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] – – 9 14

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 5 7 5 7

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]
9 14 9 14

Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 392

Statische Tragzahl C0 [N] 392

Gewicht [kg] 2,3

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Varianten Artikelnummer L A

Reitstockeinheit RE-XS 200 mm 269100 0020 325 117

Reitstockeinheit RE-XS 300 mm 269100 0030 425 217

Reitstockeinheit RE-XS 400 mm 269100 0040 525 317

Reitstockeinheit RE-XS 500 mm 269100 0050 625 417

Maßzeichnungen Drehachse RDH-XS

Reitstockeinheit RE-XS
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Rundschalttische/Drehachse RDH-S

•	�mit Präzisionsgetriebe 
- �hoch belastbare und steife 

Abtriebslagerung
	 - �Spielfreiheit und hohe 

Torsionssteifigkeit
•	Untersetzung 1:51 oder 1:101
•	Schritt- oder Servomotor
•	Kabelabgang rechts oder links
•	Schutzart IP 65
•	 rostfreie Ausführung
•	Übertragungsgenauigkeit <1,5 arcmin
•	Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
•	� wahlweise als Vollwellen- oder 

Hohlwellenausführung
•	wartungsfrei

RDH-S als Drehachse 
(Ausführung Hohlwelle)

RDH-S als Rundschalttisch 
(Ausführung Hohlwelle)

Bestellschlüssel
		  2661XX 0X00

Flanschwelle
0 = Vollwelle
1 = Hohlwelle

Getriebeuntersetzung
0 = 1 : 101
1 = 1 : 51

Motoren
0 = �Schrittmotor MS 045 HT  

mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
5 = Schrittmotor ohne Encoder
6 = bürstenloser EC-Servomotor EC 40

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65 
Art.-Nr.: 269060 3065*

3-Backen-Spannfutter Ø 80 
Art.-Nr.: 269063 2080*

3-Backen-Spannfutter Ø 100 
Art.-Nr.: 269063 2100*

* inklusive Flansch

Rundteller
Ø 150 mm 
Art.-Nr.: 269050 0150

Reitstockeinheit RE-S
für RDH-S 
Art.-Nr.: 269100 1020 (200 mm)

Art.-Nr.: 269100 1030 (300 mm)

Art.-Nr.: 269100 1040 (400 mm)

Art.-Nr.: 269100 1050 (500 mm)



9

14
6,

5

73,5

6x 60°

Ø10

71
85

Ø12 H7
100

150

45
50

125

6x M5 - 15

Ø 102

29
,5

30
,5

4x
 9

0°

45°
3x

12
0°

5
6

H7

7x M5
7

Ø60

Ø11

Ø
6,

6

12

12

Ø6,6

Ø
52

Ø
70

Ø
95

2

3

166

154,5

12
5

40 50 50

160

26

A

L

59 (Ø 80)

41,5 (Ø 65)

2550=50Ø 65 / Ø 80

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor
MS 045 HT*

EC-Servomotor
EC 40

Untersetzungsverhältnis 1:51 1:101 1:51 1:101

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]
4 2 22 11

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1100 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]
24 12 98 50

bei 8000 Hz bei 5000 1/min

Nennmoment [Nm]
7 11 4,8 9,2

bei 1500 Hz –

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] – – 7 11

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 7 11 7 11

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]
18 28 18 28

Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 5800

Statische Tragzahl C0 [N] 8600

Gewicht [kg] 4,6

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Maßzeichnungen Drehachse RDH-S
Antriebsflansch

Hohlwelle tief
Zentrieransatz
Gehäuse

tief
tief

Lochkreis

Varianten Artikelnummer L A

Reitstockeinheit RE-S 200 mm 269100 1020 370 128

Reitstockeinheit RE-S 300 mm 269100 1030 470 228

Reitstockeinheit RE-S 400 mm 269100 1040 570 328

Reitstockeinheit RE-S 500 mm 269100 1050 670 428

Spannfutter Raster

Reitstockeinheit RE-S



10

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Rundschalttische/Drehachse RDH-M

•	�mit Präzisionsgetriebe 
- �hoch belastbare und steife 

Abtriebslagerung
	 - �Spielfreiheit und hohe 

Torsionssteifigkeit
•	Untersetzung 1:51 oder 1:101
•	Schritt- oder Servomotor
•	Kabelabgang rechts oder links
•	Schutzart IP 65
•	 rostfreie Ausführung
•	Übertragungsgenauigkeit <1 arcmin
•	Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
•	� wahlweise als Vollwellen- oder 

Hohlwellenausführung
•	wartungsfrei RDH-M als Drehachse 

(Ausführung Hohlwelle)

RDH-M als Rundschalttisch 
(Ausführung Hohlwelle)

Bestellschlüssel
		  2662XX 0X00

Flanschwelle
0 = Vollwelle
1 = Hohlwelle

Getriebeuntersetzung
0 = 1 : 101
1 = 1 : 51

Motoren
0 = �Schrittmotor MS 200 HT  

mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
5 = Schrittmotor ohne Encoder
6 = bürstenloser EC-Servomotor EC 60TM 48V

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 125 
Art.-Nr.: 269063 2125*

* inklusive Flansch

Alu-T-Nutenteller
Ø 240 mm / PT 25 
Art.-Nr.: 269050 0240

Ø 365 mm / PT 25 
Art.-Nr.: 269050 0365

Reitstockeinheit RE-M
für RDH-M 
Art.-Nr.: 269100 2100 (1000 mm)

Art.-Nr.: 269100 2150 (1500 mm)

Art.-Nr.: 269100 2200 (2000 mm)
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor
MS 200 HT*

EC-Servomotor
EC 60TM (bürstenlos)

Untersetzungsverhältnis 1:51 1:101 1:51 1:101

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]
4 2 20 10

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1000 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]
24 12 78 40

bei 8000 Hz bei 4000 1/min

Nennmoment [Nm]
24 46 20 38

bei 1500 Hz –

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] – – 42 80

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 55 108 26 51

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]
98 157 98 157

Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 21800

Statische Tragzahl C0 [N] 35800

Gewicht [kg] 13,7

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Varianten Artikelnummer L A

Reitstockeinheit RE-M 1000 mm 269100 2100 1110 624,5

Reitstockeinheit RE-M 1500 mm 269100 2150 1610 1124,5

Reitstockeinheit RE-M 2000 mm 269100 2200 2110 1624,5

Hohlwelle
Abtriebsflansch

Spannfutter ab

Zentrieransatz 
Gehäuse

tief

tief

Lochkreis

Maßzeichnungen Drehachse RDH-M

Reitstockeinheit RE-M



12

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Rundschalttisch RF 1

•	� spielarmer Zahnriemenantrieb  
mit Schritt- oder Servomotor 

•	� Untersetzung 1 : 24 (Standard) 
•	� Gewicht: 14,6 kg 

Optionen: 
•	� Untersetzungs-Montageset  

1 : 52 bzw. 1 : 100 
•	� Elektromagnetbremse [60 Nm] 
•	� CNC-Steuerung 

Bestellschlüssel
		  26024X XX00

Motoren
1 = Schrittmotor MS 200 HT ohne Encoder
4 = bürstenbehafteter DC-Servomotor DC 100
5 = bürstenloser EC-Servomotor EC 60S

Bremse
0 = ohne Bremse
1 = Magnetbremse

Anschlussstecker 
1 = Servomotor: M23 + SubD15 
2 = Schrittmotor: SubD9 
3 = Schrittmotor: M23

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 125 
Art.-Nr.: 269063 2125

Alu-T-Nutenteller
Ø 240 mm / PT 25 
Art.-Nr.: 269050 0240

Ø 365 mm / PT 25 
Art.-Nr.: 269050 0365

Montageset
für Untersetzung 1:52 
Art.-Nr.: 269077 0001

für Untersetzung 1:100 
Art.-Nr.: 269077 0002
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor MS 200 HT* Servomotor DC 100 / EC 60S

Untersetzungsverhältnis 1:24 1:52 1:100 1:24 1:52 1:100

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 50 0 - 23 0 - 12 0 - 125 0 - 58 0 - 30

Betriebsmoment (0 - 500 Hz) [Nm] 20 42 75 -

Betriebsmoment (500 - 1000 Hz) [Nm] 18 38 75 -

Nennmoment [Nm] - 6 / 10 13 / 22 25 /42

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 37 75 75 7 / 12 16 / 26 30 /50

Winkelgenauigkeit [°] 0,16

Gewicht [kg] 14,6

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Maßzeichnungen

MECHANIK B-101

m
ech

an
ik

Rundschalttisch RF 1

Technische Daten

Schrittmotor
MS 200 HT *

Servomotor
DC 100 / EC 60S

Untersetzungsverhältnis 1:24 1:52 1:100 1:24 1:52 1:100

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 50 0 - 23 0 - 12 0 - 125 0 - 58 0 - 30

Betriebsmoment (0 - 500 Hz) [Nm] 20 42 75 --

Betriebsmoment (500 - 1000 Hz) [Nm] 18 38 75 --

Nennmoment [Nm] -- 6 / 10 13 / 22 25 /42

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 37 75 75 7 / 12 16 / 26 30 /50

Winkelgenauigkeit [°] 0,16

Gewicht [kg] 14,6

Maßzeichnungen
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made by isel ® Rotationseinheiten
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Dreh-Schwenkeinheit ZDS 2030

Allgemein

Die Dreh-Schwenkeinheit ZDS 2030
ist als 4./5.-Achse in CNC-Maschinen
der Feinwerktechnik oder im Handling-
bereich einsetzbar. Sie ist eine Kombina-
tion aus ZD 30 und der modifizierten
Version von ZR 20. Mit der ZDS 2030 ist
schon auf einer herkömmlichen 3-Achs-
Anlage die 5-Seitenbearbeitung bzw. 
Freiform-Flächenbearbeitung von leicht 
zerspanbaren Materialien möglich 
(z.B. Kunststoff). Der Schwenkwinkel
beträgt 139° in beide Richtungen.

Zubehör

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65

Art.-Nr.: 269060 2065*

**  iinnkklluussiivvee  FFllaannsscchh

Spannzangenaufnahme
Spannzangenaufnahme SK 20 für Werkzeuge Ø3 - 13 mm, mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001
Spannzangen finden Sie auf Seite E-38.

4x
90

°
45

°

25
25

25
25

Ø7

100
110

12
5

Stahlflansch
Ø 56

Ø6
H7

4x M6

Zentrieransatz
Ø 34 H7, 2tief

Lochkreis Ø 45

Durchgangs-
bohrung Ø 15

240

36

28

64

89

84
6

12
8

Bestelldaten

DrehSchwenkeinheit ZDS
2030
Art.-Nr.: 265000 0000

Maßzeichnung

113399°°

113399°°

made by isel ® Rotationseinheiten

Rotationseinheiten
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Rundschalttisch ZR 20

• �spielarmer Zahnriemenantrieb mit 
Schrittmotor

�• �Untersetzung 1 : 20
• �Welle mit Durchgangsbohrung Ø15
• �Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
• �Gewicht: 2,1 kg

Optionen: 
•	� CNC-Steuerung über Sub D

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65
Art.-Nr.: 269060 2065

Spannzangenaufnahme SK 20
für Werkzeuge Ø3 - 10 mm, 
mit Montagering
Art.-Nr.: 239122 0001

für Werkzeuge Ø3 - 12,7 mm, 
mit Montagering
Art.-Nr.: 239122 9001

Die DrehSchwenkeinheit ZDS 2030 ist als 4./5.-Achse in  
CNC-Maschinen der Feinwerktechnik oder im Handlingsbereich 
einsetzbar. Sie ist eine Kombination aus ZD 30 und der modifi-
zierten Version von ZR 20. Mit der ZDS 2030 ist schon auf einer 
herkömmlichen 3-Achs-Anlage die 5-Seitenbearbeitung bzw. 
Freiform-Flächenbearbeitung von leicht zerspanbaren Materialien 
möglich (z.B. Kunststoff). Der Schwenkwinkel beträgt 139° in 
beide Richtungen.

Dreh-Schwenkeinheit ZDS 2030
Art.-Nr.: 265 000 0000

Bestelldaten

Rundschalttisch ZR 20
Art.-Nr.: 260300 0000

Spannzangenaufnahme 
SK 20 (Zubehör)
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Maßzeichnungen 

ZR 20

ZDS2030
MECHANIK Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

B-106

m
ec

h
an

ik Rundschalttisch

Merkmale

spielarmer Zahnriemenantrieb mit
Schrittmotor
Untersetzung 1 : 20
Welle mit Durchgangsbohrung Ø15
Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
Gewicht: 2,1 kg

Anschlussbelegung siehe Seite B-108
Transportlasten siehe Seite B-109

Optionen:
CNC-Steuerung über Sub D

ZR 20

Spannzangenaufnahme  SK 20
(Zubehör)

Bestelldaten
Rundschalttisch ZR 20
Art.-Nr.: 260300 0000

Maßzeichnung

Zubehör
siehe Dreh-Schwenkeinheit
ZDS 2030

Technische Daten

Schrittmotor
MS 045 HT *

Untersetzungsverhältnis 1:20

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 60

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 8

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 14

Min. Schrittweite [arcmin] 3,5

Gewicht [kg] 2,1

* Werte bei Halbschrittbetrieb

made by isel ®Rotationseinheiten

Rotationseinheiten

Stahlflansch 56Ø

Zentrieransatz
Ø34 H7; 2 tief
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Ø15 H8
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Dreh-Schwenkeinheit ZDS 2030

Allgemein

Die Dreh-Schwenkeinheit ZDS 2030
ist als 4./5.-Achse in CNC-Maschinen
der Feinwerktechnik oder im Handling-
bereich einsetzbar. Sie ist eine Kombina-
tion aus ZD 30 und der modifizierten
Version von ZR 20. Mit der ZDS 2030 ist
schon auf einer herkömmlichen 3-Achs-
Anlage die 5-Seitenbearbeitung bzw. 
Freiform-Flächenbearbeitung von leicht 
zerspanbaren Materialien möglich 
(z.B. Kunststoff). Der Schwenkwinkel
beträgt 139° in beide Richtungen.

Zubehör

Spannfutter 
3-Backen-Spannfutter Ø 65

Art.-Nr.: 269060 2065*

**  iinnkklluussiivvee  FFllaannsscchh

Spannzangenaufnahme
Spannzangenaufnahme SK 20 für Werkzeuge Ø3 - 13 mm, mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001
Spannzangen finden Sie auf Seite E-38.

4x
90

°
45

°

25
25

25
25

Ø7

100
110

12
5

Stahlflansch
Ø 56

Ø6
H7

4x M6

Zentrieransatz
Ø 34 H7, 2tief

Lochkreis Ø 45

Durchgangs-
bohrung Ø 15

240

36

28

64

89

84
6

12
8

Bestelldaten

DrehSchwenkeinheit ZDS
2030
Art.-Nr.: 265000 0000

Maßzeichnung

113399°°

113399°°

made by isel ® Rotationseinheiten
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Technische Daten Schrittmotor MS 050 HT *

Untersetzungsverhältnis 1:20

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 60

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 8

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 14

Min. Schrittweite [arcmin] 3,5

Gewicht [kg] 2,1

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb
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L(65)

L(80)

ZD30

RE-ZD30

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Drehachse ZD30

•	� spielarmer Zahnriemenantrieb mit Schrittmotor
•	Untersetzung 1 : 30
•	Welle mit Durchgangsbohrung, Ø 15 mm
•	Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
•	Gewicht: 2,9 kg

Optionen
•	CNC-Steuerung über Sub-D

Bestelldaten
Art.-Nr.: 261100 0000

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65 
Art.-Nr.: 269060 2065*

* inklusive Flansch

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 80 
Art.-Nr.: 269063 3080*

3-Backen-Spannfutter Ø 125 
Art.-Nr.: 269063 1125*

* inklusive Flansch

Spannzangenaufnahme
Spannzangenaufnahme SK 20 
für Werkzeuge Ø 3 - 13 mm, 
mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001

Reitstockeinheit RE-ZD30
200 mm	 Länge 331 mm 
Art.-Nr.: 269 100 1060
300 mm	 Länge 431 mm 
Art.-Nr.: 269 100 1070
400 mm	 Länge 531 mm 
Art.-Nr.: 269 100 1080
500 mm	 Länge 631 mm 
Art.-Nr.: 269 100 1090

Reitstockeinheit RE-ZD30 mit Dreibackenspannfutter Ø 65

Reitstockeinheit RE-ZD30 mit Dreibackenspannfutter Ø 80

Reitstockeinheit
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Lges

L (RE-ZD30)
L (ZD30)
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110
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M6;                    Ø45

Ø6,5;                    Ø50

M5;                    Ø70

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor MS 045 HT*

Untersetzungsverhältnis 1:30

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 40

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 12

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 20

Min. Schrittweite [arcmin] 2,5

Wiederholgenauigkeit 0,015°

Max. Umkehrspiel 0,1°

Übertragungsgenauigkeit 0,15°

Planlauf am Abtriebsflansch [mm] 0,05

Rundlauf am Abtriebsflansch [mm] 0,05

Gewicht [kg] 2,9

*Werte bei Halbschrittbetrieb

Varianten Art.-Nr. Lges L L (ZD30) L (RE-ZD30) Lw L (65) L (80)

RE-ZD30 200 mm 269100 1060 358 209 138,5 331,5 165 97 80,5

RE-ZD30 300 mm 269100 1070 458 309 238,5 431,5 265 197 180,5

RE-ZD30 400 mm 269100 1080 558 409 338,5 531,5 365 297 280,5

RE-ZD30 500 mm 269100 1090 658 509 438,5 631,5 465 397 380,5

Maßzeichnungen Drehachse ZD30

Reitstockeinheit RE-ZD30

Stahlflansch

Zentrieransatz

Durchgangsbohrung

tief

Lochkreis Lochkreis

Lochkreis

Lochkreis

Raster
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

MiniDrehachse MD 1

•	� spielarmer Zahnriemenantrieb  
mit Schrittmotor

•	Untersetzung 1 : 20
•	� Welle mit Durchgangsbohrung, Ø 9 mm
•	Aufnahmeflansch mit Innenkegel SK 20
•	� Gewicht: je nach Ausführung ab 1,35 kg

Optionen
•	� zusätzliche Montageplatte (vertikale Montage 

möglich) CNC-Steuerung

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65 
Art.-Nr.: 269060 2065*

* inklusive Flansch

Spannzangenaufnahme
Spannzangenaufnahme SK 20 
für Werkzeuge Ø 3 - 13 mm, 
mit Montagering

Art.-Nr.: 239122 9001

MiniDrehachse MD 1  
mit optionalem Zubehör 
3-Backen-Spannfutter 
Ø65 mm

Montageplatte
(senkrechte Montage der 
geschlossenen Ausführung) 
Art.-Nr.: 277026

geschlossene  
Ausführung

Bestelldaten
Art.-Nr.: 261010 0010
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor MS 048 HT*

Untersetzungsverhältnis 1:20

Abtriebsdrehzahl [1/min] 0 - 60

Betriebsmoment (0 - 1600 Hz) [Nm] 8

Nennmoment [Nm] –

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 14

Min. Schrittweite [arcmin] 3,5

Gewicht [kg] 1,35

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Maßzeichnungen

Länge [L] bei Schrittmotor

geschlossene Ausführung 129 mm

mit Montageplatte 133 mm

Stahlflansch

Lochkreis

Zentrieransatz

Montageplatte 
(optional)
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Dreh-Schwenkeinheit DSH-S

•	�mit Präzisionsgetriebe 
- �hoch belastbare und steife 

Abtriebslagerung
	 - �Spielfreiheit und  

hohe Torsionssteifigkeit
•	mit Drehachse RDH-S
•	Untersetzung 1:51 oder 1:101
•	Schritt- oder Servomotor
•	Schutzart IP 65
•	 rostfreie Ausführung
•	Übertragungsgenauigkeit <1,5 arcmin
•	Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
•	wartungsfrei
•	� Schwenkbereich stufenlos einstellbar

Bestellschlüssel
		  26541X X000

Getriebeuntersetzung
0 = 1 : 101
1 = 1 : 51

Motoren
0 = �Schrittmotor MS 045 HT  

mit Encoder (400 Imp., 3Kanal, RS422)
5 = Schrittmotor ohne Encoder
6 = bürstenloser EC-Servomotor EC 40

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 65 
Art.-Nr.: 269060 3065*

3-Backen-Spannfutter Ø 80 
Art.-Nr.: 269063 2080*

3-Backen-Spannfutter Ø 100 
Art.-Nr.: 269063 2100*

* inklusive Flansch

Rundteller
Ø 150 mm 
Art.-Nr.: 269050 0150
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Maßzeichnungen

Technische Daten Schrittmotor
MS 045 HT*

EC-Servomotor
EC 40

Untersetzungsverhältnis 1:51 1:101 1:51 1:101

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]
4 2 22 11

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1100 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]
24 12 98 50

bei 8000 Hz bei 5000 1/min

Nennmoment [Nm]
7 11 4,8 9,2

bei 1500 Hz –

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] – – 7 11

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 7 11 7 11

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]
18 28 18 28

Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 5800

Statische Tragzahl C0 [N] 8600

Gewicht [kg] 12

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Grundplatte

tief tief

Schwenkbereich

(S
er

vo
)

(S
ch

rit
t)
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Dreh-Schwenkeinheit DSH-M

•	�mit Präzisionsgetriebe 
- �hoch belastbare und steife 

Abtriebslagerung
	 - �Spielfreiheit und  

hohe Torsionssteifigkeit
•	mit Drehachse RDH-M
•	Untersetzung 1:51 oder 1:101
•	Schritt- oder Servomotor
•	Schutzart IP 65
•	 rostfreie Ausführung
•	Übertragungsgenauigkeit <1 arcmin
•	Wiederholgenauigkeit <±6 arcsec
•	wartungsfrei
•	� Schwenkbereich stufenlos einstellbar

Zubehör

Spannfutter
3-Backen-Spannfutter Ø 125 
Art.-Nr.: 269063 2125*

* inklusive Flansch

Alu-T-Nutenteller
Ø 240 mm / PT 25 
Art.-Nr.: 269050 0240

Bestellschlüssel
		  26542X X000

Getriebeuntersetzung
0 = 1 : 101
1 = 1 : 51

Motoren
5 = �Schrittmotor MS 200 HT
6 = bürstenloser EC-Servomotor EC 60TM
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Technische Daten Schrittmotor
MS 200 HT*

EC-Servomotor
EC 60TM

Untersetzungsverhältnis 1:51 1:101 1:51 1:101

Nennabtriebsdrehzahl [1/min]
4 2 20 10

bei 1500 Hz (225 1/min) bei 1000 1/min

Max. Abtriebsdrehzahl [1/min]
24 12 78 40

bei 8000 Hz bei 4000 1/min

Nennmoment [Nm]
24 46 20 38

bei 1500 Hz –

Max. Drehmoment (kurzzeitig) [Nm] – – 42 80

Nennhaltemoment (statische Belastung) [Nm] 55 108 26 51

Max. Belastbarkeit des Getriebes [Nm]
98 157 98 157

Grenze für wiederholbares Spitzendrehmoment

Dynamische Tragzahl C [N] 21800

Statische Tragzahl C0 [N] 35800

Gewicht [kg] ca. 25

	 *Werte bei Halbschrittbetrieb

Maßzeichnungen
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ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Torquemotoren iTM 180 und iTM 240

• energieeffizient durch geringe Verluste
• komplett einsatzfertig im einbaufertigem Gehäuse
• Hohlwelle für die Mediendurchführung
• Konvektionskühlung
• integriertes Messsystem
• �geprüft nach EG 73/23/EWG,  

EN50178 und EN60204

Optionen
• �absolutes Messsystem 

mit BISS-C Protokoll
• �Aufspannteller aus Alu-Druckguss,  

Ø 250 mm und Ø 500 mm

Anwendungsgebiete
• Schwenkachsen
• Rundtaktteller
• Messtechnik
• Positionierung

Vorteile des Torquemotors
• hohe Drehmomente ab Drehzahl 0
• geringer Bauraum, da kein Getriebe benötigt
• spielfrei, robust, wartungsfrei und laufruhig

Technische Daten iTM180-48V iTM240-320V

Nennspannung [VDC] 48 320

Nennstrom [A] 7,4 1,8

Nennleistung [W] 350 475

Nenndrehmoment [Nm] 15 27

Spitzenstrom [A] 18,5 5,4

Spitzendrehmoment [Nm] 38 75

Nenndrehzahl [U/min] 220 160

max. Drehzahl [U/min] 260 200

Wicklungswiderstand (Phase-Phase) [Ohm] 1,1 14,8

Motorinduktivität (Phase-Phase) [mH] 1,4 60,6

Spannungskonstante [V/min-1] 0,128 1,15

Drehmomentkonstante [Nm/A] 2,11 15

Polzahl 40 40

Thermoschutz optional Optional

Trägheitsmoment (rotierende Teile) [kg/m2] 0,0085 0,0114

max. Achslast / max. Radiallast [N] 3100 4000

Schutzklasse IP40

Hohlwellendurchmesser [mm] 45 90

Planlaufgenauigkeit [mm] 0,05

Abmessungen (LxBxH) [mm] 199 / 188 / 92 242 / 253 / 95

Gewicht [kg] 8 13



25

91
,8

Ø 185

Ø 188

17
34

,5

0,03 A

A22
,5°

125
143

Ø 4
5

8x
M6

 10
Ø 1

62
,5

15
0

16
8

90

(19
9)

Ø6 10
H7

55 ±0,01

BB

Ø 11

6,4

M6

B-B
+0

,05 0

-
0
0,05

19
,5

95
,1

Ø 240

Ø 242

34
,5

0,03 A

A

25
3

175

150

20
0

22
5

90

Ø 9
0

8x 
M6

 10
Ø 2

12
,2

BB
Ø 15

9

M8

B-B22,5°

100 ±0,01

Ø6 10
H7

Ø 15

+0
,05 0

-
0
0,05

ROTATIONS- & DREHACHSEN 

Maßzeichnung

iTM 180

iTM 240

Bestelldaten (Art.-Nr.) iTM180-48V iTM240-320V

Torquemotor 267402 0048i 267400 0320i
Controller (MC1-20 / EC-Servo) 381518 0020 -
Controller (MC1-40 / EC-Servo) - 381518 0040
Motorleitung (M23 6-pol Stift / Aderendhülse) 392303 0x00 -
Motorleitung (M23 8-pol Stift / M23 8-pol Buchse) - 392307 0x00
Encoderleitung (M23-17-pol Stift / SubD15) 392325 0x00 

integriert: inkrementelles Messsystem / RS422

Art RS422

Signale A, /A, B, /B optional: Z, /Z

Versorgungsspannung 5 VDC

Stromaufnahme < 100 mA

Abstand Sensor-Magnetband 0,4 - 0,7 mm
max. Auflösung (nach Quadratur)  
Inkremente/U

iTM 180: �standard 276.000 / optional bis 2.260.000
iTM 240: �standard 420.000 / optional bis 3.440.000

Wiederholgenauigkeit ± 1 Increment(e)

Positioniergenauigkeit 270 arc/sec

Arbeitstemperaturbereich -5 to +80 °C

Lagertemperaturbereich -20 to +100 °C
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isel Germany GmbH
Bürgermeister-Ebert-Straße 40
D-36124 Eichenzell
Tel: +49 (0) 66 59 / 981 - 700
E-Mail: info@isel.com

www.isel.com

©�isel Germany GmbH | Technische Änderungen vorbehalten. 
Es gelten die aktuellen Geschäftsbedingungen der isel Germany GmbH. 

Optimal vernetzt 
Erfahren Sie mehr über unsere Niederlassungen und  
die Zusammenarbeit mit ausgewählten Partnern.
www.isel.com/unternehmen/partner

Weitere Publikationen
In unserem Downloadbereich stehen Ihnen Medien,  
Software und regelmäßige Updates zur Verfügung.
www.isel.com/service/download

isel Drehachsen sind vielfältig einsetzbar
Die leistungsfähigen Dreh- und Rotationseinheiten 
kommen in CNC-Fräsmaschinen und vielen anderen 
mehrachsigen Bearbeitungssystemen zum Einsatz.
https://www.isel.com/automatisierung/achssysteme/drehachsen


