isel’

From Components to Systems

Fehlererkennung und Behebung an Isel-Maschinen mit

Sicherheitskreismodulen
Es werden 2 Arten von Fehlern unterschieden:

1.
2.

Fehler bei denen sich die Maschine nicht einschalten lasst

Fehler die wahrend des Betriebs der Maschine auftreten

Einschaltbedingungen priifen

- ist der NotAus entriegelt ?

- ist die Tir geschlossen und verriegelt ?

- liegt ein externes Storungssignal vor ?

- ist der Ruickfiihrkreis der Schiitze geschlossen ?
- arbeitet die Stillstandsiiberwachung korrekt ?

- steht eine Achse im Endschalter ?

- ist die Spindel ausgeschaltet ?

Man schaut sich die Status-LED’s am Sicherheitskreis an und tberprift anhand der Beschreibung den

aktuellen Zustand. Im Foto sind alle Einschaltbedingungen gegeben. Es liegt kein Fehler vor.

Klemmleiste X5

LED
LED
LED
LED
LED
LED
LED
LED
LED
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Rickfuhrkreis Schitze

Tiir geschlossen

Tlr verriegelt

Stillstandstiberwachung IN 1

Stillstandsiiberwachung IN 2

Spindel Stop 1 (Spindel ist ausgeschaltet)

Spindel Stop 2 (Spindel ist ausgeschaltet)
Endschalteriberwachung

Uberbriickung Endschalter (wird nur fiir Referenzfahrt benétigt)

LED 10 Ready Signal (Summensignal der Stérauswertung)

Klemmleiste X6
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Spindel Start 2

Spindel Start 1

Chuck on (Vakuumiberwachung)
Chuck OK 1 (Vakuumiiberwachung)
Chuck OK 2 (LED muss leuchten)
Freigabe der Endstufen

Freigabe Spindel 1

Freigabe Spindel 2
Stillstandstiberwachung Out 1

LED 10 Stillstandstiberwachung Out 2



Um den Status in ProNC/Remote abzufragen, klicken Sie folgendes:
Einstellungen / Steuerung / Sicherheitseinrichtungen / Sicherheitskreis-Modul / Status-Button driicken
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Die internen Zustdnde des Sicherheitskreises missen auch Gberprift werden. Der Status muss von
,0“auf ,1“ in kurzen Abstéanden wechseln, dann arbeitet die NotAus-Kette korrekt.

Anhand der Status-LED’s ist eine sehr gute Fehlerindikation gegeben.

Beispiel:

Hier steht eine Achse im Endschalter,
die Maschine I&sst sich nicht einschalten.

Status-LED 8 leuchtet nicht.




Fehlerbehebung wihrend des Betriebs der Maschine
Wenn beim Betrieb der Maschine ein Fehler angezeigt wird, klicken Sie auf den Button ,,Diagnose®.

° 3-2818-169 [03-

Herkunft:  CHC-Interpreter

Bewegung der Achse(n nicht miglich: Fehler wihrend der Kommunikation mit
Cantroller f Motar-Endstufen

Diagnose Dietails | Ok

Es offnet sich ein neues Fenster.
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Klicken Sie die Achsen einzeln an, es wird das jeweilige Fehlerbild angezeigt.
Wenn die Endstufe direkt betroffen ist, wird unter ,,AmplifyError ein Fehlercode angezeigt.
Achszuordnung: Knoten Achsbezeichnung

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse
A-Achse
B-Achse
C-Achse
X-Slave

~NOoO Ol WN -



8 Y-Slave
9 Z-Slave

Fehlercode:

12 Interner Softwarefehler

13 Kurzschluss

14 Leistungsendstufe-Ubertemperatur

15 Motor-Ubertemperatur

16 Interner Fehler des Motor-Kontrollers

17 Fehler Encoder Spur A

18 Fehler Encoder Spur B

19 Fehler Encoder Spur Z

21 CAN-Error

22 Positionsabweichung zwischen Master und Slave gréRer als der maximal zuldssige Wert
23 Node-Guarding ausgefallen

24 Negativ-Endschalter aktiv

25 Positiv-Endschalter aktiv

26 Freigabesignal fehlt

28 Fehler in der Slave-Achse

29 Master-Achse stromlos

31 Watchdog Reset

32 Zwischenkreisspannung zu niedrig

33 Programmierspannung fehlt

34 Fehler beim Léschen / Schreiben des Flash-Speichers

36 Synchronisationsfehler der Interpolation

37 Zwischenkreisspannung zu hoch

38 Hallsensor-Fehler

39 I2t-Strombegrenzung aktiv

41 Nachlauffehler — aber nur in Modes: Profile Position Mode und Homing Mode und nicht wéhrend der

Inbetriebsnahme mit ACSetup

(1) 1. Ziffer = Anzahl der Blinkimpulse beider LED’s, 2. Ziffer = Anzahl der Blinkimpulse einer LED.



Diagnose anhand des Stéorauswertemoduls

GND
+24V

Reset Reset Knopf

LED IN4

LED IN3 Temperaturiiberw. Bremswiderst. Umrichter

LED IN2 Stérung am Umrichter

LED IN1 Stdrung an Endstufen

IN4
IN3
IN2
IN1

Res. IN
Res. OUT

OUT_NO
OUT_NC

Mit dem ,,Reset““-Knopf oder in der Software iiber den Button ,,Reset Control“ kann die Stérung
zuriickgesetzt werden.




